Kvalitni ocelové strhovace UST
Polyuretanové strhovace

DAY Strip

Kvalitni ocelové strhovace







OCELOVE STRHOVACE UST

© AP_UA
© AJ_UA
© SP_UA
© SJ_UA
© BP_UA
© BJ_UA
© CP_UA
« CJ_UA
© Nahradni dily

RUZNE

Odpruzeny ocelovy strhovac, bez odlepovaku
Odpruzeny ocelovy strhova¢, s odlepovakem Jektole®
Odpruzeny ocelovy strhovac, bez odlepovaku
Odpruzeny ocelovy strhova¢, s odlepovakem Jektole®
Odpruzeny ocelovy strhova¢, bez odlepovaku
Odpruzeny ocelovy strhovag, s odlepovakem Jektole®
QOdpruzeny ocelovy strhovac, bez odlepovaku
Odpruzeny ocelovy strhova¢, s odlepovakem Jektole®

© Polyuretanové strhovace

DAYStrip ABSTREIFER

- Abstreifer

DAY Strip
mit Teileform
Definition der Winkellagen




. . . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP AP_UA A2 (HV:IS) 60-63
M2 (HSS) | 60-63

PS 63-65

Hlava 40-55

L
L
AP_UT
s

bez odlepovaku
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce
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90 Shore A celém obvodu = 0,1mm
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Qv ptipadé objednani tvarovych

sttiznikdl APJ a APR spole¢né s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky A P N A PV A PY A PZ

zhotovovany s rohovym radiem,

e S oo U A AV B
2
® Zonige i o & » < 4@
G neprekracuje vyobrazenou (2} { B
maximalni hodnotu. W »‘ - “—W—" R=%
6= P+ W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 145  APXUT10  210- 997 AP_UT10 210- 997 248 34,8 448 10,2 22 20
13 145  APXUT13  450-1297 AP_UT13 4,50-12,97 248 34,8 448 132 25 YA]
16 145  APXUT16  6,00-1597 AP_UT 16 6,00-15,97 248 34,8 448 16,2 yL] 26
20 145  APXUT20 8001997 AP_UT 20 8,00-19,97 248 34,8 448 20,2 32 30
25 145  APXUT 25 = 130-2497  AP_UT 25 13,10-24,97 248 34,8 448 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zpusob objednani:

P
Strizniky Pocet kusu Typ =
20 APRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
.I .I .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

STRHOVACE



ART D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 24,8 1710 10
10 9% ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

100 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10

Us——— 100 ARTI3 USTSX13 UsTs_13 US13 44,8 960 10
80 ARTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9% ARTI USTSX16 USTS_16 UST6 34,8 1860 10

—USTC_ 100 ARTI6 USTSX16 USTS_16 UST6 44,8 1460 10

80 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

USTS ——— 20 90 ARIO USTSX20 USTS 20 US20348 3070 10
100 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 ART25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10

AP_UT 25 90 ART25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 ART2S USTSX25 USTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢na Uprava povrchu odolavajici XN M Specialni povlakovani metodou PVD. .
opottebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS. :ézﬂlien\ééﬁ?nkg Sg\n;?(f;pr\'/fgtlaog\f;gebem ma nizsi koeficient
Provadi se jen u materialu M2 a PS.

DAYTIN®  Titan-nitridowy lak zvvSuiici Zivotnost. TiCN® Povrchova Uprava zhotovena
XNT : legndoncljgt gg{lz%ox ?Azz;ysgjllm zlvotnos XCN etodou PVD odolavajici potrebeni.

Lze dodat pouze u M2 a PS.
Pojistka proti otoceni

Standardni poloha pojistky proti otoc¢eni je paralelni s rozmérem P.
Vice informaci k tomu naleznete v katalogu Press Fit.

Zplsob objednani:

Stfizniky APRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
USTS (hlavy) USTSR 13 P10.0 W6.0*

US (pruzina) US1324.8

Svorka USTC 1

Komplet APRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

**Objednavky komplett

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: APRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozistava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: APRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 - Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

1.1.2

STRHOVACE



= -z . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP AJ_ UA JEKTOLE® A22 ((I-IVSVSS)) 68-62
M2 (H 60-6

PS 63-65

Hlava 40-55

L
L
A)_UT
s

s odlepovakem
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce
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90 Shore A celém obvodu = 0,1mm
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Qv ptipadé objednani tvarovych

sttiznikd AJJ a AJR spolecné s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky AJ N AJ V A

zhotovovany s rohovym radiem,

AJZ
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® Zonge i ot & ; %43= ’\@
G neprekracuje vyobrazenou (2} { B
maximalni hodnotu. W »‘ - “—W—" R=%
6= P+ W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 145  AXUT 10 210- 997 A_UT10 210- 997 248 34,8 448 10,2 22 20
13 145  AXUT 13 4501297 AJ_UT13 4,50-12,97 248 348 448 132 25 23
16 145  AJXUT 16 6,00-1597  AJ_UT 16 6,00-15,97 248 34,8 448 16,2 yL] 26
20 145 AJXUT 20 8,00-19.97 AJ_UT 20 8,00-19,97 248 348 448 20,2 32 30
25 145  AIXUT 25 @ 13102497 AJ_UT 25 13,10-24,97 248 34,8 448 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zpusob objednani: p
Stfizniky Pocet kusti Typ |- L B
20ARUT 13 145 90 M2 P10.0 W10.0 X2
.I 2 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
okoe Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

STRHOVACE



ART D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 24,8 1710 10
10 9% ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

100 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10

Us——— 100 ARTI3 USTSX13 UsTs_13 US13 44,8 960 10
80 ARTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9% ARTI USTSX16 USTS_16 UST6 34,8 1860 10

—USTC_ 100 ARTI6 USTSX16 USTS_16 UST6 44,8 1460 10

80 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

USTS ——— 20 90 ARIO USTSX20 USTS 20 US20348 3070 10
100 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 ART25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10

A)_UT 25 90 ART25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 ART2S USTSX25 USTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢na Uprava povrchu odolavajici XN M Specialni povlakovani metodou PVD. .
opottebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS. :ézﬂlien\ééﬁ?nkg Sg\n;?(f;pr\'/fgtlaog\f;gebem ma nizsi koeficient
Provadi se jen u materialu M2 a PS.

DAYTIN®  Titan-nitridowy lak zvvSuiici Zivotnost. TiCN® Povrchova Uprava zhotovena
XNT : legndoncljgt ggﬁz%ox i/lzz;y;gjllu zlvotnos XCN etodou PVD odolavajici potrebeni.

Lze dodat pouze u M2 a PS.
Pojistka proti otoceni

Standardni poloha pojistky proti otoc¢eni je paralelni s rozmérem P.
Vice informaci k tomu naleznete v katalogu Press Fit.

Zptisob objednani:

Stfizniky AJRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
USTS (hlavy) USTSR 13 P10.0 Wé.0*

US (pruzina) US1324.8

Svorka USTC 1

Komplet AJRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 We6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

**Objednavky komplett

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: AJRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozistava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: AJRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 - Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

1.2.2

STRHOVACE



. . . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP SP_ UA A2 (HV:IS) 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Hlava 40-55
L
?leol ll SP UT
— )
* 5

bez odlepovaku
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce
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3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm
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Qv ptipadé objednani tvarovych

sttiznikd SPJ a SPR spole¢né s

prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky S P N S PV S PY S P Z
zhotovovany s rohovym radiem,

pokud je stfizna vle rovna nebo @ @/

mensi nez 0,08. VAN P y = G _R VAN » R
A Zkontrolujt &ry PaW, /W 2 % 4 ! ‘;V
ontrolujte rozmel aw, 4
abyste se ujistili, i thlopricka AN P \\ P AN
G neprekraCuje vyobrazenou @ + f * G
imalni hodnotu. - —
maximaini hodnotu ‘W" “—W—" R=S
G=VP+W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L =80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 14,5 SPXUT 10 210- 997 SP_UT10 2,10- 9,97 248 348 44,8 10,2 2 20
13 145  SPXUT 13 4501297  SP_UT 13 4,50-12,97 24,8 34,8 448 132 25 23
16 14,5 SPXUT 16 6,00-1597 SP_UT 16 6,00-15,97 24,8 34,8 448 16,2 28 26
20 145  SPXUT 20 8,00-19,97  SP_UT 20 8,00-19,97 248 348 448 20,2 32 30
25 14,5 SPXUT 25 13,10-24,97  SP_UT 25 13,10-24,97 24,8 34,8 44,8 25,2 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

ZpUsob objednani: — P
Stfizniky Podet kusu TyP ‘ |~ =
15 SPRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
.I 3 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

STRHOVACE



ART D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace
deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 24,8 1710 10
10 9% ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

100 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10

Us——— 100 ARTI3 USTSX13 UsTs_13 US13 44,8 960 10
80 ARTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9% ARTI USTSX16 USTS_16 UST6 34,8 1860 10

—USTC_ 100 ARTI6 USTSX16 USTS_16 UST6 44,8 1460 10

80 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

USTS ——— 20 90 ARIO USTSX20 USTS 20 US20348 3070 10
100 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 ART25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10

SP_UT 25 90 ART25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 ART2S USTSX25 USTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢na Uprava povrchu odolavajici XN M Specialni povlakovani metodou PVD. .
opottebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS. :ézﬂlien\ééﬁ?nkg Sg\n;?(f;pr\'/fgtlaog\f;gebem ma nizsi koeficient
Provadi se jen u materialu M2 a PS.

DAYTIN®  Titan-nitridowy lak zvvSuiici Zivotnost. TiCN® Povrchova Uprava zhotovena
XNT : legndoncljgt ggﬁz%ox i/lzz;y;gjllu zlvotnos XCN etodou PVD odolavajici potrebeni.

Lze dodat pouze u M2 a PS.
Pojistka proti otoceni

Standardni poloha pojistky proti otoc¢eni je paralelni s rozmérem P.
Vice informaci k tomu naleznete v katalogu Press Fit.

Zptisob objednani:

Stfizniky SPRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
USTS (hlavy) USTSR 13 P10.0 Wé.0*

US (pruzina) US1324.8

Svorka USTC 1

Komplet SPRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

**Objednavky komplett

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUlsob objednani: SPRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUlsob objednani: SPRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 - Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

1.3.2

STRHOVACE



. . . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP SJ_UA JEKTOLE A2 (Hv:IS) 60-63
M2 (HSS) 60-63
PS 63-65
Hlava 40-55
L
s, T
— )
2 B

s odlepovakem
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce

L2 35
8
UST_
8 = a
a © S
3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm
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Qv ptipadé objednani tvarovych

sttiznikd SJJ a SJR spolecné s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky SJ N SJ V S Y SJ Z

zhotovovany s rohovym radiem,

o S oo Fae B r® QAR R
2
® Zonge i ot & ; %43= ’\@
G neprekracuje vyobrazenou (2} { B
maximalni hodnotu. W »‘ - “—W—" R=%
6= P+ W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 14,5 SIXUT 10 210- 997 SJUT10 210- 997 248 34,8 448 10,2 22 20
13 145 SIXUT 13 4501297  SJ_UT13 4,50-12,97 248 348 448 132 25 23
16 14,5 SIXUT 16 6,00-1597  SJ_UT 16 6,00-15,97 248 34,8 448 16,2 yL] 26
20 145 SJXUT 20 8,00-19.97  SJ_UT 20 8,00-19,97 248 348 448 20,2 32 30
25 14,5 SIXUT 25 = 13102497  S)_UT 25 13,10-24,97 248 34,8 448 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zptsob objednani: — b
Stfizniky Pocet kusti Typ |- L B
I5SIRUT 13 145 90 M2 P10.0 W10.0 X2
.I 4 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
oTe Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

STRHOVACE



ART D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace
deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 24,8 1710 10
10 9% ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

100 ARTIO USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 ARTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10

Us—— 100 ARTI3 USTSX13 UsTs_13 US13 44,8 960 10
80 ARTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9% ARTI USTSX16 USTS_16 UST6 34,8 1860 10

—USTC_ 100 ARTI6 USTSX16 USTS_16 UST6 44,8 1460 10

80 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

USTS ——— 20 90 ARIO USTSX20 USTS 20 US20348 3070 10
100 ART20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 ART25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10

SJ_UT 25 90 ART25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 ART2S USTSX25 USTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢na Gprava povrchu odolavajici XN M Specialni povlakovani metodou PVD. .
opottebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS. :ézﬂlien\ééﬁ?nkg Sg\n;?(f;pr\'/fgtlaog\f;gebem ma nizsi koeficient
Provadi se jen u materialu M2 a PS.

DAYTIN®  Titan-nitridowy lak zvvSuiici Zivotnost. TiCN® Povrchova Uprava zhotovena
XNT : legndoncljgt ggﬁz%ox i/lzz;y;gjllm zlvotnos XCN etodou PVD odolavajici potrebeni.

Lze dodat pouze u M2 a PS.
Pojistka proti otoceni

Standardni poloha pojistky proti otoc¢eni je paralelni s rozmérem P.
Vice informaci k tomu naleznete v katalogu Press Fit.

Zptisob objednani:

Stfizniky SJRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W10.0 X2
USTS (hlavy) USTSR 13 P10.0 Wé.0*

US (pruzina) US1324.8

Svorka USTC 1

Komplet SJRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 We.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

**Objednavky komplett
Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: SJRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: SJRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 - Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz

1.4.2

STRHOVACE



- . ., - Material HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAG TYP BP_ UA M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
L
L
BP_UT
=

bez odlepovaku
Material: M2 a PS - uved’te prosim na objednavce

L2 35
8
UST_
8 = a
e © S
3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm

BPX BPO PR BPK BPL BPH BPJ
9 R (uved'te) 1)
O 0+ i
—A+¥P P P
] H K o w
W o -we PAlwl " TIwDg

|©]®001]A [=To.02]A}

Qv ptipadé objednani tvarovych

stfiznikd BPJ a BPR spolecné s

prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky B P N B PV B PY B PZ
zhotovovany s rohovym radiem,

pokud je stfizna vle rovna nebo @ @/

mensi nez 0,08. W/\ P ,FT G /R W ~y R
® Zonige i, & - <y %
G neprekracuje vyobrazenou (2} { B
maximalni hodnotu. W »‘ - “—W—" R=S
6= P+ W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 145  BPXUT10  210- 997 BP_UT10 2,10- 9,97 — 248 348 10,2 22 20
13 145  BPXUT 13  450-1297 BP_UT13 4,50-12,97 — 2448 348 132 25 YA]
16 145  BPXUT16  6,00-1597 BP_UT 16 6,00-15,97 — 248 348 16,2 28 26
20 145  BPXUT20  8,00-1997 BP_UT 20 8,00-19,97 — 248 34,8 20,2 32 30
25 145  BPXUT 25 13,10-2497 ' BP_UT 25 13,10-24,97 — 248 348 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zpusob objednani:

P
Stfizniky Pocet kusu Typ |—t =+
25 BPRUT I3 14.5 90 M2 P10.0 We6.0
.I 5 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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STRHOVACE



BRT

US—

D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

10 90 BRT10 USTSXT0 USTS_10 US1024,8 1710 10

100 BRT10 USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

13 90 BRT13 USTSX13 USTS_13 Us1324,8 1730 10

100 BRT13 USTSX13 USTS_13 US13 34,8 1220 10

16 90 BRT16 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

100 BRT16 USTSX16 USTS_16 UST16 34,8 1860 10

20 90 BRT20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

100 BRT20 USTSX20 USTS_20 US20 34,8 3070 10

— USTC_ 2% 90 BRT25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10
100 BRT25 USTSX25 USTS_25 US25 34,8 3500 10

UsTS —

BP_UT

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢néa Uprava povrchu odolévajici xN M Specialni povlakovani metodou PVD. Vedle vysoké och-

opotfebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS.

rany proti opotfebeni ma nizsi koeficient tfeni nez jiné
povlaky PVD a CVD. Provadi se jen u materialu M2 a PS.

XNT DAYTIN®  Titan-nitridovy povlak zvysuijici Zivotnost. XCN TiCN® Povrchové Uprava zhotovena

Lze dodat pouze u M2 a PS.

Standardni poloha sedla kulicky

Standardni poloha sedla kulicky se nachazi v poloze 90°. Alternativni polohy na 0°, 180" nebo 270° jsou vyrabény bez pfiplatku. 90°

Nestandardni poloha sedla kuli¢ky

etodou PVD odolavajici potrebeni.
Lze dodat pouze u M2 a PS.

|/
Nestandardni polohu sedla kuli¢ky je tfeba ve specifikaci uvést jako BS a ¢iselny Udaj ve stupnich méfeny od 0° proti sméru ’ \
180° 0°

pohybu hodinovych ruci¢ek.
Zptisob objednani:
Strizniky
USTS (hlavy)
US (pruzina)
Svorka

Komplet

**Objednavky komplett

BS 225°

BPRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0 e
USTSR 13 P10.0 W6.0*

US 13 24.8

UsTC 1

BPRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: BPRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: BPRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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1.5.2

STRHOVACE



- . . - Material HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAG TYP BJ_ UA JEKTOLE M2(HSS) | 60-63
PS 63-65
L
L
BJ_UT
=

s odlepovakem
Material: M2 a PS - uved’te prosim na objednavce

L2 35
8
UST_
8 = a
a © S
3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm

BJX BJO BJR BJK BJL BJH BJJ

e~ R (uved'te) 05R+.13
_ G N\ ~ 1)
? <TZ1L ) | R NT T
P P —-%*-T @ f @ T o :: ,; @
_:_ + |+ 1 + [+ 1 \-y W
J “W‘ oL‘;v_ W- ~W- 7P va> W —T\i
[O]20.01]A} [=]o.02]A}

Qv ptipadé objednani tvarovych

stfiznikd BJJ a BJR spole¢né s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky B J N B J V B

zhotovovany s rohovym radiem,

BJZ

3 <

o S oo ~ P /2 &N AR
W 2 Py Poow
@ Zkontrolujt gry Pa W, / . /
ab)?gtéosgl Liu;?ﬁumféy uhlgpﬁéka AN P \\ T P N
G neprekraCuje vyobrazenou @ + f * G
imalni hodnotu. - —
maximalni hodnotu ‘W" “—W—" R_E
6=P + W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L =80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 14,5 BJXUT 10 210- 9,97 BJ_UT10 2,10- 9,97 — 248 348 10,2 22 20
13 14,5 BJXUT 13 4501297 BJ_UT13 4,50-12,97 — 24,8 34,8 132 25 23
16 14,5 BJXUT 16 6,00-1597 BJ_UT 16 6,00-15,97 — 248 34,8 16,2 28 26
20 14,5 BJXUT 20 8,00-19.97 BJ_UT 20 8,00-19,97 — 24,8 348 20,2 32 30
25 14,5 BJXUT 25 = 13,10-2497 BJ_UT 25 13,10-24,97 — 248 34,8 25,2 38 36
Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1
Zptsob objednani: b
Stfizniky Pocet kusti Typ |- 1 *\7‘*
25 BJRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0
Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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STRHOVACE



BRT

US—

D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

10 90 BRT10 USTSX10 USTS_10 Us1024,8 1710 10

100 BRT10 USTSX10 USTS_10 US10 34,8 1200 10

13 90 BRTI3 USTSX13 USTS_13 US1324,8 1730 10

100 BRT13 USTSX13 USTS_13 US13 34,8 1220 10

16 90 BRT16 USTSXT6 USTS_16 US16 24,8 2650 10

100 BRT16 USTSX16 USTS_16 UST6 34,8 1860 10

20 90 BRT20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

100 BRT20 USTSX20 USTS_20 US20 34,8 3070 10

— USTC_ 2 90 BRT25 USTSX25 USTS_25 US25 24,8 5000 10
100 BRT25 USTSX25 USTS_25 US25 34,8 3500 10

UsTS —

BJ_UT

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢néa Uprava povrchu odolévajici xN M Specialni povlakovani metodou PVD. Vedle vysoké och-

opotrebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS.

rany proti opotfebeni ma nizsi koeficient tfeni nez jiné
povlaky PVD a CVD. Provadi se jen u materialu M2 a PS.

XNT DAYTIN®  Titan-nitridovy povlak zvysuijici Zivotnost. XCN TiCN® Povrchové Uprava zhotovena

Lze dodat pouze u M2 a PS.

Standardni poloha sedla kulicky

Standardni poloha sedla kulicky se nachazi v poloze 90°. Alternativni polohy na 0°, 180" nebo 270° jsou vyrabény bez pfiplatku. 90°

Nestandardni poloha sedla kuli¢ky

etodou PVD odolavajici potrebeni.
Lze dodat pouze u M2 a PS.

|/
Nestandardni polohu sedla kuli¢ky je tfeba ve specifikaci uvést jako BS a ¢iselny Udaj ve stupnich méfeny od 0° proti sméru ’ \
180° 0°

pohybu hodinovych ruci¢ek.
Zplsob objednani:
Strizniky
USTS (hlavy)
US (pruzina)
Svorka

Komplet

**Objednavky komplett

BS 225°

BJRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0 e
USTSR 13 P10.0 W6.0*

US 13 24.8

UsTC 1

BJRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: BJRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: BJRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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1.6.2

STRHOVACE



. . . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP CP_ UA A2 (HV:IS) 60-63
M2 (HSS) | 60-63

PS 63-65

Hlava 40-55

L
L
CP_UT
s

bez odlepovaku
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce

L2 35
8
UST_
8 = a
e © S
3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm

CPX CPO CPL CPH CPJ

_ _ (1]
O! 0: 3
A i i
w-—] ;LWJ_ -W-
|©]®001]A [=To.02]A}

Qv ptipadé objednani tvarovych

sttizniki CPJ a CPR spolecné s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky C P N C PV C PY C P Z

zhotovovany s rohovym radiem,

pokud je stfizna vle rovna nebo @
mensi neZ 0,08. VAN P /_@ G/ R i\/‘R
i TANT SOV
(2] Zkontrolujte rozméry P a W, / 4 /
abyste se ujistili, ze thlopficka AN P \\ P AN
G neprekraCuje vyobrazenou @ + f * G
maximalni hodnotu. —
-w-] —w-| R§
G=VP+W

dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky

Délka Interval Tvar

tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 14,5 CPXUT 10 210- 997 CP_UT10 210- 997 248 34,8 448 10,2 22 20
13 145  CPXUT13 4501297 (CP_UT13 4,50-12,97 248 348 44,8 13,2 25 23
16 14,5 CPXUT 16 6,00-1597 CP_UT 16 6,00-15,97 248 348 448 16,2 yL] 26
20 145  CPXUT20  800-1997 (CP_UT20 8,00-19,97 248 348 448 20,2 32 30
25 14,5 CPXUT 25 @ 13,10-2497 CP_UT 25 13,10-24,97 248 34,8 448 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zpusob objednani:

P
Stfizniky Pocet kusu Typ |~ =1
10 (PRUT I3 14.5 90 M2 P10.0 We6.0
.I 7 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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STRHOVACE



CRT

US—

UsTS —

CP_UT

D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 CRTI0 USTSX10 UsTS_10 US10 24,8 1710 10

10 9% (RTI0 USTSX10 UsTS_10 US10 34,8 1200 10
100 CRTIO0 USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 (RTI3 USTSX13 USTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 (RTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10
00  CRTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 44,8 960 10

80 (RTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9 (RTI6 USTSX16 USTS_16 US16 34,8 1860 10
— USTC_ 100 CRTI6 USTSX16 USTS_16 US16 44,8 1460 10
80 (RT20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

20 9% (RT20 USTSX20 USTS_20 US20 34,8 3070 10
100  CRT20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 (RT25 USTSX25 UsTS_25 US25 24,8 5000 10

25 9% (RT25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 CRT2S USTSX25 UsTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢néa Uprava povrchu odolévajici xN M Specialni povlakovani metodou PVD. Vedle vysoké och-

opotrebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS.

rany proti opotfebeni ma nizsi koeficient tfeni nez jiné
povlaky PVD a CVD. Provadi se jen u materialu M2 a PS.

XNT DAYTIN®  Titan-nitridovy povlak zvysuijici Zivotnost. XCN TiCN® Povrchové Uprava zhotovena

Lze dodat pouze u M2 a PS.

Standardni poloha sedla kulicky

Standardni poloha sedla kulicky se nachazi v poloze 90°. Alternativni polohy na 0°, 180" nebo 270° jsou vyrabény bez pfiplatku.

Nestandardni poloha sedla kuli¢ky

etodou PVD odolavajici potrebeni.
Lze dodat pouze u M2 a PS.

|/
Nestandardni polohu sedla kuli¢ky je tfeba ve specifikaci uvést jako BS a ¢iselny Udaj ve stupnich méfeny od 0° proti sméru ’ \
180° 0°

pohybu hodinovych ruci¢ek.
Zplsob objednani:
Strizniky
USTS (hlavy)
US (pruzina)
Svorka

Komplet

**Objednavky komplett

BS 225°

CPRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0 e
USTSR 13 P10.0 W6.0*

US 13 24.8

UsTC 1

CPRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUlsob objednani: CPRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUlsob objednani: CPRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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STRHOVACE



. . . - Materidl HRC
ODPRUZENY OCELOVY STRHOVAC TYP CJ_ UA JEKTOLE A2 (HV:IS) 60-63
M2 (HSS) | 60-63

PS 63-65

Hlava 40-55

L
L
aur
s

s odlepovakem
Material: A2 (standardné), M2 a PS - uved’te prosim na objednavce

L2 35
8
UST_
8 = a
e © S
3xd5 Vile mezi ocelovym strho-
Polyuretan vacem a stfiznikem po
90 Shore A celém obvodu = 0,1mm

CIJX CJO CJR CJK CJL CJH CJJ

e - <R(wedte) 05R*13 o

_ o - _

SIRCER T Wi’ IR
J Fw-— o W - R %\Vﬁv

[©]20.01] A [=To.02]A}

o
A |
)

+'~4d

+ N7 +

Qv ptipadé objednani tvarovych

stfiznikd CJJ a CJR spole¢né s
prislusnymi matri¢kami jsou stfizniky CJ N CJ V CJ Y C Z

zhotovovany s rohovym radiem,

o S oo Fae B r® QAR R
2
® Zonige i, & @L )+ ’\@
G neprekracuje vyobrazenou (2} { B
maximalni hodnotu. W - - “—W—" R=%
6= P+ W
dalsi tvary Vam nabidneme na zakladé poptavky
Délka Interval Tvar
tvar. €. Typ (standardné) Typ Min. Max. L2
D L1 &D P &D w P/G L=80 L =90 L =100 D1 D2 D3
10 14,5 UXut 10 210- 997 CA_UT10 210- 997 248 34,8 448 10,2 22 20
13 145 UXut 13 4501297 Q_UT13 4,50-12,97 248 34,8 448 132 25 YA]
16 14,5 CUXUT 16 6,00-1597 CA_UT16 6,00-15,97 248 34,8 448 16,2 yL] 26
20 145 CQJXUT 20 8,00-19,97 C_UT20 8,00-19,97 248 34,8 448 20,2 32 30
25 14,5 QUXUT25 @ 1310-2497 Q_UT 25 13,10-24,97 248 34,8 448 252 38 36

Pro objednani nahradnich dill viz list 2.1.1

Zpusob objednani: p
Strizniky Podet kust Typ [— 11—~ .
10CRUT 13 145 90 M2 P10.0 W6.0
.I 8 .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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STRHOVACE



CRT

US—

UsTS —

Q. ur

D L Kotevni Strhovaé Strhovaé pruzina Sila Zdvih strhovace

deska USTSX (kulaty) USTS_ (tvar) polyuretanova pruziny (N) max. mm

80 CRTI0 USTSX10 UsTS_10 US10 24,8 1710 10

10 9% (RTI0 USTSX10 UsTS_10 US10 34,8 1200 10
100 CRTIO0 USTSX10 USTS_10 US10 44,8 940 10

80 (RTI3 USTSX13 USTS_13 US13 24,8 1730 10

13 90 (RTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 34,8 1220 10
00  CRTI3 USTSX13 UsTS_13 US13 44,8 960 10

80 (RTI6 USTSX16 USTS_16 US16 24,8 2650 10

16 9 (RTI6 USTSX16 USTS_16 US16 34,8 1860 10
— USTC_ 100 CRTI6 USTSX16 USTS_16 US16 44,8 1460 10
80 (RT20 USTSX20 USTS_20 US20 24,8 4390 10

20 9% (RT20 USTSX20 USTS_20 US20 34,8 3070 10
100  CRT20 USTSX20 USTS_20 US20 44,8 2410 10

80 (RT25 USTSX25 UsTS_25 US25 24,8 5000 10

25 9% (RT25 USTSX25 UsTS_25 US25 34,8 3500 10
100 CRT2S USTSX25 UsTS_25 US25 44,8 2750 10

Srouby zajistéte pomoci Loctite

Standardni Upravy u stfiznikl UST

XN DayTride® Jedine¢néa Uprava povrchu odolévajici xN M Specialni povlakovani metodou PVD. Vedle vysoké och-

opotrebeni. Lze dodat pouze u M2 a PS.

rany proti opotfebeni ma nizsi koeficient tfeni nez jiné
povlaky PVD a CVD. Provadi se jen u materialu M2 a PS.

XNT DAYTIN®  Titan-nitridovy povlak zvysuijici Zivotnost. XCN TiCN® Povrchové Uprava zhotovena

Lze dodat pouze u M2 a PS.

Standardni poloha sedla kulicky

Standardni poloha sedla kulicky se nachazi v poloze 90°. Alternativni polohy na 0°, 180" nebo 270° jsou vyrabény bez pfiplatku.

Nestandardni poloha sedla kuli¢ky

etodou PVD odolavajici potrebeni.
Lze dodat pouze u M2 a PS.

|/
Nestandardni polohu sedla kuli¢ky je tfeba ve specifikaci uvést jako BS a ¢iselny Udaj ve stupnich méfeny od 0° proti sméru ’ \
180° 0°

pohybu hodinovych ruci¢ek.
Zplsob objednani:
Strizniky
USTS (hlavy)
US (pruzina)
Svorka

Komplet

**Objednavky komplett

BS 225°

CRUT 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0 e
USTSR 13 P10.0 W6.0*

US 13 34.8

UsTC 1

CRUA** 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0*

*Ocelovy strhovac je dodavan s rozméry P a W po celém obvodu o 0,1 mm vétsimi nez jsou rozméry stfizniku.

Komplet: UST_ (pozlstava z hlavy USTS_; polyuretanové pruziny US a svorek)

ZpUsob objednani: USTX 13 P10.5 US24.8
USTO 16 P12.0 W9.3 U34.8

Komplet: _UA (pozlstava komplet UST_; razniku _UT a kotevni desky)
ZpUsob objednani: CJRUA 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Komplet: _US (pozlstava komplet UST_; razniku _UT bez kotevni desky)
ZpUsob objednani: CJRUS 13 14.5 90 M2 P10.0 W6.0

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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1.9.1

STRHOVACE

NAHRADNI DiLY

Ocelova hlavice USTS

D

10
13
16
20
25

Polyuretanova pruzina US

Kulata

USTSX10
USTSX13
USTSX16
USTSX20
USTSX25

Tvarova

UsTS_1
UsTS_1
UsTS_1

0
3
6

USTS_20
UsTS_25

D us L

10 Us10 248 348 448
13 Us13 248 348 448
16 UST6 248 348 448
20 US20 248 348 448
25 US25 248 348 448
Svorky + Srouby USTC
D Sroub

usTC 1 10 M

(velikost 1) 13 a4

16 M4

USTC 2 20 M6

(velikost 2) 25 Mo

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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Zptisob objednani:

Zptisob objednani:

Zpusob objednani:

USTSX10 P7.8
USTSR13 P10.0 W5.0

Us10 24.8
US16 44.8

UsTC 1



POZNAMKY
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POLYURETANOVE STRHOVACE

0.D Uzavieny konec odpovida
U tvaru stfizniku

L
L 6.3
Odvétravaci ) *
otvor
- -
Nastrcit Tvar stfizniku na PFi pouziti valcovitych Strhovace s dosedaci
konci strhovace strhovac¢d mize byt plochou drzi lisovany
material vytazen nahoru. material dole.

Horni dil nastroje

Kotevni deska

—~—— Polyuretanovy strhovac

Striznik !

! Matricka

AN

2 .I .I Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
ole Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz
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Tlak pfi stlaceni o

I.D. O.D. L Katalogové ¢islo 3,0 6,5 9,5
45 USM-06-45 1324 2256 -
06 19 53 USM-06-53 1079 1863 2354
Al USM-06-71 686 1079 1765
45 USM-08-45 1471 2207 -
08 N 53 USM-08-53 1324 1961 2942
n USM-08-71 981 1618 2648
45 USM-10-45 1716 2795 -
53 USM-10-53 1422 2452 3187
0 B 56 USM-10-56 1422 2452 3187
Al USM-10-71 1128 2010 2697
45 USM-13-45 2109 3334 -
53 USm-13-53 1471 2354 3432
B % 56 USm-13-56 1471 2354 2942
Il USM-13-71 1275 1961 2452
45 USM-16-45 2354 3825 -
53 USM-16-53 2158 3531 4511
16 ¥ 56 USM-16-56 2158 3531 451
Al USM-16-71 1814 2942 3825
45 USM-20-45 2452 3923 -
20 38 53 USM-20-53 2158 3629 5590
Al USM-20-71 1618 2942 4658
45 USM-25-45 9317 14318 -
25 50 53 USM-25-53 7355 11572 15985
Al USM-25-71 4904 8336 13485

Tvrdost polyuretanu: 95 + 5 Shore A
Maximalni doporucené stlaceni: 15 % celkové délky
(Jmenovity tlak je uveden v Newtonech)

Zptsob objednani:
Udaj: Pocet kust 10

Katalogové ¢.  USM-08-71

Strhovaci jednotky pro polyuretanové strhovace
Polyuretanové strhovace UHM

Lze je montovat vyhradné na kotevni desky s otvory pro licovaci koliky se zavitem, nap¥. kotevni desky DAYTON® ART, ARTS, BRT, CRT.
Pouzijete-li kotevni desky DAYTON® Ball Lock s ji§ténim na kulicku, Ize tyto strhovace pouzit se stfizniky lehké fady o délkach 71, 80,
90, 100 a se stfizniky tézké fady o délkach 80, 90, 100, 110. V ptipadé kotevnich desek DAYTON" pro stfizniky s hlavou Ize tyto
strhovace pouzit se stfizniky o délkach 71, 80, 90, 100.

— 3
T f D d di t d:
l i 10 18 ) 6 16
|
! 13 23 2 6 30
|
— 00 16 2 3l 6 30
i W L -08 2 3 3 7 30
| d
! 25 40 43 7 30
Y J 32 50 55 7 30
1!
/| 38 60 65 8 30
-
' o] = A 40 60 65 8 30
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2.1.3

STRHOVACE

Tlak pfi stlaceni o Tlak pfi stlaceni o

Katalogové ¢. D L 3 6 9 Katalogové ¢. D L 3 6 9
UHM-10-43 43 1060 2256 - UHM-25-43 43 4440 7520 -
UHM-10-52 10 52 900 1650 2170 UHM-25-52 2% 52 3810 6860 8780
UHM-10-63 63 720 1450 1860 UHM-25-63 63 3050 6050 7680
UHM-10-72 77 570 1280 1610 UHM-25-72 72 2420 5390 6780
UHM-13-43 43 1700 2850 - UHM-32-43 43 6840 11390 -
UHM-13-52 3 52 1460 2610 3410 UHM-32-52 - 52 5880 10450 13300
UHM-13-63 63 1170 2320 2910 UHM-32-63 63 4700 9310 11640
UHM-13-72 77 930 2080 2500 UHM-32-72 72 3740 8370 10280
UHM-16-43 43 2310 3900 - UHM-38-52 3 52 9480 19330 29720
UHM-16-52 " 52 1990 3560 4640 UHM-38-72 72 5950 11630 18160
UHM-16-63 63 1590 3150 3980 UHM-40-43 43 10160 20190 -
UHM-16-72 77 1270 2810 3440 UHM-40-52 40 52 8650 17300 25960
UHM-20-43 43 2900 4900 - UHM-40-63 63 6890 13780 20670
UHM-20-52 2 52 2500 4470 5820
UHM-20-63 63 2000 3950 5000
UHM-20-72 77 1590 3420 4330

Tvrdost polyuretanu: 95 + 5 Shore A
Maximalni doporuc¢ené stlaceni: 15 % celkové délky
(Jmenovity tlak je uveden v Newtonech)

Podlozka UBR Prichytka URP

4,5R

Podlouhly otvor
umozniuje pouziti
jednotek s
kotevnimi deskami
rliznych vyrobcu.

Katalogové &islo UBsPa(:laRB B
. - ) pasob objednani:
Podlozka Prichytk D d di R G ,
odiozia  Prichytia el Udaj: Pocet kust 12 12
UBP10 URP10 100 19 22 130 280 748579 Katalogovs &. UHM-16-63 748595

UBP13 URPI3 13 M4 27 155 310 748587
UBP16 URPI6 16 29 32 180 329 748595
UBP20 URP20 20 34 37 205 348 748609
UBP25 URP25 25 41 44 240 398 748617
UBP32 URP32 32 51 5 310 413 748625
UBP38 URP38 38 61 66 360 450 748633
UBP40 URPA0 40 61 66 360 450 748641

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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Doppelte Fiihrung mit Festschmierstoff ist Garant fiir eine prizise Fihrung mit langer
Lebensdauer! Durch die D-Form des Einsatzes werden besonders robuste Fiihrungsfliichen erreicht.
A precise double guide with a graphite solid lubricant ensures a longer life. The D-Form insert

offers greater accuracy.

\

Lentrierring

Lur genaven Positionierung des DAYStrip zum Lochstempel Tol £ 0,05 mm.

Centering

For perfect positioning of the punch, DAYStrip has a tolerance of 0,05 mm.

Dieser Abstreifer zeichnet sich durch seine
Robustheit, lange Lebensdauer, hohe
Abstreifkraft und durch seine solide Qualidit
aus. Fiir verschiedene Stempel/
Halteplattenpaarungen sind drei verschiedene
Baugrofen erhillich.

Individuell nach Kundenwunsch kann der
DAYStrip als Halbzeug, mit Beschnittkontur
und auch mit 3D Geometrie geliefert werden.
Mehr Informationen zu DAYStrip finden

Sie auf den folgenden Katalogseiten.

Long life, high stripping force, and solid quali-
ty make DAYStrip the ideal stripper. Three dif-
ferent sizes are available to fit most Dayton
Progress retainers. DAYStrip can be specially
ordered as semifinished material, with trim-
ming outline, as well as with a contour to the
stripping face.



3.1.2

DAYStrip

DAY Strip

Ansichten in Pfeilrichtung / Bestellbeispiele siehe Blatt 3.9.5
Views looking down/see order examples on page 3.9.5
-E
90° (Standard) X2
R
T
DR =l )
\ ME w 7zass\\
= I =& = // }* \!
= R R Ul 180°_
= ‘ N L 7,
BR o ==
il - w
| K |
S () Winkellage bei Bestellung angeben!
~ /g A Specify angle when ordering.
Max Schriigbelostung 15° Standardwinkel in 15°-Schritten gestuft
Max angle 15° angle may be defined in 15° steps

X @) R K L H J
o (Angeben/ /7 ./‘ N /- o N / o N

Specify)

Weitere Konturen auf Anfrage; Schneide grofier B N V Y Z

(learance 0.1 mm / per side

Schaft nicht méglich! — p— . P P

Additional shapes on request; Shape larger than \ / N / N / ~N / N

shank is not available. r \ rp - AQ\ />\ R\ R \
2 ( NT| (W

Umlaufender Abstreiferspalt 0.1 mm 4+— _E £ |L <

(Umiriss Absirelfer/ _
Stripper Area) ~ - P — - ——R=

(Blunk)

Fiir die unterschiedlichen Halteplatten/Stempelpaarungen stehen drei Ausfihrungen des DAYStrip zur Verfiigung (siehe Tabelle)
Three types of DAYStrip are available for various types of retainers.

Halteplatte Stempellinge DAYStrip Typ max. Hub
Retainer Punch Length H H1 L1 L2 min. UBG_A UBF_A UBE_ A  Max Stroke

ART/ARTS 80 45 56,3 19 22 ° 8
ART/ARTS 90 45 66,3 19 32 ° 8

CRT 80 45 56,3 19 22 o 8

CRT 90 45 66,3 19 32 o 8
BRT/BRTBS 90 45 56,3 19 22 ° 8
BRT/BRTBS 100 55 66,3 19 32 ° 8

Die Rohlingsliinge L2 betriigt 35 bzw. 45 mm und kann nach Kundenwunsch gekiirzt werden.
The L2 blank length of 35 and 45 mm can be shortened upon request.

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Telefon: +420 326 375 911 . Fax: +420 326 375 910 - www.daytonprogress.cz - e-mail: info@daytonprogress.cz



Stempelschaftdurchmesser
Shank Diameter D

10
13
16
20
25
32
38
40

—UBG_A
UBF_A
UBE_A

42
48
52
60
70
74
84
84

Abstreifer Typ UBG_A mit Kontur/Assembly Type UBG_A with Shape

Abstreifer Typ UBF_A mit Kontur /Assembly Type UBF_A with Shape

Abstreifer Typ UBE_A mit Kontur/Assembly Type UBE_A with Shape

*L2 bei Bestellung angeben / Specify L2 when ordering

10
13
16
20
25
32
38
40

D

R R R R D NN

Typ
Type
UBGXA
UBGXA
UBGXA
UBGXA
UBGXA
UBGXA
UBGXA
UBGXA

Typ
Type
UBFXA
UBFXA
UBFXA
UBFXA
UBFXA
UBFXA
UBFXA
UBFXA

Typ
Type
UBEXA
UBEXA
UBEXA
UBEXA
UBEXA
UBEXA
UBEXA
UBEXA

C

27,00
29,97
31,75
3353
40,64
41,14
44,49
44,49

56
62
66
73
83
95
95
95

Bereich/Range

P
210- 997
4501297
6,00 15,97
8,00 19,97

10,00 - 2497

12,50 — 31,97

14,00 37,97

14,00 - 39,97

Bereich/Range

P
210- 9,97
450-12,97
6,00 15,97
8,00 19,97

10,00 — 2497
12,50 — 31,97
14,00 - 37,97
14,00 39,97

Bereich/Range

P
210- 9,97
450-12,97
6,00 15,97
8,00—19,97

10,00 - 24,97
12,50 — 31,97
14,00 37,97
14,00- 39,97

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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0D

33
38
43
50
60
68
77
77

Typ
Type
UBG_A
UBG_A
UBG_A
UBG_A
UBG_A
UBG_A
UBG_A
UBG_A

Typ
Type
UBF_A
UBF_A
UBF_A
UBF_A
UBF_A
UBF_A
UBF_A
UBF_A

Typ
Type
UBE_A
UBE_A
UBE_A
UBE_A
UBE_A
UBE_A
UBE_A
UBE_A

20
VA]
30
40
45
50
50

Form/Shape
Min. W Max.

210- 9,97
4501297
6,00 15,97
8,00 19,97
10,00 - 2497
12,50 — 31,97
14,00 37,97
14,00 - 39,97

Form/Shape
Min. W Max.

210- 9,97
4501297
6,00 15,97
8,00 19,97
10,00 - 2497
12,50 — 31,97
14,00 - 37,97
14,00 39,97

Form/Shape

Min. W Max.

210 997
450-12,97
6,00 1597
8,00 19,97
10,00 - 24,97

22
27
32
36
46
50
54
54

P/G

P/G

P/G

12,50 - 31,97

14,00 - 37,97
14,00 - 39,97

m

O O O W W W © Vo

L2
35
35
35
35
35
35
35
35

L2
45
45
45
45
45
45
45
45

L2
45
45
45
45
45

45
45

Kraft/Force
N

1579
2246
3
3345
5710
3630
5260
5260

L 2 min.*
22
2
2
2
2
22
22
22

L 2 min.*
32
32
32
32
32
32
32
32

L 2 min.*
32
32
32
32
32
32
32
32

3.1.3

DAYStrip



3.2.1

DAYStrip

Bestellinformationen Ordering Information

Alle Winkellagen werden in Stanzrichtung definiert. All angles are defined for reflected views of the punch.

Da zwischen den Systemen BallLock und PressFit ein Unterschied DAYStrip must be configured with different angles for Ball Lock and
in den Winkeldefinitionen ist, muB auch bei der Bestellung des DAYStrip Press Fit punches.

dieser Unterschied und der eingesetzte Stempel bei der Definition Standard angles are available in 15° steps.

beriicksichtigt werden. Possible angles appear in the following table:

Die standard Winkelschritte betragen 15°.
Eine Aufstellung der entsprechenden Winkel finden Sie in folgender Tabelle:

BallLock DAYStrip BallLock DAYStrip PressFit DAYStrip PressFit DAYStrip
Stempel /Punch Stempel /Punch Stempel /Punch Stempel /Punch

BS 0° X2 0° BS 180° X2 180° X2 0° X2 270° X2 180° X2 90°
BS 15° X5 15° BS 195° X5 195° X5 15° X5 285° X5 195° X5 105°
BS  30° X5 30° BS 210° X5 20° X5 30° X5 300° X5 20° X5 120°
BS  45° X5 45 BS 225° X5 225° X5 45 X5 315° X5 225° X5 135°
BS  60° X5 60° BS  240° X5 240° X5 60° X5 330° X5 240° X5 150°
BS 75° X5 75° BS  255° X5 255° X5 75° X5 345° X5 255° X5 165°
BS  90° X2 90° BS  270° X2 270° X2 90° X2 0° X2 270° X2 180°
BS  105° X5 105° BS 285° X5 285° X5 105° X5 15 X5 285 X5 195°
BS  120° X5 120° BS  300° X5 300° X5 120° X5 30° X5 300° X5 20°
BS 135° X5 13%° BS 315° X5 315° X5 135° X5 45 X5 315° X5 225°
BS  150° X5 150° BS 330° X5 330° X5 150° X5 60° X5 330° X5 240°
BS  165° X5 165° BS  345° X5  345° X5 165° X5 75° X5  345° X5 255°

Bestellbeispiel/Order Example BallLock Bestellbeispiel/Order Example PressFit

Stempel/punch: - BJO 13 1990 M2 P10.0 W4.4 BS 60° Stempel/punch: - AJR 16 1990 M2 P11.80 We6.7 X5 105°

DAYStrip: UBGOA 13 P10.0 W4.4 X5 60° L2 22** DAYStrip: UBFRA 16 P11.80 W6.7 X5 15° L2 32**

**12: Bronze-Grapit Einsatz nach Kundenwunsch gekiirzt (L2 min. nicht unterschreiten) / Bei Bestellung immer angeben!
Bronze-Graphite insert shorter than standard (L2 min. Note the minimum lengths) /specify when ordering!

Abstreifer mit Teileform / Siripper with Part Surface

_—

_ Fiir Stripper-Einsditze mit Teilekontur stehen Rohlinge mit den Liingen 35 und 45 mm* zur Ver-

fiigung. Diese Einsiitze konnen individuell nach 3D-Kundendaten bearbeitet ausgeliefert werden.
Die max. Schriighelastung darf 15° nicht ibersteigen! L2 min nicht unterschreiten.
Contoured stripper inserts are available in lengths of 35 and 45 mm.
The insert is manufactured to specifications in your CAD file or drawing/print. The maximum
angle is 15°.
Note the minimum lengths.

n n
| |
| |
| |

L2 min

12

* wiihlbare Rohlingslinge siche Tabelle Seite 3.2.2 / See page 3.2.2 for available blanks

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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Bronze-Graphit Einsatz/Bronze-Graphite Insert

L2 Einsetzbar fiir folgende Paarungen/Available for these combinations

12

35
45
35
45
35
45

**12: Bronze-Grapit Einsatz nach Kundenwunsch gekiirzt (L2 min. nicht unterschreiten)
Bronze-Graphite Insert shorter than standard (L2 min. Note minimum lengths)

®

Halteplatte Typ
Retainer Type
(RT
(RT
BRT
BRT
ART/ARTS
ART/ARTS

Urethan/Urethane
Typ
D Type
10 uuio
13 uui13
16 Uu 16
20 uu 20
25 uu 25
32 uu 32
38 uu 38
40 uu 40

Bestellbeispiel/How fo order:

Bronze-Graphit Einsatz L2 = 35/Bronze-Graphite Insert L2 = 35

Bronze-Graphit Einsatz L2 = 45/Bronze-Graphite Insert L2 = 45

10
13
16
20
25
32
38
40

10
13
16
20
25
32
38
40

Stempellinge
Punch Lengths

80
90
90
100
80
90

Grofle
Size
20x 32
25x 32
28x32
32x32
40x 32
45x 32
52x32
52x 32

uu13

Typ
Type
UBGX
UBGX
UBGX
UBGX
UBGX
UBGX
UBGX
UBGX

Typ
Type
UBFX
UBFX
UBFX
UBFX
UBFX
UBFX
UBFX
UBFX

Bestell-Nummer
Order

UBG_
UBF_
UBG_
UBF_
UBG_
UBF_

Kraft/Force
N
1579
2246
2713
3345
5710
3630
5260
5260

Bereich/Range
P

210- 9,97
4501297
6,00 15,97
8,00—19,97
10,00 - 24,97
12,50 - 3197
14,00 - 37,97
14,00 - 39,97

Bereich/Range
P

210- 997
4501297
6,00 15,97
8,00—19,97

10,00 - 2497

12,50 - 31,97

14,00 - 37,97

14,00 - 39,97

Typ

Type
UBG_
UBG_
UBG_
UBG_
UBG_
UBG_
UBG_
UBG_

Typ
Type
UBF_
UBF_
UBF_
UBF_
UBF_
UBF_
UBF_
UBF_

Bronze-Graphit Einsatz mit Stempelform
Bronze-Graphite Insert with shape

Bestellbeispiel/How to Order:

Bronze-Graphit Einsatz ohne Stempelform
Bronze-Graphite Insert without shape

Bestellbeispiel/How o Order:

Federdiagramm /Deflection Chart

Deflection in KN

Dayton Progress s.r.o. - Prazska 707 - CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
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UBFB 13 12 45

Max Possible Hub

Max Travel in mm

Form/Shape
Min. W Max. P/G L2
210- 997 35
450-12,97 35
6,00-1597 35
8,00-19,97 35
10,00 — 24,97 35
12,50 - 31,97 35
14,00 - 37,97 35
14,00 - 39,97 35

Form/Shape
Min. W Max. P/G L2
210— 9,97 45
4,50-1297 45
6,00-1597 45
8,00 19,97 15
10,00 — 24,97 45
12,50-31,97 45
14,00 - 37,97 45
14,00 - 39,97 45
UBGR 13 P10.0 W5.0 L2 25**

L2 min.
22
22
22
22
22
22
22
22

L2 min
32
32
32
32
32
32
32
32

3.3.1

DAYStrip



3.3.2

DAYStrip

Definition der Winkellagen beim BallLock-System

Alle Winkellagen werden in Stanzrichtung definiert. Dabei ist darauf zu
achten, dass der angegebene Winkel im Bestelltext sich immer auf den
Stempel bezieht.

Beim BallLock System ist die Ausrichtung der Befestigungsschraube und
somit auch der Verdrehfliiche des DAYStrip immer in Richtung der Kugel.
Wird ein anderer Winkel angegeben so dreht sich die Aulenkontur des
Bronze-Graphit Einsatzes zusammen mit der Kontur. Ein Verdrehen der
Schnittkontur zur AufBenkontur des BG-Einsatzes ist nur als Sonderteil
nach Zeichnung bestellbar.

Standardwinkellagen sind in 15°-Schritten gestuft.

Lwischenwinkel auf Anfrage maglich.

Kugelsitz/ 3

Ball Seat
Kugelsitz/ p
Ball Seat /

Assemblies for the Ball Lock-System

All angles are defined for reflected views of the punch.

The head flat of the DAYStrip aligns with the ball seat. If a different
angle is defined, the outer shape of the Bronze-Graphite Insert rotates
with the shape.

A rotation of the cutting shape to the outer shape of the Bronze-Graphite
Insert can be ordered as a special item based on your drawing or print.
Standard angles are available in 15° steps.

Intermediate angles are also possible.

Kugelsitz/
Ball Seat

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYStrip:
UBGCA T6 (81 6.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X2 90° L2 22

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
BPC 16 1990 M2 (81 Po.0 W5.5 A2 BI PP2.57 WW2.5

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYStrip:
UBGCA T6 (81 Po.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X5 120° 12 22

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
BPC16 1990 M2 (81 Po.0 W5.5 A2 B1 PP2.57 WW2.5 BS 120°

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYStrip:
UBGCA 6 CB1 P6.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X5 165° 12 22

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
BPC 16 1990 M2 (81 Po.0 W5.5 A2 B1 PP2.57 WW2.5 BS 165°

Definition der Winkellagen beim PressFit-System

Alle Winkellagen werden in Stanzrichtung definiert. Dabei ist darauf zu
achten, dass der angegebene Winkel im Bestelltext sich immer auf den
Stempel bezieht.

Beim PressFit System ist die Ausrichtung der Befestigungsschraube und
somit auch der Verdrehfliiche des DAYStrip immer 90° zur Verdrehfliiche
des Stempels.

Wird ein anderer Winkel angegeben so dreht sich die AuBenkontur des
Bronze-Graphit Einsatzes zusammen mit der Kontur. Ein Verdrehen der
Schnittkontur zur AuBenkontur des BG-Einsatzes ist nur als Sonderteil
nach Zeichnung bestellbar.

Standardwinkellagen sind in 15°-Schritten gestuft.

Lwischenwinkel auf Anfrage méglich.

Verdrehschutz/
Key Flat

Assemblies for the Press Fit-System

All angles are defined for reflected views of the punch.

The head flat of the DAYStrip is 90° to the key flat of the puch. If a dif-
ferent angle is defined, the outer shape of the Bronze-Graphite Insert
rotates with the shape.

A rotation of the cutting shape to the outer shape of the Bronze-Graphi-
te-Insert can be ordered as a special item besed on your drawing or
print.

Standard angles are available in 15° steps.

Intermediate angles are also possible.

Verdrehschutz/
Key Flat

Verdrehschutz/ |
Key Flat

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYStrip:

UBFCA 16 (81 P6.0W5.5 A2 B1 PP2.57 WW2.5 X2 270° 1222 UBGCA 16 (BT P6.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X5 300° 12 22

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
APC16 1990 M2 (81 Pe.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYSirip:

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
APC 16 1990 M2 (81 Pe.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X5 30°

Bestellnummer DAYStrip/
How to Order DAYSirip:
UBGCA 16 (81 P6.0 W5.5 A2 B1 PP2.57 WW2.5 X5 120° L2 22

Bestellnummer Stempel/
How to Order punch:
APC16 1990 M2 (81 Pe.0 W5.5 A2 BT PP2.57 WW2.5 X5 210°
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