Qualité

Poincons

Pilotes

Canons de guidage
Porte-Poincons
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POINCONS

A_ Jektole® 1.1
AP_ Regular 1.2
SJ_ A goupillage en ligne, Jektole® 1.3
SP_ A goupillage en ligne, Regular 14

PILOTES A ENGAGEMENT POSITIF

APA_ Sans goupillage en ligne, Regular 21
SPA_ Avec goupillage en ligne 22
PILOTES
APT A téte cylindrique 150 8020 3.1
CANONS DE GUIDAGE
AE_ Canons de guidage collerette en haut 3.2
AF_ Canons de guidage collerette en bas 33
AG_ Canons de guidage lisses 34
I"OlNCONS DROITS, .
A ENCOMBREMENT REDUIT,
EBAUCHES
AYX Droits 4.1
AUX Droits 4.2
AJB Ebauches 43
SJB Ebauches
APB Ebauches 44
SPB Ebauches
A)_F/MJBF A fortes charges, Jektole® 4.5
AP_F/APBF A fortes charges 4.6
AWX A encombrement réduit 47
AXX A encombrement réduit 48
ACX A encombrement réduit 49
ACB A encombrement réduit 5.0
PORTE-POINCONS
ART/ARTS True Location™ pour poingons d téte cylindrique 5.1
ARTF/ARTFS True Location™ pour poingons d téte cylindrique 5.2
ORT/ORTS Pour poingons d téte cylindrique 53
ERTX Pour poincons d téte cylindrique 54
ARTVS True Location™ pour poincons d téte cylindrique 54
ARA Eclipsable 55
ARAS Eclipsable 5.6
ARC Eclipsable 57
ARCS Eclipsable 5.8
ARP A positions multiples 59
DIVERS
Caractéristiques Jektole® 6.1
Plaques de choc/Plagques d'appui 6.2
Formes dlassifiées 6.3
Systémes d’orientation 6.4
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PRESS FIT

POINCONS TETE CYLINDRIQUE JEKTOLE® TYPE AJ_

AJX
\ T

) e

AJO

_F

w-—

IC)]®001[AJ

[=To.02]AF

D s angles vifs sont caractéisfiques. Pour assurer un
jeu convenable, DAYTON fournira des angles cassés
en standard afin d'8liminer les interférences avec le
rayon de la mafrice lorsque le jeu total est inférieur

ou égal d 0.08.

@ Veifer les cofes P&W pour e certin que lo dic-

gonale G ne dépasse pas le maximum indiqué.

6=vP2+W2
Corps  Long. pointe L,

D Std. Al
05 13 19
06 13 19
08 19 25
0 19 25
13 25
16 19 25
20 09 25
5 19 25
N 0B 30
0 25 30
5 25 30
50 25 30
56 25 30
63 25 30

Type & D

AX

AJX05
AJX06
AJX08
AJX10
AJX13
AX16
AJX20
AJX25
AJX32
AJX40
AJX45
AJX50
AJX56
AJX63

+0,01
-0

+0,01

Forme

+ 8,] bkl
R IR S
o — R13
=T '
2 _
4L 07
\ RO3 tO ‘ ‘
+1
-— |_|'0_>
+03
-0
1SO 8020 Jektole®
Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande

AJR

@7

N

P —SE4P

L] 1
o
Plage Type & D

P A)_
1,60- 4,95 AJ_05
2.40- 5,95 AJ_06
3,20- 7,95 AJ_08
450- 9,95 AL10
6,00-12,95 A3
8,00-15,95 A_16
10,00-19,95 A_20
12,00-24,95 A_25
16,00-31,95 A_32
20,00-39,95 A_40
25,00-44,95 AJ_45
30,00-49,95 AJ_50
35,00-55,95 AJ_56
40,00-62,95 A_62

AJK

R (A prédiser)
N

I
\
+

P d
4

~W-!

AJN
AN

~

Min. Max.
w P/G
1,60- 495
2,40- 5,95
3,20- 7,95
4,50- 9,95
6,00-12,95
8,00-15,95
10,00-19,95
12,00-24,95
16,00-31,95
8,00-39,95
9,00-44,95
10,00-49,95
11,00-55,95
12,00-62,95

40

AJL

0.5
‘:;Tﬂ

Ay

N
+|+

l-W-

AJV
@ﬁ
<W> L

56

| o—

R+.13

60

N|o

AJH

L
| ’—P/W Rond

==

hY
s

AJY

¢
-l

AV,

(1!

\ Ly P

f

-—WwW—| R=
L

63 70 71 80

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Téte 40-55

U

i
£C
NS

~y R
w
S
Ejecteur
90 100 Jektole®
M
o o 13M
o o Jam
o o JoM
o o J6M
o o M
o o M
o o M
o o JN2m
o o M
o o JN2m
o o M
o o JN2m
o o M
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Modifications standard pour poincons AJ

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix

. T XBR 1 XBB— T XBR ]

1

Max. } 8 13 19 25 30 35 40 8 13 19 25 30 35
D P minimum (Ronds) W minimum (Formes)
04 08 11 13 19 25 - - 1,3 1,6 1,6 24 28 -
05 1,3 1,3 1,5 24 - - - 1,6 1,6 1,6 24 - -
06 20 20 20 24 25 - - 20 20 20 24 30 -
08 3,0 3,0 30 30 30 32 - 30 3,0 3,0 3,0 40 40
10 40 40 40 40 40 40 6,0 40 40 40 40 40 45
13 - 40 40 40 40 40 6,0 - 40 40 40 40 45
16 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
20 - 6,0 6,0 6,0 7,6 7,6 7,6 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 - 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - 72 6,0 72 72 72

XP

XP Cotes P & W inférieures au standard.
V4

( el
XW ¢ |

— XBB —

40

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

12

i

XBR Longueur de la pointe surérieure a la longueur standard 20 Min. XBR
Précisez XBR ou XBB et la longueur (voir tableau) L
B
Q0 ] -
O [ ——T
XD Diamétre de corps réduit XD
Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps ‘
Dia. corps 4,0 50 6,0 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0 I__ —L 1L
XDmin. 25 44 45 68 88 115 145 185 235 305 385 435 485 6l5 1
XK Pas de trou latéral XJ Composants Jektole® plus petits
Pour &jection pneumatique. Sans supplément de prix. Composants non fournis. Voir page 6.1.1.
XI.D Longueur différente du corps [ |
La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée  partir de la téte
du poincon. Cela élimine la pression de tout le corps du poincon dans son support. - ° =]
B ~0,03
40 — D -0,05
x N DayTride® X N 'I' DAYTIN®
Traitement de surface exclusif résistant a |'usure, pour acier Revétement de nitrure de titane pour une plus grande
M2 et PS uniquement. résistance d |'usure. Pour M2 et PS uniquement.

X N M Un revétement exdusif PVD XCN TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)

et fournit une résistance supérieure d I'abrasion et au
us faible. frottement. Pour M2 et PS uniquement.

Comparé aux procédés tradifionnels PVD et CVD, il urporie une meilleure
résistance a |'usure et un coefficient de frottement p
Applicable sur M2 e PS.
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XI. Longueur totale raccourcie (25 min.) T'I' Epaisseur précise de la téte

Enlévement de matiére sur la pointe, ce qui Idem XT, sauf que la tolérance ~—XH —
réduit la longueur de celle-ci. sur I'épaisseur de la téte est * |
Pour préserver la longueur de la pointe, garantie d = 0,01. I

spécifiez "XBR". I

Longueur totale précise Diamétre réduit de la téte )t]'
I-I- Idem XL, sauf que la longueur totale XH T
est garantie a + 0,02. XL
\ LL
X'I' Téte plus mince que téte standard L
Enlévement de matiére sur extrémité C
de la téte diminuant la longueur tofale.

MEPLATS 90Y

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P

Voir page 6.4.1 pour plus d'informations. P 0Y(X2)

Une forme nouvelle pour une meilleure longévité

La nouvelle forme standard de DAYTON avec un rayon de 0.5 mm au niveau des coins
permet du jeu Ia o0 il le faut, pour éviter I'usure rapide et les bavures inacceptables
causées par les arétes vives. Ceci réduit a la fois le temps d'entrefien et les risques de
cassure des arétes vives. Les poingons "L” réduisent les codts de maintenance tout en

augmentant la production et en évitant I'sure prononcée des arétes vives. ' Bavure excessive
causée par un poincon
a aréte vive
05R
JEKTOLE® la différence DAYTON®
Le poincon qui "friple votre Erodudion"
Ejecteur de bavures rétractables.
Brevet No. 2,917,960 et 3,255,654
Pour commander: * +
Préciser:  Quantite
Type
Diamétre du corps D ° =i
Long. pointe L1 ef fotale L ‘
Acier A ;
Cotes P ou P&W .
Modification standard : r------ ~—L — I
I
B | —L -
Quantitée Type Lo
| f 1 1 1 e - J
| | 1 1 1 r
' ' 1 1 1 I
20 AX 16 1980 A2 P8.3
49 AIR 16 2580 A2 P8.5 W8.0 X2
7 AlL 16 1971 A2 P8.2 W7.2 X2
I .] .3 DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr
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NOTES
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1.2.1
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POINCONS TETES CYLINDRIQUE REGULAR TYPE AP_

O

APX APO

\ L

<W—

|©[®001]A

[=To.02]AF

D s angles vifs sont caractéristiques. Pour assurer un
jeu convenable, DAYTON fournira des angles cassés
en standard afin d'gliminer les interférences avec le
rayon de la matrice lorsque le jeu total est inférieur
ou égal 0 0.08.

@ Vi les cores PRW pour étre certain que lo dio-
gonale G ne dépasse pas le maximum indiqué.

b=V W2

Corps  Long. pointe L,
D Std. Al
04 8 13
05 13 19
06 13 19
08 19 25
0 19 25
1319 25
6 19 25
20 0 25
25 010 25
3 25 30
40 25 30
45 25 30
5 25 30
5 25 30
63 25 30

Type & D
APX

APX04
APX05
APX06
APX08
APX10
APX13
APX16
APX20
APX25
APX32
APX40
APX45
APX50
APX56
APX63

1
1
1

AP

+0,01

P/W Rond —0

ma

. =5
50 ~ 2 [
g _.‘_" < 5 TR 04
27T
2 -
—'— L 0,2
N RO3 i } I;' '
+1
L._O_.
+03
-0
1S0 8020 Regular
Adier: A2, M2 et PS - a préciser lors de la commande

2]
o

6
!
+
|
I

R
T
1P
%

e

Plage
P

1,60- 3,95
1,60- 4,95
1,60- 5,95
2,50- 7,95
3,20- 9,95
5,00-12,95
8,00-15,95
0,00-19,95
2,00-24,95
6,00-31.95

20,00-39,95
25,00-44,95
30,00-49,95

3
4

5,00-55,95
0,00-62,95

-w-

Type & D
AP_

AP_04
AP_05
AP_06
AP_08
AP_10
AP_13
AP_16
AP_20
AP_25
AP_32
AP_40
AP_45
AP_50
AP_56
AP_63

APK APL

R (A prédiser)

APN APV
/0
T

A
W

S

Min. Max.
w P/G
1,60- 3,95
1,60- 495
1,60- 5,95
2,50- 7,95
3,20- 9,95
4,50-12,95
6,00-15,95
8,00-19,95
9,00-24,95
10,00-31,95
8,00-39,95
9,00-44,95
10,00-49,95
11,00-55,95
12,00-62,95

40

P
f

50

56

60

Forme +0,01

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Téte 40-55
*D<5: D+2
D=5: D+3

~y R
7
~J

=g

2

71 80 90 100
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Modifications standard pour poincons AP

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix .

l . XBR | XBB . XBR | X

1

Max. } 8 13 19 25 30 35 40 8 13 19 25 30 35 40
D P minimum (Ronds) W minimum (Formes)
04 0,8 11 1,3 19 25 - - 1,3 1,6 1,6 24 28 - -
05 13 13 15 24 - - - 6 16 16 24 - - -
06 20 20 20 24 25 - - 20 20 20 24 30 - -
08 30 30 30 30 30 32 - 30 30 30 30 40 40 -
10 40 40 40 40 40 40 6,0 40 40 40 40 40 45 6,0
13 - 40 4,0 40 40 4,0 6,0 - 40 40 40 40 45 6,0
16 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
20 - 6,0 6,0 6,0 7,6 7,6 7,6 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 - 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - 72 6,0 72 72 72 72

XP Cotes P & W inférieures au standard. XP

\ (
XW p—
() J
XBR I';opgueur de la pointe suTérieure d la longueur standard 20 Min. XBR
récisez XBR ou XBB et lu longueur (voir tableau) "l]
St

X D Diamétre de corps réduit

Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps

Dia. corps 4,0 50 6,0 80 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0
XDmin. 25 44 45 68 88 115 145 185 235 305 385 435 485 615

et
L

x I.D Longueur différente du corps |

La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée d partir de la téte

du poingon. Cela élimine la pression de tout le corps du poingon dans son support.

X N DayTride® X N 'I'
Traitement de surface exclusif résistant a |'usure, pour acier

M2 et PS uniquement.

x N M Un revétement exclusif PVD x c N
Comparé aux procédés tradifionnels PVD et CVD, il urporie une meilleure

résistance a |'usure et un coefficient de frottement plus faible.
Applicable sur M2 e PS.

40

DAYTIN®
Revatement de nitrure de titane pour une plus grande
résistance d |'usure. Pour M2 et PS uniquement.

-0,03
— D -0,05

TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)
et fournit une résistance supérieure d I'abrasion ef au
frottement. Pour M2 et PS uniquement.
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XI. Longueur totale raccourcie (25 min.)
Enlévement de matiére sur la pointe, ce qui
réduit la longueur de celle-ci.
Pour préserver la longueur de la pointe,
spécifiez "XBR".

I.I. Longueur totale précise
Idem XL, sauf que la longueur
totale est garantie a + 0,02.

Enlévement de matiére sur exirémité
de la téte diminuant la longueur tofale.

X'I' Téte plus mince que téte standard

MEPLATS

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P

Voir page 6.4.1 pour plus d'informations.

Une forme nouvelle pour une meilleure longévité

Ll

XH

La nouvelle forme standard de DAYTON avec un rayon de 0.5 mm au niveau des coins
permet du jeu Ia o0 il le faut, pour éviter I'usure rapide e les bavures inacceptables
causées par les arétes vives. Ceci réduit a la fois le temps d'entrefien et les risques de
cassure des arétes vives. Les poingons "L” réduisent les codts de maintenance tout en

augmentant la production et en évitant |'usure prononcée des arétes vives.

Pour commander:
Préciser:  Quantité

T
D);E?nétre du corps D
Long. pointe L1 et fotale L
Acier A
Cotes P ou P&W
Modification standard ! p------ «‘<_L —
~ L -
Quantite Type oo
| | 1 1 1 e - -
| | 1 1 1 r
' ' 1 1 1 |
20 APX 16 1980 A2 P8.3
49 APR 16 2580 A2 P8.5 W8.0 X2
7 APL 16 1971 A2 P8.2 W7.2 X2
I .2.3 DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr
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Epaisseur précise de la téte
Idem XT, sauf que la folérance
sur I'épaisseur de la téte est
garantie a + 0,01.

Diamétre réduit de la téte

XT
T

XL
LL

P 0Y'(X2)

Bavure excessive
causée par un poincon
a aréte vive




NOTES
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POINCONS A GOUPILLAGE EN LIGNE JEKTOLE® TYPE SJ_

+0,01

P/W Rond—0

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55

Forme =0,01

+0,01 gs
5 ‘2 [
P
T E\
E -
%: _l\ +02 4 4
RO3 -0
+1
06,0 é -—
x11 de prof. +03
Lz 0
150 8020 Jektole®
Adier: A2 et M2 - a préciser lors de la commande

SJX SJO SJR

SJK

SJL

A

(2] G/(l < R (A préciser) TO.SR +.13 1)
5 XTI ) | 1) | 1) ! T
r P —1 & —T o I; S IT P P \‘ﬁl
| +|+ +|+ * *
L ‘ A A w
w-— o] -W- -w- - -w- w2
[©]20.01]A [=To.02]AF
(1 4PN angles vti]fls sonf ugucgéristiqued& Pourlussurer un
i DAYTON fourni ¢
onsonda vt s e ove o SJN SJV SJY SJZ
foyon t:e‘ Iuonz)ugrice lorsque e jeu total est inférieur 9
ou égal & 0.08. /\ P (2] G/ _R /\/‘R
) W 2 £ oY
Veérifier les cotes PRW pour &re certain que la dio- ¢
gorl o dpes ot momum . N o :’ Al f AN
- G
6= VP + W2 -W- —w—| R=3
Corps  Long. pointe L, Type & D Plage Type & D Min. Max. L Ejecteur
D Std. Alt. SIX P SJ_ w P/G 71 80 90 100 Jektole®
10 19 25 SIX10 4,50-9,95 SJI_10 4,50-9,95 o ° ° o JoM
13 19 25 SIX13 6,00-12,95 SJI_13 6,00-12,95 ° ° ° o JoM
16 19 25 SIX16 8,00- 15,95 SJ)_16 7,20-15,95 o ° ° o M
20 19 25 SIX 20 10,00- 19,95 SJI_20 8,00-19,95 ° ° o o JIM
25 19 25 SIX 25 12,00 - 24,95 S)_25 9,00 - 24,95 o ° ° o M
32 25 30 SIX 32 16,00 - 31,95 SJ_32 10,00 - 31,95 ° ° . ° JIM
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Modifications standard pour poincons a goupillage en ligne SJ

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix.

. YBR
L

Max. } 8 13 19 25 30 35
D P minimum (Ronds)
10 4,0 40 40 40 40 40
13 - 40 40 40 40 40
16 - 60 60 60 60 60
2 - 60 60 60 76 16
25 - 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0
32 - 100 100 100 100 100

XP Cotes P & W inférieures au standard.
/ 4

XW

XBR

XD Diamétre de corps réduit

Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps

Longueur de la pointe supérieure d la longueur standard
Précisez XBR ou XBB et la longueur (voir tableau)

1 XBB

40

6,0
6,0
6,0

i

76

10,0
100

Dia. corps 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0
185 235 305 385 435 485 615

XD min. - 15

x K Pas de trou latéral
Pour éjection pneumatique. Sans supplément de prix. Composants non fournis.

XLD

145

Longueur différente du corps
La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée  partir de la téte

du poincon. Cela élimine la pression de tout le corps du poincon dans son support.

x N DayTride®
Traitement de surface exclusif résistant a |'usure, pour acier

M2 uniquement.

X N M Un revétement exclusif PVD
Comparé aux procédés traditionnels PVD et CVD, il apporte une meilleure

résistance a |'usure et un coefficient de frottement plus faible.

Applicable sur M2.

I XBR 1 1 XBB 7
8 13 19 25 30 35 40 Ejecteur
W minimum (Formes) Jektole®
13 1,6 1,6 24 28 - - JoM
6 16 16 24 - - - J6M
20 20 20 24 30 - - J9M
30 30 30 30 40 40 - J9M
40 40 40 40 40 45 6,0 M
- 40 40 40 40 45 6,0 M
XP
20 Min. XBR

XJ

Composants Jektole® plus petits

Voir page 6.1.1.

(]

XNT
XCN

40

DAYTIN®

-0,03
— D -0,05

18]

Revétement de nitrure de titane pour une plus grande
résistance a |'usure. Pour M2 uniquement.

TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)

et fournit une résistance supérieure @ |'abrasion et au
frottement. Pour M2 uniquement.
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XI. Longueur totale raccourcie (25 min.) T'I' Epaisseur précise de la téte

Enlévement de matiére sur la pointe, ce qui Idem XT, sauf que la folérance ~—XH —
réduit la longueur de celle-ci. sur I'épaisseur de la téte est * |
Pour préserver la longueur de la pointe, garantie d = 0,01. T
spécifiez "XBR". !
I.I. Longueur totale précise XH Diamétre réduit de la téte XT
Idem XL, sauf que la longueur m
totale est garantie a + 0,02. XL
\ LL
X'I' Téte plus mince que téte standard L
Enlévement de matiére sur exirémité °
de la téte diminuant la longueur tofale.
L
1 ! B
A o
-qr- L

MEPLATS 90Y

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P

Voir page 6.4.1 pour plus d'informations. P 0Y(X2)

Une forme nouvelle pour une meilleure longévité

La nouvelle forme standard de DAYTON avec un rayon de 0.5 mm au niveau des coins
permet du jeu Id ou il le faut, pour éviter |'usure rapide et les bavures inacceptables —
causées par les arétes vives. Ceci réduit a la fois le temps d'entretien e les risques de
cassure des arétes vives. Les poincons "L” réduisent les codts de maintenance fout en
augmentant la production et en évitant |'usure prononcée des arétes vives.

1 g Bavure excessive
causée par un poincon
a aréte vive

JEKTOLE® la différence DAYTON®
Le poincon qui "triple votre Eroduction"
Ejecteur de bavures rétractables.

Brevet No. 2,917,960 et 3,255,654

Pour commander:
Préciser:  Quantité

Type
Diamétre du corps D o m I
Long. pointe L1 et fotale L
Acier A 4
Cotes P ou P&W .
Modificafion standard : r-—----- B — I
I
P— ——L -1 !
Quantité Type o
1 1 1 1 _l
| | 1 1 1 r
' ' | | 1 |
20 SIX 16 1980 A2 P8.3
49 SR 16 2580A2 P85 W8.0X2
I .3.3 DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr

PRESS FIT



NOTES

DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr I .3.4
PRESS FIT



POINCONS A GOUPILLAGE EN LIGNE REGULAR TYPE SP_

T
5 +0,01 == £
£ [ =
P 2 B T
i I E\
Lrd -
a ﬁ |
0,2
Ros 207 % ‘
i’
06,0 Li—
x11 de prof. 403
l—U
1S0 8020 Regular
Adier: A2 et M2 - a préciser lors de la commande

@
Y T <L
—+4+¥p
Y= e
W O]
|©]®001[A [=To.02]AF
(1 4PN angles vifs sont caractéristiques. Pour assurer un
jeu convenable, DAYTON fournira des angles cassés
en standard afin d'liminer les interférences avec le
rayon de la matrice lorsque le jeu total est inférieur
ou égal 0 0.08.
@ Vs les cotes PRW pour étre certain que lo dio-
gonale G ne dépasse pas le maximum indiqué.
6=vP+W2
Corps  Long. pointe L, Type & D Plage
D Std. Alt. SPX P
10 19 25 SPX 10 4,50-9,95
13 19 25 SPX 13 6,00-12,95
16 19 25 SPX 16 8,00 - 15,95
20 19 25 SPX 20 10,00 - 19,95
25 19 25 SPX 25 12,00 - 24,95
32 25 30 SPX 32 16,00 - 31,95

Goupille toraudée @ 6 x 25 inclue.

+0,01

SPK

SPL

SPN SPV
2]
/AN /.
W
Z b
4
Type & D Min. Max.

SP_ w P/G 71
SP_10 4,50-9,95 o
SP_13 6,00-12,95 o
SP_16 7,20-1595 o
SP_20 8,00-19,95 o
SP_25 9,00-24,95 o
SP_32 10,00 - 31,95 o

Forme =0,01

SPH

80

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55

90

SPJ

100
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Modifications standard pour poincons a goupillage en ligne SP

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix.

. XBR | X8| XBR | XBB A
[l }
Max. 8 13 19 25 30 35 40 8 13 19 25 30 35 40
D P minimum (Ronds) W minimum (Formes)
10 4,0 4,0 40 4,0 4,0 40 6,0 1,3 1,6 1,6 24 28 - -
13 — 40 40 40 40 40 60 16 16 16 24 - - -
16 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 20 20 20 24 30 - -
2 - 60 60 60 76 76 16 30 3,0 30 30 40 40 -
25 - 8,0 8,0 80 100 100 100 40 40 40 4,0 40 45 6,0
32 - 100 100 100 100 100 100 - 40 40 40 40 45 6,0
XP Cotes P & W inférieures au standard.
\ (
XBR Longueur de lu pointe supérieure d lu longueur standard 20 Min.
Précisez XBR ou XBB et la longueur (voir tableau)

XD Diamétre de corps réduit
Le diametre de téte ne change pas avec le diamétre du corps
Dia. corps 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0
XD min. - 1,5 145 185 235 305 385 435 485 615

XI.D Longueur différente du corps ]

La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée  partir de la téte
du poincon. Cela élimine la pression de tout le corps du poingon dans son support. _
B ~0,03
40 —D 0,05

x N DayTride® x N T DAYTIN®
Traitement de surface exclusif résistant a |'usure, pour acier Revétement de nitrure de titane pour une plus grande
M2 uniquement. résistance & |'usure. Pour M2 uniquement.

x N M Un revétement exdusif PVD XCN TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)
Comparé aux procédés tradifionnels PVD et CVD, il urporie une meilleure et fournit une résistance supérieure d I'abrasion ef au
résistance a |'usure et un coefficient de frottement plus faible. frottement. Pour M2 uniquement.

Applicable sur M2.
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XI. Longueur totale raccourcie (25 min.) T'I' Epaisseur précise de la téte
Enlévement de matiére sur la pointe, ce qui Idem XT, sauf que la folérance
réduit la longueur de celle-ci. sur I'épaisseur de la téte est
Pour préserver la longueur de la pointe, garantie d = 0,01. *
spécifiez "XBR". I

I.I. Longueur totale précise XH Diamétre réduit de la téte 4
Idem XL, sauf que la longueur XT
totale est garantie a + 0,02. T
XL
| LL
X'I' Téte plus mince que téte standard L
Enlévement de matiére sur exirémité
de la téte diminuant la longueur tofale.

MEPLATS

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P
Voir page 6.4.1 pour plus d'informations.

Une forme nouvelle pour une meilleure longévité
La nouvelle forme standard de DAYTON avec un rayon de 0.5 mm au niveau des coins permet du jeu
I ou il le faut, pour éviter I'usure rapide et les havures inacceptables —

causées par les arétes vives. Ceci réduit a la fois le temps d'entrefien et les risques de
cassure des arétes vives. Les poincons "L” réduisent les coits de maintenance fout en augmentant la
production et en évitant I'usure prononcée des arétes vives. ' | Bavure excessive
causée par un poincon
a aréte vive
05R
Pour commander: * *
Preciser:  Quantité
Type
Diamétre du corps D P
Long. pointe L1 et fotale L ‘
Acier A :
Cotes P ou P&W .
Modificafion standard : r-—----- B — I
I
1 1
bl .. 1 1 I' T :
Quantite Type oo
1 | 1 1 I e e - - - - - _l
1 1 1 1 1 r
' ' | | | |
7 SPL 16 1971 A2 P8.2 W7.2 X2
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2.1.1

PRESS FIT

POINCONS PILOTES REGULAR A ENGAGEMENT POSITIF TYPE APA

APA

—©| 90,01 |A|

Corps  Long. pointe L,
Al.

D Std.
10 2
13 2
16 il
20 2
25 )|
32 27

27
27
27
2
27
32

Type & D

APA
APATO

APA 13
APA 16
APA 20
APA 25
APA 32

+0,1
-0
- =50 25
2SS - =
S W i e
+ 1 L |
@ _ ! [~ t
a
i g
— 02
\RO,S tO { '
%
40 L) ——l=N =~
x11 de prof. +03
l—0

Sans goupillage en ligne, Regular

Acier:

M2 - a préciser lors de la commande

Plage Long. nez

P N
4,85-10,00 8
6,30 - 13,00 10
9,95- 16,00 15
13,60 - 20,00 20
17,25 - 25,00 25
20,85 - 32,00 30

Lorsque P = D la folérance sur le corps s“applique @ I"ensemble de la longueur

65

72

Positionnement plus précis - déplacement du matériau plus efficace.

73

82

102

Matiére HRC
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55
R Rayon
de raccordement
112 127 142
L]
L] L] L[]
L] L] L]
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Modifications standard pour poincons pilotes d engagement positif APA

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix.

T XBR 1 — XBB— | X38 |
|'I } APA

Max. 15 21 27 32 37 42 50 60 70
D P minimum
04 1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -
05 1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -
06 1,55 1,55 1,95 2,45 2,95 - - - -
08 1,55 1,55 2,35 2,45 315 5,95 - - -
10 1,55 1,55 2,45 315 3,15 5,95 5,95 5,95 7,95
13 315 315 315 315 395 5,95 5,95 5,95 7,95
16 595 595 5,95 5,95 5,95 5,95 5,95 5,95 7,95
20 595 5,95 5,95 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,95
25 7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
32 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

XP

Diamétre P inférievr av standard

Diamétre de corps réduit

XD

Dia. corps 4,0 50 6,0 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0
35 45 65 85

XD min.

XLD

Longueur différente du corps
La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée a partir de la téte du

1,5 145

Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps

185 235 305

poingon. Cela élimine la pression de fout le corps du poincon dans son support.

DAYTIN®

XNT
XNM

Pour M2 uniquement.

Applicable sur M2.

DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de |'Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - htip://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr

Un revétement exclusif PVD
Comparé aux procédés traditionnels PVD et CVD, il uf)pone une meilleure
résistance @ |'usure et un coefficient de frottement pl

Revétement de nitrure de titane pour une plus grande résistance d I'usure.

us faible.

XBR

XN
XCN

Longueur de la pointe supérieure  la longueur standard

’-—~ 20. Min. ——|

XBR~—

‘-

5%

\/

40

DayTride®

~003
~005

Traitement de surface exclusif résistant @ l'usure,

pour acier M2 uniquement.

TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)
et fournit une résistance supérieure a I'abrasion et au
frottement. Pour M2 uniquement.

2.1.2
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XI. Longueur totale raccourcie (25 mn.) 'I'T Epaisseur précise de la téte

Enlévement de matiére sur la pointe, Idem XT, sauf que la tolérance
longueur L1 standard préservée sur APA. sur I'épaisseur de la téte est " XH“
garantie d = 0,01.

|
Téte plus mince que téte standard Diamétre réduit de la téte f
XT Enlévement de matiére sur extrémité x H XT
de la téte diminuant la longueur totale. m XL
T
l'l \
i

Pour commander:
Préciser:  Quantité

Type
Diamétre du corps D
Long. pointe L1 ef fotale L
Acier ‘
Cotes P ou P&W |
Modification standard . r-——-—--- ——L ] —
— I —L
Qunlnilte Type ! L
1 1 1 1 1 r
1 1 1 1 1 1
6 APA 13 27112M2 P12.90 XL=105.0
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Matiere HRC
POINCONS PILOTES REGULAR A ENGAGEMENT POSITIF TYPE SPA 'wa (HSS) :gg:
éte -
+0,1
~ 50" =3 _
2 T 05 %?? RI3 Ji g/ 37
+ I?E ] i ‘ l\ |
i
L7_Kko,3 M 4&} !
+1
-0
andl::mf' v +03 R §ekr:¥::rdemem
-0
A goupillage en ligne
Adier: M2 - a préciser lors de la commande

SPA

P
] 00,01 [A]
Positionnement plus précis - déplacement du matériau plus efficace.

Corps  long. pointe L,  Type & D Plage Long. nez L
D Std. Alt. SPA P N 65 72 73 82 92 102 112 127 142
10 A 27 SPA10 4,85-10,00 8 ° ° ° . o . o
3 n 7 SPAT3 6,30-13,00 10 . . . . . . . .
16 YAl 27 SPA 16 9,95-16,00 15 ° ° ° . . . ° .
N 0w SPA 20 13,60 - 20,00 0 . . . . . . . .
B N W SPA 25 17,25 - 25,00 2 . . . . . . . .
32 27 32 SPA 32 20,85 - 32,00 30 . . o ° o o .

Lorsque P = D la tolérance sur le corps s“applique @ I"ensemble de la longueur
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Modifications standard pour poincons pilotes a engagement positif SPA

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix.

|'I } SPA
Max.

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

XP

XD

Dia. corps 4,0 50 6,0 80 100 13,0 16,0 20,0 250 32,0
35 45 65 85

X

XLD

XNT
XNM

T XBR 1 — XBB— | X38 |
15 21 27 32 37 42 50 60 70
P minimum
1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -
1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -
1,55 1,55 1,95 245 2,95 - - - -
1,55 1,55 2,35 2,45 315 5,95 - - -
1,55 1,55 245 315 315 5,95 5,95 5,95 7,95
3,15 3,15 315 315 395 5,95 5,95 5,95 7,95
5,95 595 595 5,95 5,95 5,95 5,95 5,95 7,95
595 595 595 755 155 7,55 7,55 7,55 7,95
7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

Diamétre P inférievr av standard

Diamétre de corps réduit

Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps

D min. -

Longueur différente du corps

La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée a partir de la téte du

11,5

145

185 235 305

poingon. Cela élimine la pression de fout le corps du poincon dans son support.

DAYTIN®

Revétement de nitrure de fitane pour une plus grande résistance @ l'usure.

Pour M2 uniquement.

Un revétement exclusif PVD

Comparé aux procédés traditionnels PVD et CVD, il uf)pone une meilleure

résistance @ |'usure et un coefficient de frottement pl

Applicable sur M2.

us faible.

XBR

XN
XCN

’-—~ 20. Min. ——

Longueur de la pointe supérieure  la longueur standard

XBR—
Ly

5%

40

DayTride®

_om

L 005

Traitement de surface exclusif résistant @ l'usure,

pour acier M2 uniquement.

TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)
et fournit une résistance supérieure a I'abrasion et au
frottement. Pour M2 uniquement.
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XI. Longueur totale raccourcie (25 mn.) 'I'T Epaisseur précise de la téte

Enlévement de matiére sur la pointe, Idem XT, sauf que la tolérance
longueur L, standard préservée sur SPA. sur I'épaisseur de la téte est " XH “
garantie d = 0,01.

|
Téte plus mince que téte standard Diamétre réduit de la téte f
XT Enlévement de matiére sur extrémité x H XT
de la téte diminuant la longueur totale. m XL
T
l'l \
i

Pour commander:
Préciser:  Quantité

Type
Diamétre du corps D
Long. pointe L1 ef fotale L
Acier ‘
Cote P |
Modification standard . r-——-—--- ——L ] —
p— I —L
vantité Type ! e
1 1 1 1 1 r
1 1 1 1 1 1
6 SPA 13 27112M2 P12.90 XL=105.0
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3.1.1

PRESS FIT

POINCONS PILOTES REGULAR TYPE APT

APT
@[ 80,01 [A]
Corps  Long. pointe L,
D Std.  Alt.
04 21 7
05 21 7
06 21 7
08 21 27
10 21 7
13 7 32
16 7 32
20 7 32
25 7 32
3 7 32

Type & D
APT

APT 04
APT 05
APT 06
APT 08
APT10
APT13
APT 16
APT 20
APT 25
APT 32

Matiere HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Téte 40-55
+0,1 88
.‘ "5,0 -0 E L =3
ST Wi v o mw Tl
+ 1
2 - >
a
J_ _\ +0,2 | | ‘[
R03 -0 %
+1
e 4,0
+03
l—O
*D<5: D+2
D=25: D+3
150 8020
Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande
P» <60 6,00 >6,00
— —
Extrémiteé de
découpe du pilot
-
nrerieur a
40 o
Extrémité de forme parabolique Diamétre 30 |-
pour prise facile dv matériau intermédiaire total
Plage L
P 42 52 58 62 65 72 73 82 92 102
1,55-4,00 o o o . . . ° .
1,55-5,00 . ° ° . . . . .
1,55- 6,00 o o o o ° . . . . .
245-8,00 . . . . . . . . .
3,15-10,00 . ° ° ° ° ° . . .
495-13,00 . . . . . . . . .
7,95-16,00 . . ° ° ° . . . .
9,95-20,00 ° ° ° ° . . . .
11,95 - 25,00 ° ° ° ° ° ° ° °
15,95 - 32,00 o . . ° .

DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr




Modifications standard pour poincons pilotes d APT

Ce sont les plages allant au-deld des dimensions indiquées dans le tableau précédent et qui peuvent étre fabriquées moyennant un léger supplément de prix.

I'I APT

Max. }
D

04

05

06

08

10

13

16

20

25

32

XP

XD

Dia. corps 4,0 50 6,0 80 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0
185 235 305

X

XLD

XNT
XNM

. XBR 1 — XBB—

15 21 27 32 37 42
P minimum
1,55 1,55 1,85 245 - -
1,55 1,55 1,85 245 - -
1,55 1,55 1,95 2,45 2,95 -
1,55 1,55 2,35 245 315 595
1,55 1,55 245 315 315 595
315 315 315 315 395 595
595 595 595 595 595 595
595 595 595 7,55 7,55 7,55
7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

Diamétre P inférievr av standard

XP

R

~

Diamétre de corps réduit
Le diameire de téte ne change pas avec le diamétre du corps

Dmin. - 35 45 65 85 115 145

Longueur différente du corps

La modification XLD fixe la longueur du poincon d 40, mesurée a partir de la téte du
poingon. Cela élimine la pression de fout le corps du poincon dans son support.

DAYTIN®
Revétement de nitrure de fitane pour une plus grande résistance @ l'vsure.
Pour M2 et PS uniquement.

Un revétement exclusif PVD

Comparé aux procédés traditionnels PVD et CVD, il apporte une meilleure
résistance @ l'vsure ef un coefficient de frottement pﬁjs faible.

Applicable sur M2 et PS.

XBR

XN
XCN

Longueur de la pointe supérieure  la longueur standard

20 Min. ——| XBR—
r " L]

gEi==
— T =

_ 1
- ~003
40 Lp-t5

DayTride®
Traitement de surface exclusif résistant a |'usure,
pour acier M2 et PS uniquement.

TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carbure)
et fournit une résistance supérieure d I'abrasion et au
frottement. Pour M2 et PS uniquement.
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XI. Longueur totale de téte raccourcie (25 mn.) 'I'T Epaisseur précise de la téte

Enlévement de matiére sur la pointe, long. L, Idem XT, sauf que la tolérance
standard préservée sur APA seulement. sur 'épaisseur de la téte est " XH “
garantie a + 0,01.

|
Téte plus mince que téte standard Diamétre réduit de la téte f
XT Enlévement de la mafiére sur extrémité x H XT
de la téte diminuant la longueur totale. m XL
T
l] AY a
i

Pour commander:

Préciser:  Quantité

Type
Diamétre du corps

Long. pointe L1 ef fotale L

[RRR R [ —— | =] | ————

Acier l
CteP ] —
Modification standard |r I']
- —L
Quantité Type roo
1 1 I e e e e e e e m = = =
1 1 1 1 r
I I 1 1 1
4 APT 16 2182 A2 P8.70
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NOTES
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Matiére HRC
CANONS DE GUIDAGE A COLLERETTE EN HAUT TYPE AE_ ﬁ (HWS) :gg:
+0.3
So +0.]
+ | 0.5/ -—1 3.0 _
m p—
|
Ln* | e T o g P m
En T R 1o :|:+ ! 0,800-1,700 2P
N D 1,701-2,400 P+17
+ T~ _'._L 24013200 | 0,82P +12,
v ]
V—|— +0.2
-R03 -0
A

Collerette en haut

Acier: A2 - a préciser lors de la commande

AEX AEO E AEK AEL AEH

(2] peed < R (A préciser) T0.5R 113 o
N T AT Y Y 1 NT T
# P P —4T —T & I; @ j o-P P &
f | +|+ +|+ * * '-y
L ' AR w
w-— Oy -W- W~ 2w w2
[©]z0.008 [A [=To.008 A}
(1 P angles vifs sont caractérisfiques. Pour A E N A EV A EY A EZ
assurer un jeu convenable, DAYTON fournira
des angles cassés en standard ofin 9 9
d'éliminer les inferférences avec le rayon de VAN P = G 7 R AN » R
lo matrice lorsque le jeu fotal est inférieur w i * < w
ou égal 4 0,08. / < o * /
NS P \ S P N
(2] A b
@ Vertir ls cotes PRW pour e certain -W *‘ “—W—“ R=E
que lo diagonale G ne dépasse pas le
maximum indiqué.
6=vP 4+ W2
Corps Rond Forme Dia. trou L
Plage Min. Max.
Type D H P w P/G C 8,0 10,0 13,0 16,0
AE_ 50 8,0 1,60-3,20 1,30-3,20 36 o ° °
AE_ 6,0 9.0 1,60-3,90 1,30-3,90 46 ° ° °
AE_ 8,0 11,0 2,40-5,40 1,30-5,40 60,6 ° ° °
AE_ 10,0 13,0 3,20-6,80 1,30-6,80 8,2 ° ° °
AE_ 13,0 16,0 5,40-8,80 1,90-8,80 11,4 ° °
AE_ 16,0 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80 (6ne complet °
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Modifications standard pour canons de guidage type AE_

XH Diamétre réduit de la collerette

x‘l‘ Téte plus mince que téte standard
4

Enlévement de matiére sur la collerette qui raccourcit la longueur tofale.

TT IE‘!misseur précise de la téte

lem XT, sauf que la folérance sur |'épaisseur de la téte est garantie @ + 0,01.

MEPLATS

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P
Pour plus d'informations voir page 2.1.1 dans le catalogue Matrice.

Pour commander:
Préciser:  Quantité

Type
Dia. et long. du corps
Cotes P ou P&W

Modifications standard

AEX
0613
P2.0
XH7.0

|<_ ———

P 0Y'(X2)

e
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CANONS DE GUIDAGE A COLLERETTE EN BAS TYPE AF_

T
1
1
|

I
~ ! 1 v
i N N

=
oo
+
(-
™
oo
+1' 71711
1
e 1

Collerette en bas

Acier:

AFX AFO AFR

A2 - a préciser lors de la commande

AFK

(2] G/ | < R (A préciser)
N 7 N
J p —-(ﬁ-—f @ T
f | | + |+
" r 1
‘—W:’: (1) _W- ~W-
[O]z0008 [AF  [=]o00s[A}
D s angles vifs sont caractérisfiues. Pour A F N
assurer un jeu convenable, DAYTON fournira
des angles cassés en standard afin
d liminer les inferférences avec le rayon de VAN
lo matrice lorsque le jeu fofal est inférieur W
ou égal a 0,08. /
\
(2]
@ Vs les cotes PRW pour dtre certain
que la diagonale G ne dépasse pas le
maximum indiqué.
6=vP+ W2
Corps Rond Forme
Plage Min. Max.
Type D H P w P/G
AF_ 50 8,0 1,60-3,20 1,30-3,20
AF_ 6,0 9,0 1,60-3,90 1,30-3,90
AF_ 8,0 11,0 2,40-5,40 1,30-5,40
AF_ 10,0 13,0 3,20-6,80 1,30-6,80
AF_ 13,0 16,0 5,40-8,80 1,90-8,80
AF_ 16,0 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80

3.3.1

PRESS FIT

AFL

+.13
TO.SR

L

4P
D R

D |

-w-

(6ne complet

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
Téte 40-55
P \J
0,800-1,700 2P
1,701-2,400 P+17
2,401-3,200 0,82P + 2,1

AFH

N |
) |

N|o

(2)
P /__9 G/ \ /R ~y R
2 Y ey Vi
P ~YTr s
-w- W RS
Dia. trou L
C 8,0 10,0 13,0 16,0
36 . ° °
4,6 ° L] o
6,6 ° . .
8,2 . ° °
114 . .
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Modifications standard pour canons de guidage AF_

XH Diamétre réduit de la collerette

X'I' Téte plus mince que téte standard >
Yi Enlévement de matiére sur la collerette qui raccourcit la longueur totale. 1 o "I‘ T
I
TT Epaisseur précise de la téte L K I/' X1/
Idem XT, sauf que la tolérance sur I'épaisseur de la téte est garantie @ + 0,01. * ol It *
| 1
0 T -

MEPLATS 90Y

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P.
Pour plus d'informations voir page 2.1.1 dans le catalogue Matrice. P 0Y(X2)

i

Pour commander:

Préciser:  Quantité 2
Type AFO
Dia. et long. du corps 1010
Cotes P ou P&W P3.5W29
Modifications standard XP 7.0
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CANONS DE GUIDAGE LISSES TYPE AG_

=
So +0.3
+ | _0
o- <—|_—>
+
wal —---r" !
= 1
a | +——- NV
1 1
— - ! !
SLo
Lisses
Adier: A2 - a préciser lors de la commande

AGX AGO AGR AGK AGL

12 R (A prédiser) 05R +.13
G | N P_ T ..
! T M. ML
P P —-(T%—T @ T S T
w— O R -
[©]z0.008 [ A [=To.008] A}

0 Les angles vifs sont caractérisfiques. Pour AG N AG V

assurer un jeu convenable, DAYTON fournira
des angles cassés en standard afin 9

d'eliminer les interférences avec le rayon de A P
lo matice lorsque le jeu fofal est inférieur VV/ i %
ou égal a 0,08. /

e i

~w-l

Matiére HRC

A2 (HWS) | 60-63

Téte 40-55
P v
0,800-1,700 2

1,701-2,400 P+17

2,401-3,200 0,82P + 21

AGH AGJ

N|o

N |
) |

_ (1)
C T
S
i W 4\V_V

@ Vifer les cotes PRW pour ére certain

que la diagonale G ne dépasse pas le

maximum indiqué.

G=VP W2

Corps Rond Forme Dia. trou L
Plage Min.  Max.

Type D P W P/G C 8,0 10,0 13,0 16,0

AG_ 50 1,60-3,20 1,30-3,20 3,6 ° o °

AG_ 6,0 1,60-3,90 1,30-3,90 46 ° o ° °

AG_ 8,0 2,40-5,40 1,30-5,40 6,6 ° o ° °

AG_ 10,0 3,20-6,80 1,30-6,80 8,2 o ° °

AG_ 13,0 5,40-8,80 1,90-8,80 14 ° °

AG_ 16,0 7,40-10,80 1,90-10,80 (6ne complet °
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Modifications standard pour canons de guidage AG_

XP Cotes P & W inférieures aux cotes standards
4

XW

MEPLATS

L'emplacement standard du plat est paralléle d la dimension P
Pour plus d'informations voir page 2.1.1 dans le catalogue Matrice.

Pour commander:
Préciser:  Quantité

Type
Dia. et long. du corps
Cotes P ou P&W

Modifications standard

4
AGK

16 16

P6.6 W6.1
R1.0

{f
\

1

-

90Y

P @E 0Y'(X2)
1
2
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4.1.1

PRESS FIT

POINCONS DROITS JEKTOLE® TYPE AYX

Ventilation

Jektole®, diamétre de corps incrément de 0,01.

Acier:

AYX

Type Plage Ventilation

P H

AYX 5,00-6,00 9,0 140
AYX 6,01-8,00 11,0 13
AYX 8,01-10,00 13,0 225
AYX 10,01-13,00 16,0 225
AYX 10,01-13,00 16,0 79
AYX 13,01-16,00 19,0 225
AYX 13,01-16,00 19,0 79

Pour commander:

Préciser:  Quanfité 18
Type AYX
L 63
P P7.0
Matiére A2

A2 (Standard) et M2 - a préciser lors de la commande

50

56

60

63

70

71

80

Matiére

HRC

A2 (HWS)
M2 (HSS)

60-63
60-63

Téte

40-55

90

Ejecteur
Jektole®
JIM
J3M
JAM
JoM
J6M
JIM
JIM
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Matiére HRC
POINCONS DROITS REGULAR TYPE AUX A2 (HWS) | 60-63

M2 (HSS) 60-63

Téte 40-55

&
o
s
+0,01
p -0

Sans Jektole®, diamétre de corps incrément de 0,01.

Acier: A2 (Standard) et M2 - a préciser lors de la commande
Type Plage L
P H 50 56 60 63 70 71 80 90 100
AUX 3,00-4,00 7.0 . . . ° ° ° . . .
AUX 4,01-5,00 8,0 ° . o ° ° ° . . .
AUX 5,01-6,00 90 . . o ° . o . . .
AUX 6,01-8,00 11,0 . . . ° ° ° . . .
AUX 8,01-10,00 13,0 . . ° . . o o . .
AUX 10,01-13,00 16,0 . . o ° . o . . .
AUX 13,01-16,00 19,0 . . . ° ° ° . ° .
Pour commander:
Preciser:  Quantité
- AUX
L 63
b P7.0
Matigre A2
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4.3.1

PRESS FIT

Matiére HRC
POINCONS EBAUCHES JEKTOLE® TYPE AJB A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Téte 40-55
+ 8,]
m ’{ "5'0 2 05
ST F '
R e 5
a | | == =T T T T~
A +0,2 |
R03 -0
+03
L0
1S0 8020, Jektole®
Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande
Corps N° cat. L Ejecteur
D AJB 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 Jektole®
04 - ° ° ° . . ° . . —
05 AJB 05 . . . . . . . . JIM
06 AJB 06 . . . . . . ° . . . J3M
08 AJB 08 o o . . o ° . o o JAM
10 AJB 10 . . . . . . . . . JoM
13 AJB 13 . . . . . . . . . JoM
16 AB 16 o o . . o o o . . JIM
20 AJB 20 . . . . . . . . JIM
25 AJB 25 . . . . . . . . JIM
32 AJB 32 . o o o . . 1M

Pour commander:

Préciser:  Quanfité 10
Type AJB
L 80
D 13
Matiére M2
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Matiére HRC
POINCONS EBAUCHES JEKTOLE® A GOUPILLAGE EN LIGNE TYPE SJB I\Anzz((l:ivsv:)) Zg:zg
PS 63-65
Téte 40-55
+0,01
- ’{ 507" £ 05
ST ] '
P
1 /| +02 |
R03 -0
26
x11 de prof.
+03
l—l)

1S0 8020, Jektole®, avec goupillage en ligne.

Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande
Corps N° cat. L Ejecteur
D SJB 71 80 90 100 Jektole®
10 SIB10 ° ° ° ° JoM
13 SIB13 ° . . . JoM
16 SIB16 . . . . J9M
20 SIB 20 ° ° . . J9M
25 SIB 25 ° . . . M
32 SIB 32 . . . . J9M
Pour commander:
Préciser:  Quantité 10
Type SJB
L 80
D 13
Matiére PS
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4.4.1

PRESS FIT

POINCONS EBAUCHES REGULAR TYPE APB

+0,1
-0 -
Q ﬁ %5'0 s 05
=T '
2
AN N +02 )
R03 -0
+03
-0
150 8020, Regular
Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande
Corps N° cat. L

D APB 40 50 56 60 63 70 71 80
04 APB 04 ° . ° . . ° . °
05 APB 05 o o ° ° ° ° ° .
06 APB 06 L4 ° ° ° o ° L) °
08 APB 08 ° ° ° . . . .
10 APB 10 ° ° ° . . ° .
13 APB 13 . ° . . ° . .
16 APB 16 ° ° ° ° ° ° °
20 APB 20 . . . . . .
25 APB 25 . ° ° . ° °
32 APB 32 ° ° ° .

Pour commander:

Préciser:  Quantité 10
Type APB
L 80
D 13
Matiére A2

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Téte 40-55

90 100
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Matiere HRC
POINCONS EBAUCHES REGULAR A GOUPILLAGE EN LIGNE TYPE SPB :é(("l'.l"s”:)) Zg:zg
PS 63-65
Téte 40-55
+0,01
)
- ﬂ %5,0 g 05
S *
b \ +02 )
/ RO3 -0
o6
x11
profondeur +03
=

150 8020, Regular, avec goupillage en ligne

Acier: A2 (Standard), M2 et PS — a préciser lors de la commande
Corps N° cat. L
D SPB 71 80 90 100
10 SPB 10 ° . ° .
13 SPB 13 . . . °
16 SPB 16 . . . .
20 SPB 20 . . . .
25 SPB 25 ° . . .
32 SPB 32 . . . .
Pour commander:
Préciser:  Quanfité 10
Type SPB
L 80
D 13
Matiére M2
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TUFF PUNCH™ POINCONS A TETE CYLINDRIQUE CHARGES FORTES JEKTOLE® TYPE AJ_F

ST
o i =
10 ~ E Cl;ncl; ; a
°2“T|/ Vi 5 muw =
F | T
R j
P | e Iy
e NRTTER G
8,0 +001 R1,2-0 t(')
-,
1
+03 (Ref.)
L
Adier: PS4

AJOF AJRF AJKF AJLF AJHF

w-—

v

|©|@o.o1|A}J [=To.02]AF

(1 P angles vifs sont caractéristiques. Pour assurer un jeu
convenable, DAYTON fournira des angles cassés en standard
afin d'éliminer les interférences avec le rayon de lo matrice
lorsque le jeu fofal est inférieur ou égal @ 0.08.

o -
G
| }

—S4BEP

L] 1

< R(A Léciser)

o

P d
4

7
\,
+

~W-

AJNF

TO.S

+

RS
{4

+T+

-W-

1

R*.13

N|o

N

1

K

-

AJVF AJYF

Matiére HRC
PS4 60-62
Téte 40-50

AJJF

?
P

@ Vs les cotes PRW pour étre certain que lo diagonale ]\ _P /. 9 G _R /\ A R
6 ne dépasse pas le maximum indiqué. /\N 2 T V4 * \’I(V
\ P \ L P \
6= VP W2 ) i i
-w- Wl RS
Pour commander: 2
6 AXF 16 1980 P38.3
12 AJRF 16 2580 P8.5W8.0
10 AJF 16 1990 P8.2W7.2
| | | | |
Qe Type Deorps L Dimension
" P p(lou ng‘W) Pour commander: ~ AJXF 16 1980 PS P8.3
Traitement de surface Voir page 4.6.5.
Modifications standard Voir page 4.6.3. pour instructions de commande complémentaires.
Corps Long. pointe L, Type & D Plage Type&D  Min. Max. L Ejecteur
D Std. Alt. AJXF P A)_F w P/G 50 60 70 80 90 100  Jektole®
08 13 19 AJXF 08 400- 7,99 AJ_F 08 4,00- 8,00 ° ° ° ° ° ° JAM
10 13 19 AJXF 10 500- 9,99 A F10 5,00-10,00 ° ° ° ° ° ° JoM
13 13 19 AJXF 13 6,00-12,99 A F13 6,00-13,00 ° ° ° ° ° ° JoM
16 19 25 AJXF 16 10,00-15,99 A Fl6 6,00-16,00 ° ° ° ° ° ° JIM
20 19 25 AJXF 20 13,00-19,99 AJ_F 20 6,00-20,00 ° ° ° ° ° ° JIM
25 19 25 AJXF 25 18,00 -24,99 A)_F25 6,00-25,00 ° ° ° ° ° ° JIM
Quand L=50, 1,=8.0
Pas d'autre long. de pointe disponible
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Matiére HRC

TUFF PUNCH™ POINCONS DROITS A TETE CYLINDRIQUE CHARGES FORTES JEKTOLE® TYPE AJBF 'T’54 :g'gg
éte -

Jektole®: la position du trou latéral autorise d’autres long. de pointe (voir tableau page AJ_F).

Acier:
Corps N°

D catalogue 50 60
08 AJBF 08 o J
10 AJBF 10 ° °
13 AJBF 13 o J
16 AJBF 16 ° °
20 AJBF 20 J
25 AJBF 25 °

PS4
Pour commander:
9 AJBF 20 80
| | | |
Qty. Type D corps L
Modifications standard
Voir page 4.6.3. pour instructions
de commande complémentaires.
L Ejcteur
70 80 90 100 Jektole®
. ° . ° JAM
° ° [ o JoM
. ° . . JoM
° ° [] ° JIM
. ° ° . JIM
° ° ° ° J9M
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TUFF PUNCH™ POINCONS DROITS A TETE CYLINDRIQUE CHARGES FORTES REGULAR TYPE AP_F

ST
35 £
10 2 77 ="
05 a a ~
-2 LI
ST A
w
a
: |
N +04 |
80001 _| R1,2-0 +('J
-— 1,
o (Ref.)
L
Adier: PS

Matiére HRC
PS4 60-62
Téte 40-50

APXF APOF APRF APKF APLF APHF APJF

Q} G} P
<W- B
I©I@oo1|A [=To.02]A}

(1 P angles vifs sont caractéristiques. Pour assurer un jeu
convenable, DAYTON fournira des angles cassés en standard
afin d'éliminer les interférences avec le rayon de lo matrice
lorsque le jeu fofal est inférieur ou égal @ 0.08.

@ Vs les cotes PRW pour étre certain que lo diagonale
6 ne dépasse pas le maximum indiqué.

6= VP W

Pour commander:

6 APXF 16 1980 P38.3
12 APRF 16 2580 P8.5W8.0
10 APLF 16 1970 P8.2W7.2

| | | | |
afe Type Deorps L Dimension
P (ou P&W)

Traitement de surface Voir page 4.6.5.

Pour commander:

R (A préciser)

APNF APVF
VAN P
0 °

9 | -

APXF 16 1980 PS P8.3

Modifications standard Voir page 4.6.3. pour instructions de commande complémentaires.

Corps Long. pointe L, Type & D
D Std. Alt. APXF
08 13 19 APXF 08
10 13 19 APXF 10
13 13 19 APXF 13
16 19 25 APXF 16
20 19 25 APXF 20
25 19 25 APXF 25

Quand L=50, 1,=8.0

Pas d’autre Longueur de la pointe disponible

4.6.1

PRESS FIT

Plage
P

300- 7,99
300- 9,99
6,00-12,99
10,00 -15,99
13,00-19,99
18,00 - 24,99

Type&D  Min.  Mox.

A)F w P/G 50
AP_F 08 3,00- 8,00 U
AP_F 10 3,00-10,00 °
AP_F 13 3,00-13,00 U
AP_F 16 4,00-16,00 °
AP_F 20 5,00-20,00 U
AP_F 25 6,00-25,00 U

80

90

100
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Matiére HRC
TUFF PUNCH™ POINCONS DROITS A TETE CYLINDRIQUE CHARGES FORTES REGULAR TYPE APBF 'T’54 :g'gg
éte -
Sy
=ST M}
wy
2 -
+ N+ 04 }
8,.0=0,01 R1,2-0
+0,3
= 0
Acier: PS4

APBF

Corps N° L
D catalogue 50 60 70 80 90 100
08 APBF 08 o o o o o o
10 APBF 10 o J o o . .
13 APBF 13 o o o o o o
16 APBF 16 o J o o . .
20 APBF 20 o o o o o
25 APBF 25 J o o . .

Pour commander:  APBF 20 80

Modifications standard
Voir page 4.6.3. pour insiructions de commande complémentaires.
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Modifications standard pour poincons Jekiole®, Regular et ébauches fortes charges

Des poincons sont disponibles dans des dimensions autres que celles listées dans la premigre partie du catalogue.

L L
Max. } 8§ 13 19 25 30 35 40 Ejecteur Max. } 8§ 13 19 25 30 35 40  Ejecteur
Dia. D Type P minimum (Ronds) Jektole® Dia. D Type W minimum (Formes) Jektole®
08 AJXF 30 30 30 40 50 - - Jam 08 M_F 30 30 30 40 40 - - Jam
APXF 15 15 15 20 20 20 40 AP_F 15 15 30 30 40 50 -
10 AJXF 40 40 40 40 50 50 - JoM 10 A_F 40 40 40 40 40 50 - JoM
APXF 15 15 15 20 20 20 40 APF 125 15 30 30 40 50 -
13 AXF 40 40 40 40 50 50 - JoM 13 A_F 40 40 40 40 40 50 - JoM
APXF 30 30 30 30 30 30 40 AP_F 15 15 30 30 40 50 -
1 AJXF 60 60 60 60 60 60 - JIM 1 A_F 60 60 60 60 60 60 - JIM
APXF 50 50 50 50 50 50 50 AP_F 20 20 30 35 50 60 -
2 AJXF 60 60 60 60 60 60 - JIM 2 AL_F 60 60 60 60 60 60 - J9IM
APXF 60 60 60 60 65 65 65 AP_F 25 25 30 35 50 60 -
% AJXF 80 80 80 80 80 80 - M 2 A_F 60 60 60 60 60 60 - 9M
APXF 80 80 80 80 90 90 90 AP_F 30 30 30 35 50 60 -

Note: Pour plus d'informations, voir page 4.6.5.

XP Cotes P & W inférieures au standard.
/ 4

XW -

x B R (Juste avant le rayon)
Il est recommandé que la longueur de la pointe soit aussi
courte que possible pour une puissance optimum.

Xl Longueur totale raccourcie (25 min.) x K Pas de trou latéral |
Enlévement de matiére sur la pointe Pour éjection pneumatique. 'I
qui réduit la longueur L,. Pas de supplément de coit.
>
Longueur totale précise Composants Jektole® plus petits
I-I- Idem XL, sauf que le longueur totale x-j )ISIL'
est garantie d + 0,02. I
L
xs Angles vifs @
Se reporter sur la page de droife
pour information complémentaire. N ‘\,
L,
1
1
S - L
’
MEPLATS 90Y
L'emplacement standard du plat est paralléle  la dimension P. T
Voir page 6.4.1 pour plus d'informations. P 0Y(X2)
L‘+
2
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Modifications standard vagues de coupe XS fortes charges

Différentes configurations d'angles de cisaillement sont disponibles pour tous les poingons Dayton, pour toutes les formes standard.

Les vagues de coupe sont aussi possibles pour les formes classifiées mais feront 'objet de commandes spéciales.

Les vagues de coupe sont possibles dans tous les angles. Précisez I'angle voulu en degré. Si des demi-degrés sont nécessaires, ce sera &
spécifier en décimal, par exemple 8.5°. Utilisez le tableau ci-dessous pour déterminer la désignation du produit, puis ajouter simplement le code de
I'altération (noté & gauche des schémas) avec I'angle voulu.

Exemple: APXF 1 6-80-80 P8.3 XS20 A5°.

Pour poincons ronds uniquement Vues réfléchies

-

—-0.13 1.0

1 ! -
L 7

X520

Chanfrein

+0.5
L_013

XS21
Conique |
L +
|_a

Pour poincons ronds et de formes

XS22 I -0.13

Vague de coupe double ﬂ_ \ .
L 7

| L +0.5 |

+0.5 .
Xs23 L 013 90
Vague de coupe simple 1
| (+) 0 o
\/ A
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4.6.5

PRESS FIT

DOMAINE D’APPLICATION DU PRODUIT

Les poincons fortes charges et éhauches Press Fit de Dayton® Progress sont des produits de qualité proposés  la vente, fabriqués avec des tétes plus épaisses,
plus larges et avec un chanfrein sur téte de 10° ; ils sont concus pour augmenter la résistance de la téte et réduire de maniére significative les casses (de
téte) lors de la perforation des matériaux résistants et d forte épaisseur. Ces produits sont parficuliérement adaptés dans les industries aux exigences sévéres,
oU les cadences et I'impact lors des perforations sont frés importants, et o |'optimisation des performances de frappe est requise.

La gamme des produits fortes charges Press Fit de Dayton® se décline comme suit: poincons Dayton® Jektole®, Regular et les poincons éhauches.

Les dimensions et modifications standard sont précisées dans ce catalogue.

TETE DE CONCEPTION ORIGINALE

Tous les produits Press Fit fortes charges de Dayton® sont concus avec un chanfrein sur téte de 10° et un diamétre de base du chanfrein égal au diamétre du
corps. Ce concept favorise le déplacement de la force de perforation  travers le corps du poincon et jusqu’au bout de la téte. Cela élimine I'impact des ondes
de choc latérales, qui pourrait autrement soumettre les arétes apparentes de la téte d des efforts importants, dont le résultat est fréquemment la casse de téte.
De plus, les produits Press Fit fortes charges de Dayton® sont disponibles avec différentes configurations de vagues de coupe, qui réduisent les efforts sur le
poincon et minimisent les risques de remontées de débouchures. Parmi elles, vous trouverez : chanfrein, conique, simple et double angle de coupe. Pour plus
d'information, reportez vous au paragraphe "Modifications standard” en p. 4.6.4.

TRAITEMENT CRYOGENIQUE STANDARD

DayKool™ (XCR) — un procédé cryogénique de conditionnement de I'acier ufilisé principalement avec des matériaux durs et épais pour améliorer résistance,
dureté et stabilité dimensionnelle — est standard sur fous les produits Press Fit fortes charges de Dayton®. Le procédé DayKool™ consiste d utiliser de la
vapeur d'un liquide nitrogéne pour refroidir I'acier a -184° C, ce qui provoque des changements métallurgiques dans la structure qui dispersent les carbures
a travers le métal. Résultat : augmentation de la résistance a I'usure (répartition habile des carbures qui contribue @ une distribution plus homogéne de I'usure);
moins de temps d'affdtage; moins de perte de résistance aprés affitage; durée de vie plus grande de I'outil; et moins de dépose de I'outil pour |'entretien.

TRAITEMENTS DE SURFACE
X N 'I' DAYTIN® x N DayTride®
Revétement de nitrure de fitane pour une plus grande résistance a l'vsure. Traitement de surface exclusif résistant a
Pour PS uniquement. I'usure, pour acier PS uniquement.
x N M Un revétement exclusif PVD XCN TiCN® PVD confére une dureté extréme (sup. au carhure)
Comparé aux procédés traditionnels PYD et CVD, il apporte une meilleure et fournit une résistance supérieure d I'abrasion et au
résistance a |'usure et un coefficient de frottement pﬁjs faible. frottement. Pour PS uniquement.

Applicable sur PS.
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4.7.1

PRESS FIT

POINCONS A ENCOMBREMENT REDUIT TYPE AWX

Plage
P
0,80-1,60
1,61-2,00
2,01-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-7,00

40

Pour commander:

Préciser:  Quantité
Type
L

P

Matiére

45

10
AWX
71
P2.5
M2

50

56

T

60°

1,8P

Matiére HRC
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55

S

Seulement en M2

Acier:

60

+ 8,2 =1
R03 ™ “ 04

7 i
o | !
= | ]

+05 }

}‘ o7p -0
+0,3
e |
M2 - a préciser lors de la commande
L
63 70 7 80 90 100
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POINCONS A ENCOMBREMENT REDUIT TYPE AXX

Plage

P
0,80-1,60
1,61-2,00
2,01-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-7,00

Pour commander:

Préciser:

40

Quantité

Type
L
P

Matiére

45

25
AXX
80
P3.5
M2

50

56

+0,01

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55

+0,2 T
i RO3 -0 a 04
? > | v
= !
T . |
| |=50-0
+03
122 !
Adier: A2 et M2 - @ préciser lors de la commande

60

70

7

80

90

100

AXX

o ©© N o~ v &~ w ==&
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4.9.1

PRESS FIT

Matiére HRC
POINCONS A ENCOMBREMENT REDUIT TYPE ACX A2 (HWS) | 60-63
> M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55
+0,1 =
50 -0 c+>‘CI> g‘c
) ’ a + 1
bt le " l‘ 05 * 04 a
T[] i
1 [ —
r 07 $
R03 -0 :
i 20,008]A]
1
+ 8,3
| L- |
Acier: A2 et M2 - a prédiser lors de la commande
Corps Téte Long. ACX L
Type 0 Dia. pointe
D H L1 P 40 45 50 56 60 63 70 7 80 90 100
ACX 20 40 50 0,81-2,00 . o . . . o . o o . .
ACX 30 50 70 2,01-3,00 J o o o . o D o . . .
AX 40 6,0 8,0 201300 | e . . . . . . . . . .
ACX 50 70 8,0 4,01-5,00 J . . o . o . o . . .
ACX 6,0 8,0 8,0 5,01-6,00 o o o o . o D o . . .
ACX 7,0 9,0 8,0 6,01-7,00 o o . o o D o o . . .

Pour commander:

Préciser:  Quantité 25
Type ACX
D 5.0
L 70
P P3.5
Matiere M2
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POINCONS EBAUCHES TYPE ACB

Type

ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB

Pour commander:

Préciser:

Corps

20
30
40

i

50

i

6,0
70

1

Quantité
Type

L

D

Matiére

Téte
Dia.

4,0
50
6,0
70
8,0
9,0

'

20
ACB
56
3.0
M2

Long. pointe

L1
50
70
8,0
8,0
8,0
8,0

Adier:

40

+0,1 —_
50" Se
I‘ ’ 05/ " a
|
— |
|
\ +0,2 +0,3 |
RO3 -0 0
I
A2 et M2 - a préciser lors de la commande
L
45 50 56 60 63 70 A

80

Matiére HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Téte 40-55

90 100

DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de I Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Téléfax: 0160247300 - http://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr

5.0.1

PRESS FIT



PORTE-POINCON POUR POINCONS RONDS TETE CYLINDRIQUE TYPE ART
06,0 183:; (2x)
=0 (Slip-Fit*) pour goupille
R
] -
‘ G ! x o T
G: )N . b
Fol T
Do ‘ Iﬁl—":;._l_.1 ! !
S RN L |

M8 Trou taraudé (2x)

1S0 8020 pour poincon rond.

Porte-poincon comprenant: 2 goupilles taraudées, 2 vis

N° catalogue Taille
Type  Code D A B H G K R S u X Y Vis
ART 10 10,00 45 87 140 11 19,0 9,5 120 26925 90 75 M8
ART 13 13,00 50,8 50,0 17,0 143 19,0 127 152 29,970 12,0 6,5 M8
ART 16 16,00 54,0 532 200 159 19,0 143 168 31750 135 6,0 M8
ART 20 20,00 60,3 595 24,0 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ART 25 25,00 69,9 691 290 198 238 222 17 40640 220 70 12
ART 32 32,00 69,9 69,1 36,0 198 238 222 M7 40,640 220 70 M12
*Note: pour tolérance précise (+ 0,01), spécifier XY @ la fin du numéro catalogue. Exemple: ARTT3 XY
PORTE-POINCON POUR POINCONS DE FORME TETE CYLINDRIQUE TYPE ARTS
+0012
ﬂb,O +0,017 (2X)
/_(Slip-FiI*) pour goupille
‘ ) PELL
an| AT M (Rod) o0
( !
| o X A
éim Yoo W T T e
//B iy | 25 NS
2 ! I
] 4 DGS Z
S TR M8 Trou tarauvdé (2x)
1S0 8020 pour poincon de forme.
Porte-poincon comprenant: 2 goupilles taraudées, 2 vis
N° catalogue Taille
Type Code D A B G K M R S u X Y Vis
ARTS 10 10,00 45 87 11 190 70 9,5 120 26925 90 75 M8
ARTS 13 13,00 50,8 50,0 143 19,0 8,5 127 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
ARTS 16 16,00 54,0 532159 190 10,0 143 168 31750 135 6,0 M8
ARTS 20 20,00 60,3 59,5 17,5 19,0 12,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ARTS 25 25,00 69,9 69,1 19,8 238 14,5 222 17 40,640 22,0 70 M12
ARTS 32 32,00 69,9 69,1 19,8 238 18,0 22,2 24,7 40,640 220 7,0 M12

*Note: pour folérance prédise ( 0,01), spécifier XY d la fin du numéro catalogue. Exemple: ARTS13 XY

*Les alésages de goupilles cylindriques avec Slip-Fit offrent I'avantage de pouvoir laisser les goupilles cylindriques dans la plaque porte-outil, tandis que la plaque porte-poingon peut étre montée et
démontée a la main sans que la précision du positionnement n'en souffre.

5.1.1

PRESS FIT
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PORTE-POINCON POUR POINCONS RONDS TETE CYLINDRIQUE TYPE ARTF

+0012
06,0 007 (2x)
(Slip-Fit*) pour goupille
R
- -
G . x =0 T
3 C
) ‘/:ll \J I T | _8_[0 +0,06
AR ? Fl ‘ R o
fbe b ! '
30 i ! '
‘ ﬁ —Ili SENEE
S y I ! 1 1
LMS Trou taraudé (2x)
Pour poincon rond
Porte-poincon comprenant: 2 goupilles taraudées, 2 vis
N° catalogue Taille
Type Code D A B C G K R S u X Y Vis
ARTE 10 10,00 45 87155 1) 19,0 9,5 120 26,925 9,0 75 M8
ARTF 13 13,00 50,8 50,0 18,5 143 19,0 127 152 29,970 12,0 6,5 M8
ARTE 16 16,00 540 532 A5 159 19,0 143 168 31750 135 6,0 M8
ARTF 20 20,00 60,3 59,5 255 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ARTE 25 25,00 69,9 691 305 198 238 229 247 40640 220 70 MI2

*Note: pour folérance précise (+ 0,01), spécifier XY @ la fin du numéro catalogue. Exemple: ARTF13 XY

PORTE-POINCON POUR POINCONS DE FORME TETE CYLINDRIQUE TYPE ARTFS

+0,012

0
ﬂb,O +0,017 (2X)
/_(Slip-FiI*) pour goupille

‘ L
=013 M (Rﬂd.) =001
é P I v X _L +0,06
N } +001
é:D,IS 050 | t AN E""E__&‘-o
| 3£) . _‘\J: i_ 1 1
a DGS }: 1 1 1 1
S ZM8 Trou taravdé (2x)

Pour poincon forme

Porte-poincon comprenant: 2 goupilles taraudées, 2 vis

N° catalogue Taille

Type Code D A B G K M R S u X Y Vis
ARTES 10 10,00 45 87 N1 190 175 9,5 120 26,925 9,0 75 M8
ARTFS 13 13,00 50,8 50,0 14,3 19,0 9,25 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
ARTES 16 16,00 540 532159 190 10,75 143 168 31750 135 6,0 M8
ARTFS 20 20,00 60,3 59,5 17,5 19,0 12,75 175 20,0 33,530 16,5 50 M10
ARTFS 25 25,00 69,9 69,1 19,8 238 15,25 222 M7 40,640 22,0 70 M12

*Note: pour folérance précise (= 0,01), spécifier XY d la fin du numéro catalogue. Exemple: ARTFST3 XY

*Les alésages de goupilles cylindriques avec Slip-Fit offrent 'avantage de pouvoir laisser les goupilles cylindriques dans la plaque porte-outil, tandis que la plaque porte-poingon peut étre montée et
démontée a la main sans que la précision du positionnement n'en souffre.
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PORTE-POINCON POUR POINCONS RONDS TETE CYLINDRIQUE TYPE ORT (25 mm)

N° catalogue

Type
ORT
ORT
ORT
ORT
ORT
ORT

Code D

10 10,014/10,005
13 13,017/13,006
16 16,017/16,006
20 | 20,020/20,007
25 | 25,020/20,007
32 32,025/32,009

N° catalogue

Type
ORTS
ORTS
ORTS
ORTS
ORTS

Code D

10 10,014/10,005
13 13,017/13,006
16 16,017/16,006
20 20,020/20,007
25  25,020/20,007

A
(R=B/2) K H
_ R ON oC
(T Mo t—- g ' HE
Nk S ol | |15
= AN e s s
; S ' '
s i om oD
M8 Trou taraudé (2) >
X+001
Pour poincon rond
Pour commander:
L' ensemble porte-poincon comprend: Preciser:  Quanité 6
x G})upilles taraudées  6x20 N° catalogue ORTI0
1x Vis bouchon M12x40 ou M16x45
Taille
H F K C M N s R X v Vis
95 155 250 135 190 130 130 95 130 80
125 125 250 165 190 130 130 125 130 80
140 140 250 195 190 130 130 140 130 80 M12x40
175 - 150 235 190 130 130 175 140 11,0
20 - 30 W5 B0 170 100 220 200 150
20 20 350 355 250 170 100 220 20 150 M16x45
PORTE-POINCON POUR POINCONS DE FORME TETE CYLINDRIQUE TYPE ORTS (25 mm)
A
(R=B/2) K H R
0.5D / ON oC
3 S i '
K Y E - ! T
~ + a T —= & 28
B A\ I @ | || %
> F g : :
Q 10
*F o >
e ol M8 Trou taraudé (2) f oM ?—D>
X £0.01
Pour poincon de forme
Pour commander:
L ensemble porte-poincon comprend: Prédser:  Quantite 6
2x Goupilles taraudées ~ 6x20 o ORTS25
Tx Vis bouchon M1240 ou M16x45 N cotlogue
Taille
H F K C M N s R X Y Vis
95 155 250 135 190 130 130 95 130 80
125 125 250 165 190 130 130 125 130 80
140 140 250 195 190 130 130 140 130 80 M12x40
175 - 150 235 190 130 130 175 140 11,0
20 - 350 W5 B0 170 100 220 200 150
20 MmO B0 35 250 170 100 10 200 150 Mbxd

ORTS

5.3.1

PRESS FIT

32 32,025/32,009
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PORTE-POINCON POUR POINCONS TETE CYLINDRIQUE TYPE ERTX (25 mm)

N° catalogue

Type
ERTX
ERTX

ERTX

Code
10
13

16

10,014/10,005
13,017/13,006

16,017/16,006

22
22

26

36

Applications manuelles — Montage simplifié de goupille

Pour poincons ronds.

Adier:

1045 (S45C équiv.) Global

L ensemble porte-poincon comprend:

Tx Vis houchon

38
38

45

7

34

1,5
11,5

140

M12x40 ou M16x40

PORTE-POINCON POUR POINCONS DE FORME TETE CYLINDRIQUE

N°catalogue

Type

ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS

Code
10
13
16
20
25
32

D
10,00
13,00
16,00
20,00
25,00
32,00

Tol.

+0,011
+0,008
+0,014
+0,010
+0,014
+0,010
+0,016
+0,011
+0,016
+0,011
+0,019
+0,013

A
45
50,8
54,0
60,3
69,9
69,9

oD

)

©

X 0.01

Attention : pour la version de précision X & Y (+ 0,01), veuillez indiquer X et Y aprés le numéro de catalogue.

M (Rad.)

Exemple de commande : ARTVS13 XY

B
437
50,0
53,2
59,5
69,1
69,1

6
1,1
143
159
17,5
19,8

19,8

*Note: pour tolérance précise ( 0,01), spécifier XY d la fin du numéro catalogue. Exemple: ARTVST3 XY

19,0
19,0
19,0
19,0
23,8
238

70
85
10,0
12,0
145
18,0

9,5
127
143
17,5
72
27,2

06 H7 (3x)

s
120
15,2
16,8
20,0
17
17

od 0OD+35 33
— S
(2]
Qe
&
oD1 o
Pour commander:
Préciser:  Quantité 6
N° catalogue ERTX13
Taille
d t Vis
13 13 M12x40
13 13
17 17 M16x40
TYPE ARTVS
Plaque de pression
incluse
M5 x 12 DIN EN ISO 10642
T TTT KZ/T T T
© [ N I TR |
R T
T
RI|Ea L L4 | |2
I R ™
v il [ |

U
26,925
29,970
31,750
33,530
40,640
40,640

9,0
12,0
135
16,5
20
20

75
6,5
6,0
50
70
70

Taille
Vis
M8
M8
M8
M10
M12
M12
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5.5.1

PRESS FIT

PORTE-POINCON ECLIPSABLE POUR POINCON ROND TYPE ARA

Rond
ARA
ARA
ARA
ARA
ARA
ARA
ARA

N° catalogue

()
L/
»
D L
10
13 128
16
20 155
25 155
32 208
40 @ 208

46
49

58
58
80
80

30

38
38
56
56

73

90
90
125
125

Engage ou désengage les poincons en quelques secondes

Les porte-poincons édipsables sont utilisés lorsque différents schémas de trous sont requis. De nombreuses implantatig@de trous

peuvent étre réalisées sans avoir a multiplier les outils. Plusieurs piéces, comme piéce gauche et droite, peuve

méme outil.

La mise en opération du poincon ne prend que quelques minutes, voir parfois quelques secondes.
en position basse, est reléiché afin de permettre au poincon de se rétracter suffisamment pour 4

Avec col
)
()
L)
)
]
[J
()
E F
18 25
23 29
23 29
33 38
33 38

45

45
45
55
55

4

45
45
60
60

Hauteur rétraciable

ARAT6

L)
0
Les porte-poingons éclipsabl U
vérin pneumatique et 0 ) "
mais peut éfre col >
o 0
< 0
®
[/
@
[/
0 \J
@ 0)
O 0.
e,
+ +
- - + n
)
+ +
1
-
'<_ Poingon
1 I
1 1
-Hs
11 s
Le vérin pneumatique peut étre démonté et remonté
90° ou 180° de la position montrée.
Pression dair recommandée:
65— 75 BAR (450-520 kP /cm2)
Pression mini: 45 BAR (315 kP/cm2)
Pression maxi: 145 BAR (1000 kP/cm?2)
Taille
Vis Pour commander:
Préciser:  Quantite
M8
MI10 N° catalogue
M10
M10
M10
M12
M12
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PORTE-POINCON ECLIPSABLE POUR POINCON DE FORME TYPE ARAS

Engage ou désengage les poincons en quelques secondes

Les porte-poincons édipsables sont utilisés lorsque différents schémas de trous sont requis. De nombreuses implantatigs
peuvent étre réalisées sans avoir & multiplier les outils. Plusieurs piéces, comme piéce gauche et droite, peuve
méme outil

La mise en opération du poincon ne prend que quelques minutes, voir parfois quelques secondes

1 Hauteur rétraciable

Le vérin pneumatique peut étre démonté et remonté
90° ou 180° de la position montrée.

Pression dair recommandée:

65— 75 BAR (450-520 kP /cm2)
Pression mini: 45 BAR (315 kP/cm2)
Pression maxi: 145 BAR (1000 kP/cm?2)

Katalog Nr. Taille AT T
Rond D L A B C E F T ] Vis L » °
ARAS 10 m m Préciser:  Quantité 6
ARAS 13 128 49 30 73 18 25 45 4 M10 N° catologie ~~ ARAS16
ARAS 16 MI10
ARAS 20 @ 155 58 38 90 23 29 45 45 MI10
ARAS 25 @ 155 58 38 90 23 29 45 45 MI10
ARAS 32 = 208 80 56 125 33 38 55 60 Mi2
ARAS 40 ' 208 80 56 125 33 38 55 60 Mi2
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PORTE-POINCON ECLIPSABLE POUR POINCON ROND TYPE ARC

Jons sont livrés avec
Vis et goupilles nécessaires.

Poincon

8
Trou de goupille
(D=10~25) 2-05,8 {

(0=32,40) 2:07,8 Hauteur rétractable

Course Max.
50 "

=T

N° catalogue Taille Pour commander:
Rond D L A B C E F T ] Vis ” v
Préciser:  Quantité 12
ARC 10 46 M8
ARC 13 %9 49 30 73 18 B 45 4l M0 N° catalogue ~ ARC 20
ARC 16 M10
ARC 20 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARC 25 115 58 38 90 3 29 45 45 M10
ARC 32 150 80 56 125 33 38 55 60 M12
ARC 40 150 80 56 125 33 38 55 60 M12
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PORTE-POINCON POUR POINCON DE FORME TYPE ARCS

Course Max.
50 — |

N° catalogue

Rond
ARCS
ARCS
ARCS
ARCS
ARCS
ARCS
ARCS

Trou de goupille
(D=10~25) 2-85,8
(D=32,40) 2-07,8

Poincon

Hauteur rétractable

Taille
D L A B ¢ £ F 1 U Vis Pour commander:
10 m M8 Preciser:  Quantite 12
13 9 49 30 73 18 25 45 [ MI10 N° catalogue ARCS 20
16 MI10
20 115 58 38 90 23 29 45 45 MI10
25 115 58 38 90 23 29 45 45 MI10
32 150 80 56 125 33 38 55 60 Mi2
40 150 80 56 125 33 38 55 60 Mi12
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PORTE-POINCONS A PORTEE MULTIPLE TYPE ARP

Les porte-poincons d portée mulﬁrle de Dayton fournissent une solution simple et abordable
d la réalisation de nouveaux outils. Ces porte- poingons éliminent les sous-ensembles réduisant
ainsi les femps de conception et de fabrication.

Pour poincons d téte cylindrique 15O 8020

.. B +0,13
Origine N
s’ovo <—H~>‘
‘ e =y 1 N e
A\ 0 ARP25£25,0 A T H el
ARP32 = 32,0 [ I~ 7] Lo R
| | I | : : I |
1 1 1 ! 1 1
A . |<—D—>|
Pécisez position et dimension des vis et goupilles
A /,q X
‘ \\ /, \\ /,
Notes: Vue de dessus
Taille des trous pour poincons Position des trous depuis
D 40 50 60 80 100 130 160 200 250 320 I"origine
H 80 90 100 120 140 170 200 240 290 360 Trous pour goupille 0,01
Trous pour vis 0,13
@ goupille 3 4 5 6 8 10 12 13 16
Trous pour poingon 0,01
Toutoraude M5 M6 M3 M8 MIO MI2 MI6 M6 M20
B
Type A 60 70 80 90 100 125 150 175 200 225 250 300

ARP 50 5060 5070 5080 5090 50100 50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60 6060 6070 6080 6090 60100 60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300

70 7070 7080 7090 70100 70125 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80 8080 8090 80100 80125 80150 80175 80200 80225 80250 80300
100 100100 100125 ~ 100150 ~ 100175 = 100200 = 100225 100250 = 100300
125 125125 125150 125175 125200 © 125225 = 125250 = 125300
150 150150 150175 = 150200 = 150225 = 150250 150300
200 200175 © 200200 @ 200225 © 200250 @ 200300
5.9. ] DAYTON PROGRESS S.A.S. - 105, avenue de |'Epinette - F-77344 Meaux - Téléphone: 0160247301 - Teéléfax: 0160247300 - htip://www.daytonprogress.com - e-mail: info@daytonprogress.fr

PRESS FIT



Modifications pour porte-poincon d portée multiple ARP

Trous d’extraction

Taille spéciale

~-——— B —————— |

Ces frous facilitent I'extraction du porte-poincon.

Pour une demande spéciale, nous pouvons retirer
de la matiére sur le(s) coté(s) du porte poinon.
Les chants sont sciés a +0,8.

| > ——— |

Angles et encoches

Plans demandés Tolérance +0,8.

L

N
AL

Pour commander:
Merci de fournir les informations

nécessaires comme indiqué ci-contre.
Des formulaires de commande sont dis-
ponibles d la demande.

Origine

- B—

>

Y(+)

X(-)+X( +)

Y(-)

Trou

Porte-poincon

N° catalogue

mio

Trous de dégagement

Ces trous sont débouchants
sauf autre spédification.

|<—|3

Selon souhait du client
Position +0,3

=Yy

Diametre 0,4

-0

&

Taille spéciale

ARP 70175 A B
Porte-poincons Multi-Location™
Composants Position Dispositif de fixation
. Type Taille Axe X AxeY  Orientat.  Type
Goupille Dia. 10 13,0 -13,0 - -
Vis CHC mio 35,0 -13,0 - -
AR 16 53,0 -35,0 90° X2
Trou dégagement 933 108,0 -27,0 - -
Trou extraction  STD. 25,0 25,0 - -

V1 BWw N -

Toutes les dimensions doivent étre spécifiées depuis |"origine
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CARACTERISTIQUES JEKTOLE®

Jektole® en Production

© Moins de tonnage de presse

© Moins d'efforts demandés au dévétissage, donc moins d'usure
o Produit le minimum de bavure

o Double (et souvent triple) la production entre 2 affitages

o Réduit le coit total du poingon

Jektole® en Maintenance

o (I¢ de hlocage — maintient I'éjecteur en position rétractée
o Elimine lu nécessité de démonter avant afftage

© Maintient le méme allongement de I'éjecteur

o Réduit les arréts pour réaffitage

Poincon Vis Ressort Ejecteur
Jektole®

Trou latéral —

s 1 N R

0,25R

_ R
L TMLLM R

<—|_

Composants Jektole® universels

Ejecteur J2M J3M JAm JoMm M J12m
Longueur fotale L 280 35,0 494 494 56,5 56,5
Diamétre ducorps D 0,43 0,68 1,04 1,47 226 3,05
Dioméfrede latéte H 1,2 18 24 30 40 48
Epaisseur delatéte T 08 1,2 1,6 1,6 24 24
Ressorts J2M J3M JAm JoMm M J12m

Diamétre extérieur D 21 24 33 43 50 70

1

Longueur libre L 603 60,3 81,0 76,2 68,9 65,1

Vis J2M  J3M MM JeM  J9M  J12M
Taille de la vis D M26 M3 M4 M5 Mo M8
Longueur L 50 50 50 50 6,0 6,0

Dimensions limites Jektole®

Dimensions J2m J3m Jam JoM 9m  Ji2m
Dia. corps mini. D 44 50 6,8 88 10,4 14,0
Dia. pointe mini. P 1,3 20 3,0 40 6,0 112
Long. pointe maxi. 32 38 A [ [ a
Long. corps maxi. S 87 87 84 84 84 70
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PLAQUES DE CHOC/D"APPUI

Porte-poincon

ARTF /ARTFS
{%} ARTF/ARTFS
$ $ ARTF /ARTFS
ARTF/ARTFS
ARTF/ARTFS
Trous de
passage (5)

j_l;' —

!
q I I
t +0,13

Porte-poincon D Plaque de choc 1=1,8 (doux)
ART/ARTS 10 URSP 1018
ART/ARTS 13 URSP 1318
ART/ARTS 16 URSP 1618
ART/ARTS 20 URSP 2018
ART/ARTS 25 URSP 2518
ART/ARTS 32 URSP 3218
Porte-poincon

ORT/ORTS

G} ORT/ORTS

G} ORT/ORTS

& ORT/ORTS

Trous de pssageld) ORT/ORTS

* | | | ORT/ORTS

[ TR ]
L Plaque de choc t=1,8
Plaque d"appui t=4,8

—L_Pluque de choc 1=1,8
Plaque dappui t=4,8

URBP 1048
URBP 1348
URBP 1648
URBP 2048
URBP 2548
URBP 3248

Pour commander:

Préciser:

N° catalogue

Quantité 6

Porte-poincon D
ERTX 10
ERTX 13
ERTX 16
Pour commander:
Préciser:  Quantité 6

N° catalogue

Plaque de choc 1=1,8 (doux)
URSP 1018
URSP 1318
URSP 1618
URSP 2018

URSP 2518

Plaque d"appui t=4,8 (HRC55)

Pour commander:
Préciser:  Quantité

N° catalogue

Plaque de choc t=1,8 (doux)
ORSP 1018
ORSP 1318
ORSP 1618
ORSP 2018
ORSP 2518
ORSP 3218

6

ORSP1018 ORBP1048

Plaque de choc 1=1,8 (doux)
ERSP 1018
ERSP 1318
ERSP 1618

6

ERSP1618 ERBP1648

Plaque dappui t=4,8 (HRC55)
URBP 1048
URBP 1348
URBP 1648
URBP 2048

URBP 2548

10 10 10

ART10 URSP1018 URBP1048

Plaque d’appui t=4,8 (HRC55)
ORBP 1048
ORBP 1348
ORBP 1648
ORBP 2048
ORBP 2548
ORBP 3248

Plaque d"appui t=4,8 (HRC55)
ERBP 1048
ERBP 1348
ERBP 1648
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FORMES CLASSIFIEES

Vues 90°

Vue réfléchie pour poincons et canons de guidage, vue de dessus pour matrices (voir tableau ci-contre). X5

Orientation et fixation i .

Lorientation standard pour le dispositif de fixation est 0°. 180 0
270°

Vue réfléchie

Jeu
Linterférence des rayons avec les angles vifs réduit le jeu par face( A ). Si ce dernier est inférieur ou égal 6 0.04 (A ), Dayton cassera les angles lorsque les poingons et / ou les canons de gui-
dage et les matrices seront commandées ensemble. Ceci réduit le  temps de montage et le risque de casser les  angles pendant I'opération.

Remarque @ et @ — Les méthodes normales de rectification produisent:
© Rayon de 0.2 max sur le poincon, angle vif sur la matrice.
@ Rayon de 0.2 max sur la matrice, angle vif sur le poingon.

Poincon

(5]
Matrice

Forme centrée
Les formes sont centrées sur le corps du poincon comme indiqué. Les formes des canons de guidage et des matrices sont également centrées comme indiqué, a I'exception des formes (22 et (34.
Compte fenu du jeu, lo dimension P de ces formes ne peut étre centrée.

Dimension des angles
Les dimensions correspondent & des angles vifs pour les formes (22, (24, (25, (34, (61 et (88. Une certaine réduction des ces dimensions résultera de I'ajustage du poingon et de la matrice
lorsque le jeu sera inférieur ou égal @ 0.04 par face.

Vues réfléchies-Poincons et canons de guidage

La vue réfléchie est ufilisée pour les poingons et les canons de guidage. C'est la vue que I'on a dans un mirair situé sous le poincon ou le canon de guidage lorsque celui-ci est en position de
travail. Elle est identique d la vue de dessus de |'extrémité de ﬂ‘l téte, dans laquelle |o forme de lo pointe est indiquée en pointillss, alors que dans ?u vue réfléchie la forme est dessinée en trait
plein. La vue réfléchie simplifie la conception et évite les risques de confusion. Les formes de |'empreinte de la piéce, de la parfie poinconnée, du poingon, de la matrice et du canon de guidage
ont la méme vue de base. L'orientation des dispositifs de fixation est dans la méme position sur fous les composants.

Remarque: on doit identifier ln vue comme VUE REFLECHIE
sur le dessin du poincon.
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FORMES CLASSIFIEES

Précisez I'emplacement des plats d’orientation

X2 est I'emplacement standard du plat
positionné d 0°. Des emplacements alternatifs  90°, 180° ou 270° peuvent étre demandés sans couts supplémentaires. Pour plus dinformation voir page 6.4.1.

X5 est un emplacement particulier
qui est exprimé en degrés du point 0° (sens anti-horaire).

Simplifie les spécifications
83 formes réperforiées — Aucun dessin requis

90°
Plats arrondis Mono lobes
o ar as
A——‘
0\ = P—
AT (T
i |
2 Ty
(52
A
. + P

Formes particuliéres

(¢1)] ()] (Y 3*
(N L]
- 2
JL ey j@::)jr
TIZZIJ TC:‘)_L
R =0,683W-0,183P
S =1,183P-0,683W A w A w
7 €28
180° s P
w
s
Triungles/'rrnpézo'l'des ** Dorénavant une forme standard
*** Tangentiel
[¢X] (¢ 25+ 26
e Pl A Ajf14:%
{& P } P AN R 3T
| ! | S
o w s w97 w 0 w W
Polygones
12+ 85 @35 (¢]) Q6 (¢4
/AN >~ R R el R
W W T w w
Q £ VII W
- }_Eg x é@
A= Numkb!e égal A= Nnrllb[e égal A= Nombre impair A= Norrlhre impair
@8 @ a7 de cétés a8 de cotés 0 de cotés
.—R4)
I T
P P e
Yoo MRS '
w w 5/ v A= Nombre de dents A= Nombre de dents
(3,4, 6 0u 8 seulement) (3,4, 6 0u 8 seulement)
270°
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90°

Ronds rainurés

L
180° as e ar ‘ - a | o a9 s (g\ . a, . I 0°
0 Ve sy A g 4,0 2N
U 17 ol 7T AT ] ‘
- k AN 1 a1 i F . f VI H VI | rant
| x 1 NI 1
g By g Bd Cpp PEI% R Lpp T T .
w T —tWw o 7 K WJ——‘ w ——~‘ 7
@1 CASZ* “r 83+ 9+ (€]
o\'_\ﬂ T 1L A |- 0 o, [ | [
T Ay o~ 7T ~I0T T T
(51 S S~V o S EL o 1< i .2t
pp T IR o Ls B - gd | | | Cep TP 5
W wi |2 - L\‘N" w -
u
50" 68 €69* 70* anr az (€10
M e M [ e &
| T
s s
e
a3 a4 75 76 * Evitez un surplomb excessif en spécifiont dépouille de
— —A S - A o forme sur AD_ et CD_ ou en utiisant les matrices AN_.
e e e e
| — — L &= L >
w1 B Wl [3b AN %LB SW/L_J?B

(1] Rayon de 0.2 max sur le poingon, angle vif
sur la matice.

(2] Rayon de 0.2 max sur la matrice, angle vif
sur le poingon.

Pour commander: | 90°

Préciser:  Quanfité i
Type D | P180° 0
Diomeétredvcorps 1 L ] T

Long. pointe L1 et fotale L Quantité Type | }
! ! [l

|

!

Acier ! .

Modification standard | |

Cotes P ou P&W 10 APC 20 1990 M2 C40 P16 R35 $28 X2
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SYSTEMES D" ORIENTATION

X2 F "

R

e PR\ ¥
F=.5D
D*@

F=0,5D

La profondeur du méplat
est prise sur le corps et
non la téte de poincons.

QO
@ -
| |- W

Définitions :

Les emplacements

L’emplacement standard du plat est d 0°. non standards du plat
Les emplacements alternatifs se sitvent 6 90°, 180° d'orientation: fout angle diffé-
ou 270° et sont accessibles sans supplément. rent de 0°, 90°, 180° ou 270°.
Méplats
Méplats simples X2 Méplats simples X5
Dispositif de fixation: X2 X5
Poincon Haut Haut
Pour commander: X2 -90° X5-135°
Méplats double X3 Méplats double X6
Dispositif de fixation: X3 X6
Poincon Haut Haut
Pour commander: X3-90° X6 -135°

Le deuxiéme plat est foujours paralléle au premier.

Méplats supplémentaires

Code Profondeur Longueur Code Profondeur Longueur
X81 1,5 13 X91 1,5 13
X82 1,5 16 X92 1,5 16
X83 1,5 20 X93 1,5 20
X84 1,5  Long. fotale X94 1,5  Long. fotale
X85 25 13 X95 25
X86 25 16 X96 25 16
X87 25 20 X97 25 20
X88 25  Long. fotale X98 25  Long. fotale
X89  Précisez les dimensions X99  Précisez les dimensions

Rainures de goupilles

Dispositif de fixation:
Dia. de la goupille

Pour commander:

Rainures de goupilles Rainures de goupilles
X0, X4, X41, X43 X1, X7, X71, X73
X0 X4 X41 X43 X0 X4 X41 X43
3030 40 60 3,030 40 60

X0 - 180° X71 -135°

Dimension F - pour matrices lisses uniquement

@ Corps 08 10 13 16-25 32-71
X0/X1 F 0,5D 0,5D 0,5D 0,5D 0,5D
X4/X7 F 47 55 6,7 0,5D 0,5D
X41/X71 F 52 6,0 12 0,5D 0,5D
X43/X73 F 6,2 70 8,2 0,5D+1,0 0,5D
5 ADO 40 30 P16.00 We6.40 X2
F=0,5 D+, dio. de lu goupille. Gy T 9 ADR 100 35 P75.00 W50.00 X83

Méplats et rainures pour goupille

La dimension maximale du trou des matrices a été prévue pour des

méplats. Il existe des cas od, si |'on utilise une rainure pour goupille, le

trou pour la goupille débouche dans la dépouille. Pour cette raison, il

existe deux fagons de spécifier la position de la goupille, XO (standard

ou de remplacement) et X1 (spécial) qui sont situées d 0.5 D de I'axe

central. Toutefois, lorsque les dimensions du trou sont voisines de la limite

supérieure de « P », on peut spécifier X4 (standard ou de remplacement)

ou X7 (spécial). La goupille est déplacée vers I'extérieure pour garantir

I'absence d'interférence entre la goupille ef le dégagement.
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NOTES
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