DAYTON PROGRESS  TEM' '_WLamina‘@ LEMPCO

a MISUMI Group Company

Angebotsformular fur Gewindeformeinheiten

Kundendaten

Datum:

Firmenname:
Ansprechpartner:
Telefon:

E-Mail:

Adresse:

ANWENDUNGSINFORMATIONEN

Pressentyp: Mechanisch O Hydraulisch O Servo O
Pressenhub (mm):
Gewindeformhub (mm):
Niederhalterhub (mm):

Geplante Hubgeschwindigkeit (Hub/min.):

BAUTEILDATEN
Materialart:
Materialdicke (t): Wﬁ
Gewindegréle & Steigung: ’
Vorlochdurchmesser (Dp): '
Anzahl der Gewinde: 9 Sicherheitsabstand S=E=>
Lochanordnung: |\%§ t Materialdicke
Formrichtung (bitte ankreuzen): _Lma@\\\\\\\\‘}__i_
Von oben nach unten 1 — o e
Von unten nach oben O T burchzugsiénge D Vorlochduohmesser
Seitlich O

Durchzugslange (T):
Sicherheitsabstand (g):

Bauteilzeichnung beigefugt? Ja O Nein O
Streifenlayout beigefugt? Ja O Nein O


BarteJul
Linien
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