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SCHNEIDSTEMPEL, SUCHER UND FANGSTIFTE

DJ_ Jektole® Schneidstempel mit abgesetztem Schaft und Abdriickstift
DP_ Normale Schneidstempel mit abgesetztem Schaft ohne Abdriickstift
DPT Sucher fiir Teile- und Streifenpositionierung
DPA Fangstifte fiir die grofere Positionskorrekturen
DYX Durchgehende Schneidstempel Jektole®
DUX Durchgehende Schneidstempel Standard
DJB Schneidstempel Rohlinge Jektole®
DPB Schneidstempel Rohlinge Standard
SPERRSTEMPEL
DCX Sperrstempel fiir Préizisionslacher mit geringem Abstand; Lochstempel mit Ansatz
DVX Sperrstempel fiir Préizisionslocher mit geringem Abstand
DXX Sperrstempel fiir Praizisionslacher mit geringem Abstand; Lochstempel durchgehend
DWX Sperrstempel fir Prizisionslocher mit geringem Abstand
DCB Sperrstempel fir Prizisionslocher mit geringem Abstand; Lochstempelrohlinge
DVB Sperrstempel fir Prizisionslocher mit geringem Abstand
AUFNAHMEHULSEN
DE_ Aufnahmehiilsen Kopf oben
DF_ Aufnahmehiilsen Kopf unten
DG_ Aufnahmehiilsen ohne Kopf
DX Aufnahmehiilsen fiir Sperrstempel
VERSCHIEDENES

Standardisierte Sonderformen

Verdrehsicherungen

Jektole® Komponenten

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8

21
22
23
24
25
26

3.1
3.2
33
34

41
42
43




VERSATILE

PRAZISIONSSCHNEIDSTEMPEL MIT BUND TYP DJ_ JEKTOLE®

DJX DJO

LW» -

|©[®001[A [=To.02TA}
@ Scharfe Ecken sind die typische Ausfihrung.

Tur Gewhrleistung eines korrekfen Schneid-

spaltes wird DAYTON gebrochene Ecken

als Standard liefern, um eine Strung des

Schneidspaltes zu verhindem, wenn der

gesamte Schneidspalt 0,08 oder weniger

betriigt.
(2} Uberpriifen Sie Ihre MaBe fiir P&W, um zu

gewdhrleisten, doss die Diagonale G nicht

iber dem angegebenen Hichstwert liegt.

6=vP+ W2

Ansatz-  Typ Rund
linge & D  Bereich

D H L, DJX P

05 08 8.0 DJX05 1,60- 499
06 09 ’ DJX06  240- 599
05 08 DJX05 1,60- 499
06 09 DJX06  240- 599
08 11 DJX08  3,20- 7,99
10 13 DJX10  4,50- 9,99
13 16 13,0 DJX13 6,00-12,99
16 19 DJX16  8,00-1599
20 23 DJX20  9,50-19,99
25 28 DJX25 12,00-24,99
32 3 DJX 32  16,00-31,99

L +0,005
F—Fp/w -0

Priizisionsstempel mit abgesetztem Schaft und Abdriickstift

Werkstoff:

/W/\

N

Typ Form
&D Min. Max.
D). W P/G
DJ_05  1,60- 5,00
DJ_06 = 240- 6,00
DJ_05  1,60- 5,00
DJ_06 = 2,40- 6,00
DJ_08  3,20- 8,00
DJ_10 = 4,50-10,00
DJ_13 = 6,00-13,00
DJ_16 = 7,20-16,00
DJ_20  8,00-20,00
DJ_25  9,00-25,00
DJ_32 ' 10,00-32,00

A2, M2 und PS - bitte bei Bestellung angeben

DJK DJH

< R (Angeben)

o

+'~4d

ra
\
+

W-

P2 r:?
P
4
-w -]
40,0 450 50,0
0840 0845 0850
1345
1350

\ |

P

+

N

56,0 60,0 630 70,0 71,0 80,0 90,0

1L
]
I

U
P
<

| e

0856 0860 0863 0870 0871

1356

1360

1363

1370

1371

0880

1380

Werkstoff

HRC

A2 (HWS)
M2 (HSS)
PS

60-63
60-63
63-65

Kopf

40-55

100,0

0890 08100

1390 13100

Jektole®
Stift

JIM
J3M
JIM
130
JAM
JoM
JoM
JIM
J9IM
J9IM
JI2M

DAY |
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05
06
08
10
13
16
20
25
32
40
45
50
56
63

06

Ansatz-
linge
H L,

23 19,0

23 250

66

430
48,0
530 30,0
59,0
66,0

Typ
&D
DIX

DJX 05
DJX 06
DJX 08
DJX10
DX 13
DX 16
DJX 20
DJX 25
DJX 32
DJX 40
DJX 45
DJX 50
DJX 56
DJX 63

DJX 06

DJX 08
DJX10
DIX13
DX 16
DJX 20
DJX 25
DJX 32
DJX 40
DJX 45
DJX 50
DJX 56
DJX 63

DJX 40
DJX 45
DJX 50
DJX 56
DJX 63

Rund
Bereich
P

1,60- 499
2.40- 5,99
3.20- 7,99
450- 9,99
6,00-12,99
8,00-15,99
9,50-19,99
12,00-24,99
16,00-31,99
20,00-40,00
25,00-45,00
30,00-50,00
35,00-56,00
40,00-63,00

2,40- 5,99

3,20- 7,99
4,50- 9,99
6,00-12,99
8,00-15,99
9,50-19,99
12,00-24,99
16,00-31,99

20,00-40,00

25,00-45,00
30,00-50,00
35,00-56,00
40,00-63,00

20,00-40,00
25,00-45,00
30,00-50,00
35,00-56,00
40,00-63,00

Typ Form

&D Min. Max.
D). W P/G
DJ_05 = 1,60- 500
DJ_06 = 2,40- 6,00
DJ_08 = 3,20- 8,00
DJ_10 = 4,50-10,00
DJ_13 = 6,00-13,00
DI_16 = 7,20-16,00
DJ_20 = 8,00-20,00
DJ_25 = 9,00-25,00
DJ_32 ' 10,00-32,00
DJ_40 = 8,00-40,00
DJ_45 = 9,00-45,00
DJ_50 ' 10,00-50,00
DJ_56 = 11,00-56,00
DJ_63 ' 12,00-63,00
DJ_06 = 1,60- 500
DJ_08 = 2,40- 6,00
DJ_10 = 4,50-10,00
DJ_13 = 6,00-13,00
DJ_16 = 7,20-16,00
DJ_20 = 8,00-20,00
DJ_25 = 9,00-25,00
DJ_32 ' 10,00-32,00
DJ_40 = 8,00-40,00
DJ_45 = 9,00-45,00
DJ_50 ' 10,00-50,00
DJ_56 = 11,00-56,00
DJ_63 ' 12,00-63,00
DJ_40 = 8,00-40,00
DJ_45 = 9,00-45,00
DJ_50 ' 10,00-50,00
DJ_56  11,00-56,00
DJ_63  12,00-63,00

L

40,0 450 50,0 560 600 630 700 71,0 80,0 90,0

1945

1950

1956

2556

1960

2560

1963

2563

1970 1971

2570 2571

3070 3071

1980

2580

3080

1990

2590

3090

100,0

19100

25100

30100

Jektole®
Stift

JIM
J3M
JaM
JoM
JoM
JIM
JIM
JIM
JI7M

13M

Jam
JoM
JoM
JIM
JIM
JIM
JI7M
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1.1.3

VERSATILE

Standard-Anderungen bei DJ Jektole® Schneidstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

L
Max.
Typ
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_
DJ_

XP,
Xw

XBR

XD

XL

LL
XT
T
XH

} 8 13 19 25 30 35 40
D Minimum P (Rund)

05 1,3 1,3 1,3 1,9 25 - -
06 20 20 1,6 2,0 25 - -
08 30 30 1,6 24 25 32 -
10 40 40 16 25 32 32 40

13 - 40 32 32 32 40 60
16 - 60 60 60 60 60 60
20 - 60 60 60 76 16 16
2 - 80 80 80 100 100 100
3 - 100 100 100 100 100 100

P oder W Mafle kleiner als Standard

Ansatzliinge liegt iiber dem Standardmafl

Reduzierter Schaftdurchmesser
Der Durchmesser des Kopfes @indert sich nicht zusammen mit dem Schaftdurchmesser.

Shaft@ 50 60 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0
Min. XD 44 50 68 88 115 145 185 235 305

Gesamtlinge verkiirzt (25 min.)

Material wirél an der Stirnseite weggenommen,
wonmit die Ansatzlinge reduziert wird. Wenn die
Ansatzliinge beibeh(ﬂien werden soll, ist dies mit
der Kennzeichnung ,XBR" mitzuteilen.

Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlnge von einer
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist.

Redvzierte Kopfstirke
Material wird von der Kopfseite weggenommen,
womit die Gesamtliinge reduziert wird.

Kopfstiirke als Prizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von + 0,01 besfimmt ist.

Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt:
D +0,00-0,03.

1,3
1,3

’

1,6

’

20

q

13

1,6
1,6
24

q

24

q

32

i

6,0

i

6,0

6,0
6,0

19 25
Minimum W (Form)
1,6 24
1,6 24
24 24
28 32
32 32
6,0 6,0
6,0 6,0
6,0 6,0
6,0 6,0

0]

30 35
30

30

32 40
32 40
36 45
60 60
60 60
60 60
60 60

Jektole®

Stift
JIM
J3M
JAM
JoM
JoM
JIM
JIM
JIM
JI2M

(]
L

11}
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x I.D Andere Schlupffase
Mit der Anderung XLD wir die Linge des Stempelschaftes hei einem Wert von 40,
emessen vom Stempelkopf, fixiert. Damit ist es nicht mehr erforderlich,
3en gesamten Schaft durcﬁ den Halter zu pressen.

XN DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung,
die nur fir M2 und PS lieferbar ist.

XNT DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei hohen VerschleiBbedingungen.
Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

X N M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

VERDREHSICHERUNGEN

Die Standardposition einer Verdrehsicherung ist parallel zum Maf3 P
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Seite 4.2.1.

DAYTON® JEKTOLE®, der , Andere” Lochstempel mit Abdriickstift
Der Lochstempel, mit dem Sie Ihre Produktion verdreifachen kinnen.

Der Auswerferstift wird beim Nachschleifen verriegelt. Keine aufwendige
Demontage des Lochstempels.

Pat. No. 2,917,960 und 3,255,654

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

S(Euﬁ‘- und Léingencodes
Werkstoff

P oder P&W Mafe
Standard-Anderungen

—0.03

40 L D—O.OS

XK Kein seitliches Loch fiir die Abfiihrung der Luft.
Kostenfrei.

XJ Kleinere Jektole® Komponenten.
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Seite 4.3.1.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

90" Spiegel-
darstellung
P 0" (X2)
bl
2

- O |-
-
1
1
1
1
1
1
f
Loy
--->|

L |
Menge  Typ [
| | O 1
f f [ 1
2 DJX 1360 P7 25 A2
5 DJX 2580 M2 P1152XL77.5
1 DIX 16 257 P12.00 W8.00 PS X2
2 DX 16 1990 P11.50 W10.50 R1.25 A2 X2
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1.2.1

VERSATILE

Werkstoff | HRC
PRAZISIONSSCHNEIDSTEMPEL MIT BUND TYP DP_ A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Kopf 40-55
’ ) +01 39 §+‘c|
Jpefy @ s
e VF T oo E
*: T
+ 1 = -
L — +02 | |
\R03 0 I% ol
j 1 -0
B i L, —
/ +03
‘ -0
] [ Priizisionsstempel mit abgesetztem Schaft, ohne Abdriickstift
a-'«
- Werkstoff: A2, M2 und PS - bitte bei Bestellung angeben
(1] G//l R (Angeben)
\ L <X [T11 T
o —&+ 4P :3 P
_L NI i iy OF NI W
-] |-w- w- 2w -w- 2
|©[®001[A [=To.02]A}
@ Scharo Ecken sind die ypiche Ausfrung
L et ke et DPN DPV DPY DPZ
sll)nlges \g/irdd IiA‘f(TON gehrpchesne Eckeg
tandard liefern, um eine forung des
gcshne?ds;ultes 20 verhindern, wenngder /\ P = \‘_@ 7~ _R AN »R
gesamte Schneidspalt 0,08 oder weniger w 2 * Vs *
betrigt. / | P /
~ P \ N
. 4 oo
Uberpriifen Sie Ihre MaBe fir P&W, =2
oo o G o W —W—| R-3
iber dem angegebenen Hichstwert liegt.
6= VP + W
Ansatz-  Typ Rund Typ Form L
linge &D Bereich &D Min. Max.
D H L, DPX P DP_ W P/G 320 40,0 450 500 560 60,0 630 700 71,0 80,0 90,0 100,0
04 07 DPX04 ~ 1,00- 399 = DP_04 = 1,60- 500
05 08 DPX05 « 1,20- 499 ~ DP_05 = 1,60- 500
06 09 80 DPX06 1,60-599 ~ DP_06 1,60 600 0832 0840 0845 0850 0856 0860 0863 0870 0871 0880 0890 08100
08 11 DPX08 = 2,00- 7,99 ~ DP_08 = 2,00- 8,00
10 13 DPX10 = 2,50- 9,99 = DP_10 = 3,20-10,00
04 07 DPX04 ~ 1,60- 3,99 = DP_04 = 1,60- 4,00
05 08 DPX05 = 1,60- 499 ~ DP_05 ' 1,60- 500
06 09 DPX06 = 1,60- 599 ~ DP_06  1,60- 6,00
08 1 13,0 DPX0B | 250-799  DP OB 250 800 1345 1350 1356 1360 1363 1370 1371 1380 1390 13100
10 13 DPX10 = 320- 9,99 ~ DP_10 = 3,20-10,00
13 16 DPX13 ' 500-12,99 = DP_13 ' 4,50-13,00
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16
20
25
32

04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
40
45
50
56
63

04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
40
45
50
56
63

40
45
50

56
63
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Ansatz-
linge
L

13,0

19,0

25,0

30,0

Typ
&D
DPX

DPX 16
DPX 20
DPX 25
DPX 32

DPX 04
DPX 05
DPX 06
DPX 08
DPX 10
DPX 13
DPX 16
DPX 20
DPX 25
DPX 32
DPX 40
DPX 45
DPX 50
DPX 56
DPX 63

DPX 04
DPX 05
DPX 06
DPX 08
DPX 10
DPX 13
DPX 16
DPX 20
DPX 25
DPX 32
DPX 40
DPX 45
DPX 50
DPX 56
DPX 63

DPX 40
DPX 45
DPX 50

DPX 56
DPX 63

Rund
Bereich
P

8,00-15,99
10,00-19,99
12,00-24,99
16,00-31,99
1,60- 3,99
1,60- 4,99
1,60- 5,99
2,50- 7,99
3,20- 9,99
5,00-12,99
8,00-15,99
10,00-19,99
12,00-24,99
16,00-31,99
20,00-40,00
25,00-45,00
30,00-50,00
35,00-56,00
40,00-63,00
2,50 3,99
2,50 4,99
2,50- 5,99
2,50- 7,99
2,50- 9,99
5,00-12,99
8,00-15,99
10,00-19,99
12,00-24,99
16,00-31,99
20,00-40,00
25,00-45,00
30,00-50,00
35,00-56,00
40,00-63,00
20,00-40,00
25,00-45,00
30,00-50,00

35,00-56,00
40,00-63,00

Typ
&D
DP_

DP_16
DP_20
DP_25
DP_32

DP_04
DP_05
DP_06
DP_08
DP_10
DP_13
DP_16
DP_20
DP_25
DP_32
DP_40
DP_45
DP_50
DP_56
DP_63

DP_04
DP_05
DP_06
DP_08
DP_10
DP_13
DP_16
DP_20
DP_25
DP_32
DP_40
DP_45
DP_50
DP_56
DP_63

DP_40

DP_45
DP_50

DP_56
DP_63

Form

Min. Max.

W P/G
6,00-16,00
8,00-20,00
9,00-25,00
10,00-32,00
1,60- 4,00
1,60- 5,00
1,60- 6,00
2,50- 8,00
3,20-10,00
4,5013,00
6,00-16,00
8,00-20,00
9,00-25,00
10,00-32,00
8,00-40,00
9,00-45,00
10,00-50,00
11,00-56,00
12,00-63,00
2,50- 4,00
2,50- 5,00
2,50- 6,00
2,50- 8,00
3,20-10,00
4,50-13,00
6,00-16,00
8,00-20,00
9,00-25,00
10,00-32,00
8,00-40,00
9,00-45,00
10,00-50,00
11,00-56,00
12,00-63,00
8,00-40,00
9,00-45,00
10,00-50,00

11,00-56,00
12,00-63,00

L

320 40,0 450 50,0 560 600 630 700 71,0 800 90,0

1345

1945

1350

1950

1356

1956

2556

1360

1960

2560

1363

1963

2563

1370 1371

1970 1971

2570 2571

3070 3071

1380 1390

1980 1990

2580 2590

3080 3090

100,0

13100

19100

25100

30100

1.2.2

VERSATILE



1.2.3
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Standard-Anderungen bei DP Normale Schneidstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

Max.
Typ
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_
DP_

XP,
Xw

XBR

XD

XL

LL
XT
T
XH
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)

D
04
05
06
08

8 13 19 25 30 35 40
Minimum P (Rund)
08 1,1 1,3 19 25 - -
1,0 13 1,3 19 25 - -
13 1,6 1,6 20 25 - -
1,6 1,6 1,6 24 25 32 -
1,6 1,6 1,6 25 32 32 6,0
- 32 32 32 32 40 6,0
- 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
- 6,0 6,0 6,0 76 76 76
- 8,0 8,0 8,0 100 10,0 10,0

- 10,0 10,0 10,0 100 10,0 10,0

P oder W Mafle kleiner als Standard

Ansatzliinge liegt iber dem Standardmafl

Reduzierter Schaftdurchmesser
Der Durchmesser des Kopfes @indert sich nicht zusammen mit dem Schaftdurchmesser.

Schaft 0 40 50 60 80 100 130 160 20,0 250 32,0
Min. XD 25 35 45 65 85 M5 145 185 235 305

Gesamtlinge verkiirzt (25 min.)

Material win? an der Stirnseite weggenommen,
womit die Ansatzlinge reduziert wird. Wenn die
Ansatzliinge beibeh(ﬂten werden soll, ist dies mit
der Kennzeichnung , XBR" mitzuteilen.

Gesamtlinge als Prizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlinge von einer
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist.

Reduzierte Kopfstiirke
Material wird von der Kopfseite weggenommen,
womit die Gesamiliinge reduziert wird.

Kopfstiirke als Priizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von = 0,01 bestimmt ist.

Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betrigt:
D +0,00-0,03.

13
13
13
16
20

q

16
16
16
24
24

U

32

i

6,0

i

6,0

'’

6,0

i

6,0

'’

19 25
Minimum W (Form)
1,6 24
1,6 24
1,6 24
24 24
28 32
32 32
6,0 6,0
6,0 6,0
6,0 6,0
6,0 6,0

35

40
40
45

i

6,0

i

6,0

'’

6,0

'’

6,0

'’

Xr
R R S
! |
! I
}
XT
m
XL
, i
L
I']




x I. D Andere Schlupffase
Mit der Anderung XLD wir die Liinge des Stempelschaftes bei einem Wert von 40,
emessen vom Stempelkopf, fixiert. Damit ist es nicht mehr erforderlich,
ﬂen gesamten Schaft durcﬁ den Halter zu pressen.

XN DayTride® st eine besondere, verschleiBhemmende Oberflichenbehandlung,
die nur fir M2 und PS lieferbar ist.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kFeiner als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

VERDREHSICHERUNGEN

Die Standardposition einer Verdrehsicherung ist parallel zum Maf P.
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Seite 4.2.1.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬂuﬂ- und Liingencodes
Werkstoff

P oder P&W Mafie
Standard-Anderungen

-0.03

40 o)) -0.05

XN'I' DAYTIN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.
Nur fiir M2 und PS erhltlich.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fir M2 und PS erhillich.

90" Spiegel-

darstellung
P 0° (X2)

D | P
T l !
| B R
| | L :
l Menge  Typ | . | !
1 1 1 1 I e e e e e - - J
2 DPX 10 0863  P5.00 A2 TT 5.00
6 DP) 16 1990 M2 P13.00 W7.00 XBR 21.0
1 DPO 32 25100  P30.00 W16.00 PS X3 90°
2 DPK 20 1956  P15.95 W11.95 R0.95 A2 X2
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SUCHER MIT BUND TYP DPT

1

)

|
l.

\V)

(

DPT
/o
€D
——{©]00,008]A ]|
Ansatz- Typ&D Rund
linge Bereich

D H L DPT P

04 07 DPT 04 1,55- 4,00
05 08 DPT 05 1,55- 5,00
06 09 10,0 DPT 06 1,55- 6,00
08 11 DPT 08 1,95- 8,00
10 13 DPT10 2,35-10,00
04 07 DPTO4 | 1,55 4,00
05 08 DPTOS | 1,55 5,00
06 09 DPTO6 | 1,55 6,00
08 1 DPT 08 2,35- 8,00
10013 DRI 315100
13 16 DPTI3 | 4951300
16 19 DPT16 | 7,9516,00
20 2 DPT 20 9,95-20,00
25 28 DPT25 | 11,95-25,00
32 3 DPT32 | 1595-32,00

Werkstoff | HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Kopf 40-55
. =5 .
.‘ "5,0 - = [ E\O
05 a a >
I i i RI3 04 o
T = B} )
I 5
—N_ +02 | |
R03-0 1
l,_0—> —*4,0
+03
L= 0
*Bei Durchmessern von weniger als 6,0 @ etwas kiirzer.
Priizisionssucher fiir Teile- und Streifenpositionierung
Werkstoff: A2, M2 und PS - bitte bei Bestellung angeben
P» <600 <6,00 <600
— F— o)
Ende des
Suchers
ist etwas
* kiirzer als
4,0 4
Parabolisch geformte Fihrung ber ’J 30
Aufnehmerspitze fiir den gesamten A
ein reibungsloses Durchmesser
Aufnehmen
L
420 470 520 580 620 650 720 730 820 920 102,0
1042 1047 1052 1058 1062 1065 1072 1073 1082 1092 10102
1547 1552 1558 1562 1565 1572 1573 1582 1592 15102
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Ansatz-
liinge
H L,

21,0

27,0

Typ&D

DPT

DPT 04
DPT 05
DPT 06
DPT 08
DPT10
DPT13
DPT 16
DPT 20
DPT 25
DPT 32

DPT 04
DPT 05
DPT 06
DPT 08
DPT10
DPT13
DPT 16
DPT 20
DPT 25
DPT 32

Rund
Bereich
P
1,55- 4,00
1,55- 5,00
1,55- 6,00
2,35- 8,00
3,15-10,00
4,95-13,00
7,95-16,00
9,95-20,00
11,95-25,00
15,95-32,00

1,55- 4,00
1,55- 5,00
1,55- 6,00
2,35- 8,00
3,15-10,00
4,95-13,00
7,95-16,00
9,95-20,00
11,95-25,00
15,95-32,00

42,0

47,0

1471

52,0

2152

Standard-Anderungen bei DPT Sucher

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anfertigen kinnen.

Max.

Typ
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT
DPT

XP

} 10

Code
04 1,55
05 1,55
06 1,55
08 1,55
10 1,55
13 -
16 -
20 -
25 -
32 -

15

1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
3,15
5,95
595
795
9,95

21 27 32
Minimum P (Rund)
1,55 1,85 2,45
1,55 1,85 2,45
1,55 1,95 2,45
155 235 245
1,55 245 315
315 315 315
595 595 595
595 595 7,55
7,95 7,95 9,95
9,95 9,95 9,95

P oder W Mafle kleiner als Standard

37

315
315
395
5,95
755
9,95
9,95

58,0

2158

2758

42

5,95
5,95
5,95
755
9,95
9,95

62,0

2162

2762

L
65,0

2165

2765

72,0

2172

2172

73,0

273

273

82,0

2182

2782

92,0

2192

2192

=T )

102,0

21102

27102
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XBR

XD

XL

XT
Ll
XH

XLD

XN
XNM

Ansatzliinge grofier oder kleiner als Standard

Reduzierter Schaftdurchmesser
Der Durchmesser des Kopfes @indert sich nicht zusammen mit dem Schaftdurchmesser.

Schaft@ 40 50 60 80 100 130 160 20,0 250 32,0
Min. XD 25 35 45 65 85 115 145 185 235 305

Gesamtlinge verkiirzt (25 min.)

Material win? an der Stirnseite weggenommen,
wonmit die Ansatzlinge reduziert wird. Wenn die
Ansatzliinge beibehu!iien werden soll, ist dies mit
der Kennzeichnung ,XBR" mitzuteilen.

Reduzierte Kopfstiirke
Material wird von der Kopfseite weggenommen,
wonmit die Gesamtliinge reduziert wird.

Kopfstiirke als Priizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von + 0,01 besfimmt ist.

Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt:
D +0,00-0,03.

Andere Schlupffase

Mit der Anderung XLD wir die Liinge des Stempelschaftes bei einem Wert von 40,
gemessen vom Stempelkopf, fixiert. Damit ist es nicht mehr erforderlich,

den gesamten Schaft durch den Halter zu pressen.

DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung,
die nur fir M2 und PS lieferbar ist.

Eine spezielle PVD Beschichtung.

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschafien und hohen VerschleiBischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
hei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe:

DAY
DAYTON PROGRESS GmbH - Posifach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Stiickzahl

Ty

Scﬁuﬁ‘- und Liingencodes
Werkstoff

MaBP
Standard-Anderungen

U

N

XCN ™

40

x N 'I' DAYTiN®

-D-

0,03
0,05

Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.

Nur fiir M2 un

d PS erhiltlich.

PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fir M2 und PS erhililich.

‘ D [Dep
T j }
| P A
1 1 i
[ Menge  Typ X X !' | JI
Coor Co [
. . 1 1 1 1
2 DPT 10 1562 P2.90 A2
5 DPT 16 27102 M2 P10.35 XBR 32.0
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FANGSTIFTE MIT BUND TYP DPA

——{©[00,008]A |

Ansatz- Typ

linge &D

D H L DPA
10 13 DPA10
13 16 DPA13
16 19 DPA 16
20 23 21,0 DPA 20
25 N DPA 25
32 3% DPA 32
10 13 DPATO
13 16 DPAT3
16 19 DPA 16
20 2 ne DPA 20
25 N8 DPA 25
32 3% DPA 32
32 3% 320 DPA 32

1.4.1

VERSATILE

Rund
Bereich
P

4,85-10,00
6,30-13,00
9,95-16,00
13,60-20,00
17,25-25,00
20,85-32,00

4,85-10,00
6,30-13,00
9,95-16,00
13,60-20,00
17,25-25,00
20,85-32,00

20,85-32,00

I+
=
~0,03

Werkstoff HRC
M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55

ﬂ k5,0° r 77 20v 2
05/ a a i
e # " 7RI g/ L
Ea . [N )
L— +0,2 | )
R03-0 ]
N
-0
40 Ly —=—|< N TypR
+0,3

Priizisionsfangstifte fir die groBere Positionskorrekturen
Erhiltlich in siimtlichen Lingenmafien von 62 bis 142 mm

Werkstoff: M2 - bitte bei Bestellung angeben

Nasen-

linge

N 620 650 720 730 820 920
8,0
10,0
15,0
20,0
25,0
30,0
8,0
10,0
15,0
20,0
25,0
30,0
30,0 3272 373 3282 3292

2162 2165
n7i7 13 N8 N92

2762 2765
17 w3 782 2192

Die Geometrie gewdhrt eine reibunslose Aufnahme
ohne das Risiko einer Beschiidigung des Loches.

Verbesserung der Posifionierung — kann Material
iber griBere Entfernungen bewegen, als konventio-
nelle Sucher.

1020 1120 127,0 142,0

21102 212 Mz 21142

mo2  27m2  mxu 27142

32102 32112 32127 32142

Wenn P =D, ilt die Schafttoleranz fir die gesamte Liinge.
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Standard-Anderungen bei DPA Fangstifte

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

L
Max. } 10 15 21 27 32 37 42

Typ  Code Minimum P (Rund)

DPA 10 210 210 210 210 315 315 595
DPA 13 - 315 315 315 315 395 595
DPA 16 - 595 595 595 595 595 595
DPA 20 - 595 595 595 7,55 7,55 7,55
DPA 25 - 7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
DPA 32 - 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

Alle Durchmesser am XP-Punkt fihren zu einer Reduzierung der Formliinge ,N“.

XP P Mafe kleiner als Standard

x B R Ansatzliinge liegt iber dem Standardmafl 20 Min. —— |~ XBR

N R == 2

-y,
_ - |\JP
(L L— '/j

X D Reduzierter Schaftdurchmesser XD
Der Durchmesser des Kopfes @indert sich nicht zusammen mit dem Schaftdurchmesser. L

Schaft@ 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 — — f ~
Min. XD 85 115 145 185 235 305
Xl Gesumlliin!?e verkiirzt (25 min.) H
Material wird an der Stirnseite weggenommen,
womit die Ansutzliingie reduziert wird. Wenn die T

Ansatzlinge beibehalten werden soll, ist dies mit v
der Kennzeichnung ,XBR" mitzuteilen. ? !

X'I' Reduzierte Kopfstiirke XL
Material wird von der Kopfseite weggenommen,
wonmit die Gesamtliinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Priizisionswert T AN J
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von :

L
einer Toleranz von + 0,01 besfimmt ist. i

XH Redvzierter Kopfdurchmesser K7A

Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: toF-
D +0,00— 0,03, X

x N DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung, x N'I' DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 lieferbar ist. hohe{n Verschliiﬁlbledljngungen.
Nur fir M2 erhiltlich.

* +
Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl D I> P
Iy T l |
Scﬁuﬁ- und Liingencodes | ! PR - |
Werkstoff : - i
MaBP [ Menge  Typ v | |
Standard-Anderungen ! b b rooooees
6 DPA 13 27112 M2 P12.90 XL105.0
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DURCHGEHENDE SCHNEIDSTEMPEL MIT BUND TYP DYX JEKTOLE®

DYX

P

5,000- 6,000
6,001- 8,000

8,000-10,000
10,001-13,000

13,000-16,000

1.5.1
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Bereich
H

9,0
1,0

13,0

16,0

19,0

Luft-
loch

14,0
140
21,3
15,2
25
25
2779
25
2779

+0 g
50~ e
iy y
e=———==p
—L — +0,2

R03-0 ¢

Luft-

+03 loch

Jektole®

Werkstoff:

320 400 450

32 40 45
32 40 45

32 40 45

40 45

40 45

A2 und M2 - bitte bei Bestellung angeben

50,0
50

50

50
50

50

56,0

56

56

56
56

56

L
60,0

60

60

60

60

63,0

63

63

63

63

70,0

70

70

70

70

71,0

71

71

71

71

80,0

80

80

80

80

Werkstoff HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
Jektole®
90,0 Stift
1M
13M
J3M
JaM
90 JaM
JoM
90 JoM
M
90 M
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Standard-Anderungen bei DYX durchgehende Schneidstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesnmil&in!?e verkiirzt (25min.)

Material wird an der Stirnseite weggenommen.

I.I. Gesamtliinge als Prizisionswert

Wie XL, wobei jedoch die Gesamtliinge von einer Toleranz von =+ 0,02 bestimmt ist.

X'I' Reduzierte Kopfstiirke

Material wird von der Kopfseite weggenommen, womit die Gesamtlinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Priizisionswert

Wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von einer Toleranz von + 0,01 bestimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: D + 0,00 — 0,03.

XN DayTride® ist eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung,

die nur fiir M2 lieferbar ist.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Ei
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki

bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe: Stiickzahl 2
Typ DYX
Schaft- und Lingencodes 56
P oder P&W Mafie P6.005
Werkstoff A2
Standard-Anderungen XL

X N'I' DayTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.

Nur fiir M2 erhiiltlich.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhii?tli(h.
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DURCHGEHENDE SCHNEIDSTEMPEL MIT BUND TYP DUX

Werkstoff HRC

A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

Kopf 40-55

+0,005

N
J—— +0,2

R03-0

+03
-0

Standard
Werkstoff:
Bereich
P H 32,0 40,0 45,0 50,0 56,0
3,000- 4,000 70
4,001- 5,000 8,0
5,001- 6,000 9,0
6,001- 8,000 11,0 k) 40 15 50 56

8,001-10,000 13,0
10,001-13,000 16,0
13,001-16,000 19,0

A2 und M2 - bitte bei Bestellung angeben

63,0 70,0 71,0 80,0 90,0 100,0

63 70 Al 80 90 100
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Standard-Anderungen bei DUX durchgehende Schneidstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesnmil&in!?e verkiirzt (25min.)
Material wird an der Stirnseite weggenommen.

I.I. Gesamtliinge als Prizisionswert

Wie XL, wobei jedoch die Gesamtliinge von einer Toleranz von =+ 0,02 bestimmt ist.

X'I' Reduzierte Kopfstiirke

Material wird von der Kopfseite weggenommen, womit die Gesamtlinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Priizisionswert

Wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von einer Toleranz von + 0,01 bestimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: D + 0,00 — 0,03.

XN DayTride® ist eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung,

die nur fiir M2 lieferbar ist.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Ei
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki

bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe: Stiickzahl 5
Typ DUX
Schaft- und Liingencodes 70
P oder P&W Mafie P9.50
Werkstoff M2
Standard-Anderungen XL

X N'I' DayTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.

Nur fiir M2 erhiiltlich.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhii?tli(h.
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Werkstoff | HRC
SCHNEIDSTEMPEL ROHLINGE MIT BUND TYP DJB JEKTOLE® A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Kopf 40-55
+g,l
50~ =
" " a 05
T *
T i i B
—L — +02 |
R03 -0
ISR F—
403 (Ref.)
l—0
Jektole®
Werkstoff: A2, M2 und PS - bitte bei Bestellung angeben
Ansatz- L
liinge L, Jektole®
D H (Ref-Ma) Typ&D 320 400 450 500 560 600 630 700 710 80,0 90,0 1000 Stift
05 80 DJB 05 0840* JIM
06 90 DJB 06 13M
08 110 DJB 08 JAM
10 130 DJB 10 JoM
13160 13,0 DB 13 1345 1350 1356 1360 1363 1370 1371 1380 1390 13100 oM
16 190 DJB 16 J9IM
20 230 DJB 20 J9IM
25 280 DJB 25 J9IM
32 350 DJB 32 JIZIM
05 80 DJB 05 1956* 1960  1963* 1970  1971* 1980 Jam
06 90 DJB 06 J3m
08 11,0 DJB 08 Jam
10 130 DJB 10 1945 1950 2556 2560 2563 2570 2571 ~ 2580 2590 25100 JoM
13 160 250 DJB 13 JoM
16 190 DJB 16 J9M
20 230 DJB 20 J9M
25 280 DJB 25 J9M
32 350 DJB 32 1960 JI2M

*SBR 9 und 19 Maximalwerte

DAY
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Standard-Anderungen bei DJB Schneidstempel Rohlinge

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesnmil&in!?e verkiirzt (25min.)

Material wird an der Stirnseite weggenommen. [ | '
| XL
LL
I.I. Gesamtliinge als Prizisionswert L
Wie XL, wobei jedoch die Gesamtliinge von einer Toleranz von =+ 0,02 bestimmt ist.

X'I' Reduzierte Kopfstirke XT/1T

Material wird von der Kopfseite weggenommen, womit die Gesamtlinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Priizisionswert
Wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von einer Toleranz von + 0,01 bestimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: D + 0,00 — 0,03.

XN DayTride® ist eine besondere, verschleihemmende Oberflichenbehandlung, XN'I' DayTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 und PS lieferbar ist. hohefn Verschlejﬁbedimglfr}gﬁn.
Nur fiir M2 und PS erhiiltlich.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberflichen.
Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Ei?ensthuﬁen, Nur fiir M2 und PS erhililich.

die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe:  Stiickzahl 4
Typ DJB
Schaft- und Liingencodes 20 1371
Werkstoff M2
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Werkstoff HRC
SCHNEIDSTEMPEL ROHLINGE MIT BUND TYP DPB A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Kopf 40-55

0 -

" " 50 s 05
ST = _
J— — +0,2 !
R03 -0
+03
Lz 0
Standard

R Werkstoff: A2, M2 und PS - bitte bei Bestellung angeben

Ansatz- L

lingel, Typ&D
D H (Ref.MaB) DB 32,0 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0 80,0 90,0 1000

04 70 DPB 04
05 80 DPB 05
06 90 DPB 06
08 11,0 DPB 08
10 130  Nach DPB 10
13 160 Bedarf P13 32 40 45 50 56 60 63 70 71 80 90 100
16 190 DPB 16
20 230 DPB 20
25 280 DPB 25
32 350 DPB 32
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Standard-Anderungen bei DPB Schneidstempel Rohlinge

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesnmil&in!?e verkiirzt (25min.)

Material wird an der Stirnseite weggenommen, womit die Ansatzliinge reduziert wird. [ | '
| XL
LL
I.I. Gesamtliinge als Prizisionswert L
Wie XL, wobei jedoch die Gesamtliinge von einer Toleranz von =+ 0,02 bestimmt ist.

X'I' Reduzierte Kopfstirke XT/1T
Material wird von der Kopfseite weggenommen, womit die Gesamtlinge reduziert wird. .

'I'T Kopfstiirke als Priizisionswert
Wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von einer Toleranz von + 0,01 bestimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: D + 0,00 — 0,03.

XN DayTride® ist eine besondere, verschleihemmende Oberflichenbehandlung, XN'I' DayTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 und PS lieferbar ist. hohefn Verschlejﬁbedimglfr}gﬁn.
Nur fiir M2 und PS erhiiltlich.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberflichen.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Ei?ensthuﬁen, Nur fiir M2 und PS erhiltlich.
die andere PVD 03er (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe:  Stiickzahl 3
Typ DPB
Schaft- und Liingencodes 16 63
Werkstoff PS
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SPERRSTEMPEL MIT BUND TYP DCX

Kopf

Schaft (7]

D H
2,0 40
3,0 50
4,0 6,0
5,0 70
6,0 8,0
7,0 9,0

DAY
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Werkstoff | HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
o =8 g
5[0 - P I=x-}
I 05 = VAR
SST[] f i
+ 1 = —F
I
+02 T
R03 -0 i
0 00,008]A]
I. 17"
+03
-0
Lochstempel mit Ansatz
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand
Werkstoff: A2 und M2 - bitte bei Bestellung angeben
Ansatz-
- . L
linge Bereich
L P 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0 80,0
50 0,81-1,60
70 2,01-3,00
8,0 3,01-4,00
80 401500 40 45 50 56 60 63 70 71 80
8,0 5,01-6,00
8,0 6,01-7,00




Standard-Anderungen bei DCX Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XP

XBR

XD

XL

LL
XT
Ll

XH
XN
XNM

P Mafle kleiner als Standard

Ansatzliinge liegt iber dem Standardmaf}

Reduzierter Schaftdurchmesser
Der Durchmesser des Kopfes @indert sich nicht zusammen mit dem Schaftdurchmesser.

Schaft 0 40 50 60 80 100 130 160 20,0 250 32,0
Min. XD 25 35 45 65 85 15 145 185 235 305

Gesamtlinge verkiirzt (25 min.)

Material wirél an der Stirnseite weggenommen,
wonit die Ansatzlinge reduziert wird. Wenn die
Ansatzlinge beibeh(ﬂten werden soll, ist dies mit
der Kennzeichnung ,XBR" mitzuteilen.

Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlinge von einer
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist.

Reduzierte Kopfstiirke
Material wird von der Kopfseite weggenommen,
wonmit die Gesamtliinge reduziert wird.

Kopfstirke als Prizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von =+ 0,01 besfimmt ist.

Reduzierter Kopfdurchmesser
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt:
D +0,00-0,03.

DayTride® ist eine besondere, verschleiBhemmende Oberfliichenbehandlung,
die nur fiir M2 lieferbar ist.

Eine spezielle PVD Beschichtung.

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschafien und hohen VerschleiBischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer dls
hei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe:

DAY
DAYTON PROGRESS GmbH - Posifach 1165 - D-61401 Qberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Stiickzahl

Ty

Scﬁuh‘- und Liingencodes
Werkstoff

MaBP
Standard-Anderungen

l<—— 20 Min. —=| XBR

_ Q¢ =

e

]

]
XT
1)

XL

| L

L

I'l

XN'I' DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.
Nur fiir M2 erhiltlich.

XCN TiCN® PVD Beschichtun? fiir verschleififeste Oberfliichen.

Nur fiir M2 erhiltlich.

* P
eI R
| I
| r-——"""" — I'] !
I I I_ ‘ :
‘ Menge Trp I I ) !
o r----
5 DX 4.0 8.071 M2 P3.49

- Telefax: (06171) 9242-20 - http://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Werkstoff | HRC
SPERRSTEMPEL TYP DVX M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
035 g8 8
07D~ + 1 <
7@ f g T VAR
s I - —
° | S—
N +02 T
1 R03 -0 o
83 0 00,008] A
Lali=—1 —— 1=
+0,3
L~ 0
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand
Werkstoff: M2 - bitte bei Bestellung angeben
Kopf Ansatz- L
Schaft [/} linge Bereich

D H L P 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0 80,0
2,0 40 50 0,81-1,60
3,0 5,0 70 2,01-3,00
4,0 6,0 8,0 3,01-4,00
5,0 70 80 401500 40 45 50 56 60 63 70 71 80
6,0 8,0 8,0 5,01-6,00
7,0 9,0 8,0 6,01-7,00
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Standard-Anderungen bei DVX Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iiber die MaBie hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anfertigen kannen.

XP P Mafle kleiner als Standard

X B R Ansatzliinge liegt iber dem Standardmaf}

XI. Gesamtliinge verkiirzt (25 min.)
Material win? an der Stirnseite weggenommen,
womit die Ansatzliinge reduziert wird. Wenn die
Ansatzlinge beibeh(ﬂten werden soll, ist dies mit
der Kennzeichnung ,XBR" mitzuteilen.

I.I. Gesamtlinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtliinge von einer
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist.

XN DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung,
die nur fiir M2 lieferbar ist.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschafien und hohen VerschleiBischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oger VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuh‘- und Liingencodes
Werkstoff

MaBP
Standard-Anderungen

le—— 20 Min. —o| XBR

L
T t,
)0 |

_|_

L

[
\

XL
, L

XN'I' DAYTIN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
hohen VerschleiBbedingungen.
Nur fisr M2 erhililich.

XCN TiCN® PVD Beschichtun? fiir verschleififeste Oberfliichen.

Nur fiir M2 erhiltlich.

P

f
F‘*D‘ - Lj__t_

| Menge Typ
1 1

1
5 DVX 4.0 8.071 M2 P3.49
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SPERRSTEMPEL MIT BUND TYP DXX

1y +0] S_

ﬂ ’. 500 =

04 -

o g‘ ‘— ] v

+ i -
— +02 T
R03 -0
+03
-0
Lochstempel durchgehend
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand
== Werkstoff: A2 und M2 - bitte bei Bestellung angeben
Kopf L
Bereich 0
P H 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0
0,81-1,60 30
1,61-2,00 40
2,01-3,00 50
3,01-4,00 6,0 40 45 50 56 60 63 70 71

4,01-5,00 70
5,01-6,00 8,0
6,01-7,00 9,0

DAY
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Werkstoff | HRC

A2 (HWS) | 60-63

M2 (HSS) | 60-63

Kopf 40-55
00,008 A|

80,0

80




Standard-Anderungen bei DXX Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesamtlinge verkiirzt .
Material wird an der Stirnseite weggenommen. XH

I.I. Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlnge von einer XL
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist. LL

X'I' Reduzierte Kopfstiirke L

Material wird von der Kopfseite weggenommen,
womit die Gesamtliinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Prizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von + 0,01 besfimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser !
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: N I
D +0,00-0,03.

XN DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung, x N'I' DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 lieferbar ist. hohefn Verschltla]iﬁlbledljngungen.
Nur fiir M2 erhdltlich.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtun? fiir verschleiBfeste Oberfliichen.

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Ei?ensthuﬁen, Nur fiir M2 erhililich.
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als

bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel:

Angabe:  Stiickzahl

yp
Lingencode
Werkstoff L

Mﬂﬂ P . | Menge Typ
Standard-Anderungen

:
1
2 DXX 63 M2 P3.49
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DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de

!
4

F””"

2.3.2

VERSATILE



24.1

VERSATILE

SPERRSTEMPEL TYP DWX
+025 =4
ﬂ ’. 0,7p~0 it
> i
o I _
el |
+02 T
R03 -0
53
+03
L 0
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand
Werkstoff: M2 - bitte bei Bestellung angeben
Kopf L
Bereich 0
P H 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0

0,81-1,60 30
1,61-2,00 40
2,01-3,00 50
3,01-4,00 6,0 40 45 50 56 60 63 70 71
4,01-5,00 70
5,01-6,00 8,0
6,01-7,00 9,0

Werkstoff | HRC
M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
00,008 A|
80,0

80
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Standard-Anderungen bei DWX Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iiber die MaBie hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anfertigen kénnen.

XI. Gesamtliinge verkiirzt

Material wird an der Stirnseite weggenommen.

I
I.I. Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlnge von einer XL
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist. LL
I
L
XN DayTride® ist eine hesondere, verschleiBhemmende Oberflchenbehandlung. x N'I' DAYTiN® EiﬂniumniIrLtil-BEliclgchtung bei
ohen Verschleifibedingungen.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
bei anderen Beschichtungen.

Bestellbeispiel: M -
Angabe:  Stiickzahl [ T
Yp |
Lingencode w
Werkstoff L }
Muﬁ P . | Me‘nge Ty‘p | 1
Standard-Anderungen | | | '
8 DWX 80 M2 P5.21
)
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Werkstoff | HRC
SPERRSTEMPEL MIT BUND TYP DCB A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
1y +0] g8
4wt T
0,5
o g‘ ‘— ] *
+ 1 = -
1L +02 T
R03 -0
00,008 A|
+03
-0
Lochstempelrohlinge
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand

- Werkstoff: A2 und M2 - bitte bei Bestellung angeben
Kopf L
Schaft 0
D H 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0 80,0
2,0 40
3,0 50
4,0 6,0
5,0 70 40 45 50 56 60 63 70 7 80
6,0 80
7,0 90
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Standard-Anderungen bei DCB Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesamtlinge verkiirzt .
Material wird an der Stirnseite weggenommen. XH

I.I. Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlnge von einer XL
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist. LL

I

X'I' Reduzierte Kopfstiirke L

Material wird von der Kopfseite weggenommen,
womit die Gesamtliinge reduziert wird.

'I'T Kopfstiirke als Prizisionswert
wie XT, wobei jedoch die Stiirke des Kopfes von
einer Toleranz von + 0,01 besfimmt ist.

XH Reduzierter Kopfdurchmesser !
Der Mindestkopfdurchmesser betriigt: N I
D +0,00-0,03.

XN DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung, x N'I' DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 lieferbar ist. hohefn Verschltla]iﬁlbledljngungen.
Nur fiir M2 erhdltlich.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberflichen.
Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Eigenschaften, Nur fiir M2 erhii?tli(h.

die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel: > - ]
Angabe:  Stiickzahl L] ‘
TYE !
Schaftcode |
Werkstoff ! L
Lﬁngencodp Menge Typ 1 1 |
Standard-Anderungen ! ! ! !
5 DCB 06 M2 70
)
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Werkstoff | HRC
SPERRSTEMPEL TYP DVB M2 (HSS) | 60-63
Kopf 40-55
+025 g8 8
,‘ r 0,70~ 0 -1 g
7> i i
: + v
o I —
e |
N +02 t
1 R03 -0
] 00,008 A
+0,3
Fiir Priizisionslocher mit geringem Abstand
Werkstoff: M2 - bitte bei Bestellung angeben
Kopf L
Schaft 0
D H 40,0 45,0 50,0 56,0 60,0 63,0 70,0 71,0 80,0
2,0 40
30 50
4,0 6,0
50 70 40 45 50 56 60 63 10 Al 80
6,0 8,0
7,0 9,0
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2.6.] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
VERSATILE



Standard-Anderungen bei DVB Sperrstempel

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die iber die MaBe hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anferfigen kinnen.

XI. Gesamtliinge verkiirzt

Material wird an der Stirnseite weggenommen.

I
I.I. Gesamtliinge als Priizisionswert
wie XL, wobei jedoch die Gesamtlnge von einer XL
Toleranz von + 0,02 bestimmt ist. LL
I
L
XN DayTride® it eine besondere, verschleihemmende Oberfliichenbehandlung, x N'I' DAYTiN®  Titaniumnitrid-Beschichtung bei
die nur fiir M2 lieferbar ist. hohefn Verschltla]iﬁlbledljngungen.
Nur fir M2 erhiltlich.
XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.
Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Ei?ensthuﬁen, Nur fiir M2 erhii?tli(h.
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als

bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Bestellbeispiel: !
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuﬁcode

Werkstoff
Lingencode
Standard-Anderungen

—

N--—-—-de - | | |-

[ S

0 M2
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AUFNAHMEHULSEN MIT BUND TYP DE_

= 01
1|05/ -~ ~3.01
m pr—
| Y
-+ * | P ’| - T o g
= ---r7 + 1
a T L + o =
e ane R Al
RV R
V—— +0.2
-R03 -0
A
Kopf oben
Werkstoff: A2 - bitte bei Bestellung angeben

DEX DEO DER

oG/I
f 1!
O O s

U

w1 W

[©]20.01JAF [=To.02]A}

@ Scharfe Ecken sind die typische Ausfihrung.
Tur Gewhrleistung eines korrekfen Schneid-
spaltes wird DAYTON gebrochene Ecken
als Standard liefer, um eine Stérung des
Schneidspaltes zu verhindem, wenn der
gesamte Schneidspalt 0,08 oder weniger
betriigt.

(2} Uberpriifen Sie Ihre MaBe fiir P&W, um zu
gewhrleisten, dass die Diagonale G nicht
iber dem angegebenen Hichstwert liegt.
6=vP+ W2

Schaft Rund
Bereich

Typ D H P
DE_ 50 8,0 1,60-3,20
DE_ 6,0 9.0 1,60-3,90
DE_ 8,0 11,0 2,40-5,40
DE_ 10,0 13,0 3,20-6,80
DE_ 13,0 16,0 5,40-8,80
DE_ 16,0 19,0 7,40-10,80

3.1.1

VERSATILE

DEK

R (Angeben)
Y&_ T
3 P
a0 Xi

+‘~4d

W~

DEN

VAN

Form

Min. Max.

w P/G
1,30-3,20
1,30-3,90
1,30-5,40
1,30-6,80
1,90-8,80
1,90-10,80

DEL

05R*.13
T&'

R
i

K
\,

D |

+

-
=
~

DEV

Werkstoff HRC
A2 (HWS) | 60-63
Kopf 40-55
P v
0,800-1,700 2p
1,701-2,400 P+17
2,401-3,200 0,82P + 21

o
u—

N|o

L
|
wa
N

P ® G DR R
2 1) ! LY
P $ P
N i
-w - --wW—| R=3
C O der L
Bohrung Rd.
C 8,0 10,0 13,0 16,0
36 . ° .
4,6 L ° °
60,6 ° ° .
82 ° . .
114 . .
Vollkegel o
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Standard-Anderungen bei DE_ Aufnahmehiilsen

x H Reduzierter Bunddurchmesser
Gleich D + 0,00 - 0,03

XT Reduzierte Bundhthe veriindert die Gesamtlinge L,
Yi nicht das Maf} V.

TT Priizisionshundhdhe Toleranz der Bundhdhe = 0,01.
Veriindert die Gesamtliinge L, nicht das MaB V.

VERDREHSICHERUNG

Die Standardposition einer Verdrehsicherung ist parallel zum Maf P.
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Buchsen Katalog Seite 2.1.2.

Bestellbeispiel:

Angabe: ~ Stiickzahl 4
Typ DEX
Schaft- und Lingencodes 0613
P oder P&W Mafie P2.0
Standard-Anderungen XH 7.0

|<— ——
1
T
R
>
=
N
—
|

Spiegel-
darstellung

0° (X2)
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AUFNAHMEHULSEN MIT BUND TYP DF_

Kopf unten

Werkstoff:

DFX DFO DFR

9.7

U

Ot 01T

T

L p

J

--1
1
1

g
i1

w-— '

W
[©]20.01] A}J [=o.02[A}
@ Scharfe Ecken sind die typische Ausfihrung.
Tur Gewhrleistung eines korrekfen Schneid-
spaltes wird DAYTON gebrochene Ecken
als Standard liefer, um eine Stérung des
Schneidspaltes zu verhindem, wenn der
gesamte Schneidspalt 0,08 oder weniger
betriigt.
(2} Uberpriifen Sie Ihre MaBe fiir P&W, um zu
gewhrleisten, dass die Diagonale G nicht
iber dem angegebenen Hachstwert liegt.
6=vP+ W2
Schaft Rund
Bereich
Typ D H P
DF_ 50 8,0 1,60-3,20
DF_ 6,0 9,0 1,60-3,90
DF_ 8,0 11,0 2,40-5,40
DF_ 10,0 13,0 3,20-6,80
DF_ 13,0 16,0 5,40-8,80
DF_ 16,0 19,0 7,40-10,80

A2 - bitte bei Bestellung angeben

DFK

< R (Aﬂen)

c

K
\
+

f

P
Al

+‘~4d

W

DFN

VAN

Form

Min. Max.

w P/G
1,30-3,20
1,30-3,90
1,30-5,40
1,30-6,80
1,90-8,80
1,90-10,80

DFL
T&(-)_5|:3 +.13

o

P
a1

D |

+ s

-
=
~

DFV

Werkstoff HRC
A2 (HWS) | 60-63
Kopf 40-55
P v
0,800-1,700 2p
1,701-2,400 P+17
2,401-3,200 0,82P + 21

o
u—

N|o
Yy
T

P or® G /R R
2 I 7Y ! X
P { P
‘ ki G &
-w-] - w-—-| RS
C @ der L
Bohrung Rd.
C 8,0 10,0 13,0 16,0
36 . . °
46 . ° °
6,6 . ° °
8,2 . ° °
114 o o
Vollkegel o
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Standard-Anderungen bei DF_ Aufnahmehilsen

x H Reduzierter Bunddurchmesser
Gleich D + 0,00 - 0,03

X'I' Reduzierte Bundhghe veriindert die Gesamtlinge L
/4

und das Maf} V.

TT Priizisionshundhthe Toleranz der Bundhghe + 0,01.
Veriindert die Gesamtliinge L, nicht das Maf} V.

VERDREHSICHERUNG

Die Standardposition einer Verdrehsicherung ist parallel zum Maf P.
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Buchsen Katalog Seite 2.1.2.

Bestellbeispiel:
Angabe: Stiickzahl

Typ
Schaft- und Liingencodes
P oder P&W Mafe

Standard-Anderungen

2

DFO

1010
P3.5 W2.9
XP 7.0

Spiegel-
darstellung

0° (X2)
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AUFNAHMEHULSEN ZYLINDRISCH TYP DG_

Werkstoff

HRC

A2 (HWS)

60-63

Kopf

40-55

P

v

0,800-1,700

2p

1,701-2,400

P+17

2,401-3,200

0,82P + 2,1

N
[
=2
So +0.3
N 0
O |- L —=
+
<! —---r" !
= 1
a | +——- NV
L b
i RRinA
Ohne Kopf
Werkstoff: A2 - bitte bei Bestellung angeben

DGX DGO

) 9
-w-—
[@]@0.01TAF [=To.02]A}
@ Scharfe Ecken sind die typische Ausfihrung.
Tur Gewhrleistung eines korrekfen Schneid-
spaltes wird DAYTON gebrochene Ecken
als Standard liefer, um eine Stérung des
Schneidspaltes zu verhindem, wenn der
gesamte Schneidspalt 0,08 oder weniger
betriigt.
(2] Uberpriifen Sie Ihre MaBe fiir P&W, um zu
gewhrleisten, dass die Diagonale G nicht
iber dem angegebenen Hichstwert liegt.
6=vP+ W2
Schaft Rund
Bereich
Typ D P
DG_ 50 1,603.20
DG_ 6,0 1,603.90
DG_ 8,0 2,40-5,40
DG_ 10,0 3,20-6,80
DG_ 13,0 5,40-8,80
DG_ 16,0 7,40-10,80

3.3.1
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DGR
oG/I

1!

—t@tp

i K

T
~W-|

Form

Min.

w P/G
1,30-3,20
1,30-3,90
1,30-5,40

1,30-6,80
1,90-8,80
1,90-10,80

Max.

DGK DGL

R (Angeben) 0.5R*.13
:&“ﬂ_{ T&"ﬂ_r
P &P
+ |+ _‘ + |+ _’
<W— \'A'l

DGN DGV
N
= ]

Lw— o

C O der
Bohrung Rd.
C 8,0
36 o
4,6 o
6,6 o

8,2
14
Vollkegel

DGH

Fanh

ﬂNT

l—W»

N|o

6 L /R R
el w
{ p &
L1+G
‘_W_. R=E
L
10,0 13,0 16,0

DAY
DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 924201 - Telefax: (06171) 9242-20 - http://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de



Standard-Anderungen bei DG_ Aufnahmehiilsen

XP P oder W Mafle kleiner als Standard
/4

XW

VERDREHSICHERUNGEN

Die Standardposition einer Verdrehsicherung ist parallel zum Maf P.
Fiir zusiitzliche Informationen siehe Buchsen Katalog Seite 2.1.2.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Typ
Schaft- und Liingencodes
P oder P&W Mafe

Standard-Anderungen

4
DGK

16 16

P6.6 W6.1
R1.0

—

>(xp
\

-

90 Spiegel-

darstellung
0° (X2)

No
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AUFNAHMEHULSEN TYP DQX

-

Stanz- L
Schaft loch
D H P 20,0 250 320
50 80 2000
6,0 90 3,000
80 110 4000 20 25 32
10,0 130 5,000
13,0 160 6,000

Werkstoff | HRC
A2 (HWS) | 60-63
Kopf 40-55
o.7r*{ - E %/ o "4 =S
N 7\ [ | * * [-.
- § ? _______ _' """" [ 'E---- 1
\ e |
A || I = 0.008 [A|
+02 ]
R03 -0 —|— 3.0
+8 y -
- =350 (Min.)
+03
Lo 0
Werkstoff: A2 - bitte bei Bestellung angeben

Standard-Anderungen bei DX Aufnahmehiilsen

Standard-Anderungen sind die Bereiche, die dher die Mafie hinausgehen, die im Katalog genannt sind, und die wir gegen einen geringen Preisaufschlag anfertigen kénnen.

XD

XH
XP

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Typ
Schaft- und Liingencodes

Werkstoff

3.4.1
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Reduzierter Schaftdurchmesser

Reduzierter Kopfdurchmesser

Das Maf fiir P weicht vom Standard ab

DAX
10 32
A2

EINSCHRANKUNGEN

Schaft XD 5,0 6,0 8,0 10,0
Min. XD 3,500 5000 6500 8500
Max. D 1,700 2,500 3200 4,000

Verkiirzte Gesamtlinge

XL
EINSCHRANKUNGEN

Shaft XP 50 60 80 10,0
Min. P 170 170 170 1,70
Max. P 250 300 400 500

13,0
11,500
6,000

13,0
1,70
6,50
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STANDARDISIERTE SONDERFORMEN

Darstellungen 90Y
Die Darstellung erfolgt als Spiegeldarstellung von Schneidstempel und Fihrung und Draufsicht aus auf die Matrize, wie nachstehend abgebildet. X5
Ausrichtung der Verdrehsicherung
Die Verdrehsicherung ist standardmiiflig auf 0°. 180Y oy
270Y
Spiegelbildlich

Abstand

Freimachungen mit den entsprechenden scharfen Kanten reduzieren den Abstand rro Seite ( A ). Befriigt der Abstand 0,04 ( A ) oder weniger, nimmt Dayton ein Abrunden der scharfen Kanten vor,
wenn Schneidstempel und/oder Fishrungen und Schneidbuchsen zusammen bestellt werden. ~ Damit werden die Montage-  zeit und das Risiko eines Kantenbruchs wéhrend des Betriebs redu-
ziert.

Hinweise @ und @ — Auskehlungen und scharfe Kanten/Ecken.

Ubliche Schleifmethode fiihren zu:

© Freimachung von maximal 0,2 auf dem Schneidstempel, entspricht einer scharfen Kante auf der Matrize.

@ Freimachung von maximal 0,2 auf der Schneidbuchse, entspricht einer scharfen Kante auf dem Lochstempel. Stempel

Matrize

Mittelpunkte von Formen
Die Formen werden so zum Schaft zentriert, wie abgebildet. Formen in Fishrungsbuchsen und Schneidbuchsen werden gleichfalls zentriert, wie abgebildet. Ausnahmen sind die Formfeile (22 und
(34. Aufgrund des Abstandes wird das Maf3 P bei diesen Formen nicht zentriert.

EckmaBe
Die Mafle sind bei den Formen (22, (24, (25, (34, (61 und (88 bis zu den angenommenen scharfen Kanten gedacht. Eine gewisse Reduzierung dieser Mae entsteht aus dem Einbau von Schneid-
stempel und Schneidbuchse unter Bedingung, dass der Abstand 0,04 und weniger pro Seite beiriigt.

Spiegeldarstellung — Schneidstempel und Fishrungen

Fur Stempel und Fiihrungen wird die Spiegeldarstellung verwendet. Diese Darstellung entsteht, wenn man in einen Spiegel blickt, der unter dem Schneidstempel oder der Fiihrung in der jeweiligen
Arbeitsposition gehalten wird. Sie ist die g?eiche, wie eine Draufsicht vom Kopfende, bei der die Ansatzliinge gepunktet ﬂargestellt wird, es sei denn, sie wird mit durchgehenden Linien durgeste?lt.
Die Spiegeldarstellung vereinfacht die Konstruktion und beseitigt Unklarheiten. Die Formen aus dem Teileausdruck, einer Darstellung beim Abnehmen (Strip Layout), von Schneidstempel, Schneid-
buchse und Fishrung werden in der gleichen Grunddarstellung abgebildet. Die Ausrichtung von Verdrehsicherungen von der gleichen Position aus.

Hinweis: Ist als SCHNEIDSTEMPELZEICHNUNG
auf der Stanzzeichnung zv kennzeichnen!
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STANDARDISIERTE SONDERFORMEN

Bestimmung der Anordnung der Verdrehsicherungen

X2 Standard-Anordnung
Die Anordnung der Standardverdrehsicherung ist bei 0°. 90°, 180° oder 270° gegen den Uhrzeigersinn (ohne Aufpreis). Weiter Verdrehsicherungen siehe Blatt 4.2.1.

X5 Sonder-Anordnung
Anderung nach Kundenwunsch von 0° ausgehend. Die Angabe der Gradzahl erfolgt gegen den Uhrzeigersinn.

Vereinfachte Angaben
83 gebriuchliche Formen — keine Detaillierung erforderlich

90°
Rund, abgeflacht Schliisselloch-Formen
1o+ ar
o 1 R N
P T +++ T
T Ty —Fw
(52

]

6]

-8
f=3

=

Verschiedene

R =0,683W-0,183P
S =1,183P-0,683W

180°

. ** Jetzt als Standard-Form erhiltlich.
TI'I(IIIQEI/ Trupez Siehe Produkiseiten.
ar @ ar s @6 ™" Tangentil
R R M AT R
A | mo M
+ P + P + P + P + P
_ | | S
o ' |, LI : o NI I S LY RPN g ML WA
Polygone
az @85 a5 (¢]) Q6 @7
AN ae R O R
w w 1 T w w
A= Gerade Anzahl A= Gerade Anzahl A= Ungerade Anzahl A= Ungerade Anzahl
s @ a7 o Seiten ag Seiten @ O Seiten o " Seifen
B -] —
L~ R(4) [ ‘ ‘
\ | \ | 0 XNl
P P J \/ P
| ‘ | “w w W ~ |
w w >/ v A= Anzahl der Zghne A= Anzahl der Zihne
(nur 3, 4, 6 oder 8) (nur 3,4, 6 oder 8)

270°
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90°

Schlijssel
@32 C61 €62

1l W

71 N\ | 77 BY | T

N X _ S

Doppel-T-Form Einfach-T-Form

[¢]} @1 Ja (€7 C66 A
1 i e Sila
CHE T SR N A
— A el 3 3|

92 ca 45+ 67+ A
R 7 Lall» Aj [y
= 4 X T R W R ¢ 1
B =S P g + P B P Byl P
T X | J J & J B
R L—-Lw I lw f 1w ! L—-Lw 2
L-Formen
180° as ar \ as ay \ [ors \ an, 0°
~° Lt i St e ey
Foaflr o e =
N N 1 i
— e N e ol [ = . I — 1 5
8] E B Cpp  1g R CPP T 1 T
By R B8 ‘ B R !B
w T|l—tW — 2 W W—| w4
(¢]] (ASZ* wr (¢ 49+ 84"
- = A - A = [~ -~ A J Ry
0\ A 2 j.‘ ‘ A " /0 A" /0 9\_# 0\ } A
P ‘ P ) + P RL\‘ P P ] L |I ‘ "
| / ‘ L e - |
l JI ‘ ;. lil R [X i 71 7 P l i PP i
PP B PP slB B B ‘ B ‘ B
] 7 —tWW ||
ge oL s W el
U-Formen
50
|
Pi
|
a3 * Vlermeiden Sie Ghermiifigen Uberhang durch Angeben
des geformten riickwertigen Lochs bei AD_ und (D_oder
Y verwenden Sie AN_ Scheidbuchsen.
P
1
w,
270°
(1] Freimachung von maximal 0,2 auf dem
Schneidstempel, entspricht einer scharfen
Kante auf der Matrize.
(2} Freimachung von maximal 0,2 auf der
Schneidbuchse, entspricht einer scharfen
Kante auf dem Lochstempel.
Bestellbeispiel: | 0
Angabe:  Stiickzahl i
Tyﬁ btk D | P180Y] oy
Schaftdurchmesser
. o I
Schneiden- & Gesamtlinge Stiick Typ | ] [mmmmmmmmee {«11»1 ! o
Werkstoff | b= T I‘- L
Standard-Anderungen | | | P T
it 10 DPC 20 1990 M2 C40 P16 R35 528 X2 4.1.3
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VERDREHSICHERUNGEN

X2

Hinweis: Die Breite der Fliiche wird vom Schaft avs
ermittelt, nicht vom Kopf der Lochstempel

b

F= 0,5 D + 1/2 Passstiftdurchmesser bei den Loch-
stempeln und Schneidbuchsen mit Kopf.

Flichen im Vergleich mit Passstiftschlitzen

Bei der Gestaltung des maximalen Lochdurchmessers von Schneid-
buchsen ist man von einer Verwendung von Fliichen ausgegangen.
Es gibt Fiille, bei denen das Passstiftloch bei einer Verwendung von
Passstiften im Relief eineifien konnte.

Aus diesem Grund gibt es zwei Méglichkeiten, die Position des
Passstiftes zu spezi?izieren: XO (Standard-/ Alternative Position)
und X1 (Spezial-Position), die sich jeweils 0,5 D von der Mittel-
linie entfernt befinden.

Wenn sich aber die Lochdurchmesserwerte dem oberen Grenzwert
von ,P" niihern, kénnen X4 (Standard-/ Alternative Position)
oder X7 (Spezial-Position) spezifiziert werden. Damit wird der
Passstift wieder nach auBen versetzt, um zu gewiihrleisten, dass es
2u keiner gegenseitigen Beeintriichtigung zwischen Passstift und
Relief kommen kann. Bitte beachten Sie, dass das Maf} der Mittel-
linie bei einem Schneidbuchsendurchmesser von 16-71 fiir alle
Passstifte 0,5D betriigt.

Definitionen:

Standard-Position bei 0°.

Alternative Position bei 90°, 180° oder 270°.
Sie sind ohne Aufpreis erhiltlich.

Fliichen
Einfache Fliichen X2
Verdrehsicherungen: X2
Lochstempel Oben
Bestellbeispiel: X2-90°
Doppelte Flichen X3
Verdrehsicherungen: X3
Lochstempel Oben
Bestellbeispiel: X3-90°

Die zweite Fliche ist immer parallel zur ersten Fliche.

Kunden-Position
ist jeder andere Winkel als:
0°,90°, 180° oder 270°.

Einfache Fliichen X5
X5
Oben

X5-135°

Doppelte Flichen X6
X6
Oben

X6 - 135°

Mafe fiir F (0.5 D bei Produkten mit Kopf) Schneidbuchsen und Fishrungen ohne Kopf

Schaft @ 05 06 08 10 13 16 20 22 25 32 38 40 45 50 56 63 71
F 22 26 35 43 56 69 87 9.510813.816.517.419.521.7242127.3 30.7

Weitere Fliichen

Code  Breite Liinge

X81 1,5 13
X82 1,5 16
X83 1,5 20
X84 1,5  Volle Liinge
X85 25 13
X86 25 16
X87 25 20
X88 25 Volle Linge
X89 MaBe angeben
Passstiftschlitze
X0, X4, X41, X43
Verdrehsicherungen: X0 X4 X41 X43
Passstift 0 3030 40 6,0
Bestellbeispiel: X0 - 180°

Mafe von F nur fiir Schneidbuchsen ohne Kopf
Korper 0 05 06 08

X0/XI  F 050 05 05D
Xa/X7  F 35 39 47
X41/X71 F 40 44 52
X43/X73 F 50 54 b2
Bestellbeispiel:

10
0,50
55
6,0
7,0

Code  Breite Linge

X91 1,5 13
X92 1,5 16
X93 1,5 20
X94 1,5  Volle Liinge
X95 25 13
X96 25 16
X97 25 20
X98 25 Volle Linge
X99 MaBe angeben
X1, X7, X71, X73

X0 X4 X41 X43
3,030 40 60

X71-135°

13 16-25 32-71
0,50 0,50 0,50
6,7 0,50 0,50
72 0,50 0,50
82 05D+10 05D

5 DJR 20 1350 M2 P16.40 W10.20 X2-90°
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Avsrichtun

Die Slundurt?(lusri(htung fiir alle Verdrehsicherungen ist 0°, und sie befindet sich immer Standardposition Kundenposition
an der langen Seite (P) der Form. Andere Posifionen werden entgegen dem Uhrzeigersinn

ab 0° angegeben. . 90Y

180 oYy

270Y 270Y

Darstellungen Draufsicht Spiegeldarstellung
Fiir die Schneidbuchse wird eine Draufsicht verwendet, und fiir den Schneidstempel und

die Fiihrung wird eine Spiegeldarstellung verwendet. Die Spiegeldarstellung vereinfacht
die Ausrichtung. Alle Verdrehsicherungen befinden sich an der gleichen Position.

Standard- Kunden-
position position

I
4] 0Y darstellung

(Schneidstempel)

S
(=
S

(Fishrung)

I +}— ¢ 0Y- &ﬁ 0Y' Draufsicht
% / (Schneidbuchse)
Wie sie die Spezifikation ermitteln

Es sind die gebrduchlichsten Verdrehsicherungen als flache, doppelflache und Passstiftverriegelung erhiltlich. Waihlen Sie den gewiinschten Typ aus und fiigen dann den Code zu,
der auf der rechten Seite unter der Komponentenbeschreibung genannt ist.

il?yj __L H oY: %§ 0Y Spiegel-
6,0 E t y darstellung

Bestellbeispiel: ~ 1DJ) 13-2563 P80 W65 M2 X2

Position Toleranz
Flach F Radial Passstift F Radial

+0,005 0,01/20 +0005 0°7
- 0,000 -0,000
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JEKTOLE® KOMPONENTEN

Vorteile in der Produktion durch Jektole®

o Erfordert weniger Pressendruck

® Reduziert den erforderlichen Druck zum Abstreifen des Lochstempels,
reduziert Lochstempelverschlei.

o Verursacht minimale Grathildung
o Verdoppelt (und verdreifacht oft) produzierte Stiickzahlen per Nachschliff.
o Reduziert Lochstempelgesamtkosten

Vorteile in der Wartung durch Jektole®
o Riickhaltehilfe — verriegelt den zuriickgedriickten Abdriickstift.

© Keine Notwendigkeit einer Demontage vor dem Nachschleifen.

o Bewahrt die korrekie Abdriickstiftliinge.

© Reduziert Stillstandzeiten.

Lochstempel Einstellschraube Druckfeder

Seitliches Loch —

Jektole® Universal-Komponenten

Auswerferstifte JM  J3M JAM JeM J9M J12M
Gesamtliinge L 280 35,0 494 494 56,5 56,5
Stiftdurchmesser D 043 0,68 1,04 1,47 226 3,05
Bunddurchmesser H 1,2 18 24 30 40 48
Bundhihe T 08 12 16 16 24 24
Federn J2M J3M JAMm JoM M J12m

AuBendurchmesser D 2,1 24 33 43 50 70
Entspannte Linge L 60,3 60,3 81,0 76,2 68,9 65,1

Schrauben J2M J3M Jam JoM M J12m
Schraubengrofe M2,6 M3 M4 M5 Mo M8
Schraubenliinge L 50 5,0 50 50 6,0 6,0

=

Min.-Max. Abmessungen fiir den Einsatz von Abdriickstiften

Mafle 2M  J3SM MM JeMm J9M  J12Mm
Min. Schaft 6 D 44 50 6,8 88 10,4 140
Min. Schneid 0 P13 20 30 40 6,0 12
Max. Ansatzlinge 32 38 A [ [ [
Max. Schaftlinge S 87 87 84 84 84 70

i1
T

—

Abdriickstift,
Jektole®

0,25R

-

S—
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