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LOCHSTEMPEL, SUCHERSTIFTE UND FANGERSTIFTE
MIT KUGELSPANNUNG FUR SCHWERE BELASTUNG

BJ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdriicksfift, Jektole® 1.1
BP_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdriickstift, Regular 1.2
BPT Sucherstifte mit Kugelspannung 1.3
BPA Féingerstifte mit Kugelspannung, positive Pick-up 14
BJB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung mit Abdriickstift, Jektole® 1.5
BPB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung ohne Abdriickstift, Regular 1.6
BZ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdriicksfift, Jektole® 1.7
BK_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdriickstift, Regular 1.8

LOCHSTEMPEL, SUCHERSTIFTE UND FANGERSTIFTE
MIT KUGELSPANNUNG FUR LEICHTE BELASTUNG

a_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdriickstift, Jektole®-1S0 10071 21
P_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdriickstift, Regular-ISO 10071 22
(PT Sucherstifte mit Kugelspannung IS0 10071 23
CPA Fiingerstifte mit Kugelspannung 24 -
UB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung 25
(PB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung 2.6
(Z_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdriickstift, Jektole® 27
(K_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdriickstift, Regular 28

STEMPELHALTEPLATTEN FUR LOCHSTEMPEL
MIT KUGELSPANNUNG FUR SCHWERE UND LEICHTE BELASTUNG

BRA Stempelhalteplatten mit pneumatischer Ansteuerung 3.1
BRT Stempelhalteplatten True Position®, schwere Belastung 32
BRTOP Stempelhalteplatten True Position®, schwere Belastung 33
CRT Stempelhalteplatten True Position®, leichte Belastung 35
NRT Stempelhalteplatten kompakt fiir runde Lochstempel 3.6
mit Kugelspannung
TRT Stempelhalteplatten kompakt fiir runde Lochstempel 37
mit Kugelspannung
TRNOG Stempelhalteplatte fiir Lochstempel mit Kugelspannung 38
BRP Stempelhalteplatten Multi-Position™, schwere Belastung 39
BRPBP Stempelhalteplatten Multi-Position™, schwere Belastung 40
(RP Stempelhalteplatten Multi-Position™, leichte Belastung 41
VERSCHIEDENES
Jektole® Komponenten 5.1
Standardisierte Sonderformen 5.2
Abstimm-/Druckplatten, Druckscheiben 53
Zubehtr zu Stempelhalterplatten 54
Montagewerkzeuge fiir Lochstempel mit Kugelspannung, Kugelheber 55

Priiflehre fiir exakte Lage des Kugelsitzes 5.6
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LOCHSTEMPEL SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BJ_ JEKTOLE®
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D b gleichzeitiger Bestellung von Formstempeln
BIR, BIJ mit den dazugehdrigen Schneidbuchsen
werden die Stempel mit Eckenradius
ausgefihrtwenn das Schnittspiel gleich oder
kleiner 0,08 ist.

(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G dos gezeigte
Maximum nicht gbersteigt. Wenn G dos
Maximum Gbersteigt, siehe Blatt 1.7.1.

6= P W2
Formldnge L,
D Std. Al. Al
10 9 10t -

13 19 13 25
16 19 13 25
20 19 13 25
25 19 13 25
32 19 13 25
40 25 19 30

*Min. P oder W =1,60 wenn L, = 10

Typ
&D
BJX10
BJX13
BIX16
BJX20
BJX25
BJX32
BJX40

Einstich
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Kein seitliches Loch D=32 und D=40 . i 0
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Fiir schwere Belastung, mit Abdriickstift, Jektole®

BJ Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:

BJR

9.2
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—S4BEP

l

|
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Bereich

(Standard)

P

2,10- 997
5,00-12,97
8,00-15,97
12,00-19,97
16,00-24,97
24,00-31,97
30,00-39,97

P/W

M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben

BJK
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(Angeben)
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Typ
&D
BJ_10
BJ_13
BJ_16
BJ_20
BJ_25
BJ_32
BJ_40

Form
Min.
w P/G

2,10- 997
45012,97
6,00-15,97
8,00-19,97
10,00-24,97
12,50-31,97
14,00-39,97

Max.

BJL

+.13
NooR
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BJH

L, 25 nicht erhillich

(2)
S
s
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‘ KN U {
-w-| —w-| R
L
63 71 8 9 100

Werkstoff HRC
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63
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Jektole®
125 Stift
Jamt
o JoM
° JoM
o M
° JIM
° JI2M
° JI2M
112 (P<3,0)
(sehe Blot 5.1.1)
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Standard-Anderungen bei BJ Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

. I XBR 1 XBB— I XBR 1 —XBB

1

Max. } 13 19 25 30 35 40 13 19 25 30 35 40

D Minimum P bei Rundstempeln Minimum W bei Formstempeln

10 14 1,5 24 32 40 50 14 1,5 24 40 40 50
13 40 40 40 4,0 40 5,0 40 40 4,0 40 45 50
16 40 40 40 40 40 6,0 40 40 4,0 40 45 6,0
20 6,0 6,0 6,0 76 76 76 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 72 7.2 72 12 72 72
40 12,0 12,0 120 12,0 12,0 12,0 12 12 12 12 12 12

XP P oder W Mafe kleiner als Standard
4

—
W 0|

x B R Formliinge grofer als Standard 38 Min. (BJ)
XBR oder XBB und Liinge angeben (siehe Tabelle oben) J<— XBR —=|

XI. Gekiirzte Gesamtlinge A/‘J\ - -
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkirzt die Formlinge. -—o =N
Um die Formlnge zu erhalten, geben Sie XBR an. \l\r/ [__.
=1
XL
L
x N DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberfliichenbehandlung. XK Kein seitliches Loch fiir LuftausstoB. Keine Kosten.
Nur fiir M2 und PS erhiltlich. Jektole® Komponenten werden hier nicht mitgeliefert.

XNT DAYTiN®  Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haltharkeit. XJ Kleinere Jektole® Komponenten.
Nur fiir M2 und PS erhiltlich. Siehe Seife 5.1.1.

x N M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Eigenschaften, Nur fiir M2 und PS erhililich.
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki’
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

einer als

Standard-Kugelsitzlagen 90°
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis $td
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 180°
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhiufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

- ==
e
T
'

0° 0°

BJL Lochstempel fiir liingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewdhrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel: * it

Angabe: ~ Stiickzahl D @ l:l p
Ty
Scﬁuﬁ- und Liingencodes Stick Typ | | [TTTTTTTTo 1 L — T
Werkstoff \ I — L [
P oder P&W Mafe ! ! ! Lo cmmmmmmmmmmeee \
Standard-Anderungen 6 BIX 13 1980 M2 P6.7
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1.2.1
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LOCHSTEMPEL SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BP_

ﬁ
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D b gleichzeitiger Bestellung von Formstempeln
BPR, BP) mit den dazugehtrigen Schneidbuchsen
werden die Stempel mit Eckenradius
ausgefiihrtwenn das Schnittspiel gleich oder
kleiner 0,08 ist.

(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G dos gezeigte
Maximum nicht ibersteigt. Wenn G dos
Maximum Gbersteigt, siehe Seite 1.8.1.

6=P +W

Formléinge L,
D Std. Al. Al

13 19 13 25
16 19 13 25
20 19 13 25
25 19 13 25
32 19 13 25
40 25 19 30

*Min. P oder W =1,60 wenn L, = 10

Einstich !
> =
[=)
\\ i 0'5 riz U &
|
+1

Fiir schwere Belastung, ohne Abdriickstift, Regular
BP Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:

BPR

0.
11
—4+4P
o K
T
O]
Bereich
Typ (Standard)
&D P
BPX10 210- 9,97
BPX13 5,00-12,97
BPX16 8,00-15,97
BPX20 12,00-19,97
BPX25 16,00-24,97
BPX32 24,00-31,97
BPX40 30,00-39,97

M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben

BPK BPL BPH

R (Angeben) T0_5|:1 +.13

| ?
| _"'-i-"'_ _? r
- w- o PAgT

L, 25 nicht erhllich

(2]

7 P 1 s® G\ R
/ } Ve (- f
~ P L P

(2] 4 J i
. —W—| R=
Form

Typ Min.  Max. L
&D W P/G 63 71 80 90
BP_10 2,10- 9,97 e o o o
BP_13 4,50-12,97 Bl o o o
BP_16 6,00-15,97 o . . .
BP_20 8,00-19,97 g - < .
BP_25 10,00-24,97 o o o
BP_32 12,50-31,97 o o o
BP_40 14,00-39,97 o o

Werkstoff HRC
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63

BPJ

-
]

o

w
i 2

~ R
7
K
100 110 125
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Standard-Anderungen bei BP Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofen hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

. T XBR 1 —XBB— T XBR 1 1 XBB—)
1
Max. } 13 19 25 30 35 40 13 19 25 30 35 40
D Minimum P bei Rundstempeln Minimum W bei Formstempeln
10 14 1,5 24 32 40 50 14 1,5 24 40 4,0 50
13 40 40 40 40 40 5,0 40 40 4,0 40 45 50
16 40 40 40 40 40 6,0 40 40 40 40 45 6,0
20 6,0 6,0 6,0 76 76 76 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 72 72 72 12 72 12
40 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 72 7.2 72 12 7.2 7.2
x P P oder W Mafle kleiner als Standard XP
[4 e )
XW —
f
XB R ;‘;{E‘Iizlnge groBer als Standard 35 Min. (BP)
oder XBB und Liinge angeben (siehe Tabelle oben)

XI. Gekiirzte Gesamtliinge A/J\ - -
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkiirzt die Formliinge.

Um die Formliinge zv erhalten, geben Sie XBR an. \,\FJ | __.

=1
XL
L
x N DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberfliichenbehandlung. XN'I' DAYTIN®  Titan-Nitridbeschichtung fir zusiitzliche Haltbarkeit.
Nur fiir M2 und PS erhililich. Nur fiir M2 und PS erhltlich.
X N M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® FIVD fﬁ.es'cvlll;chiudng Sfijr l\]/.(.elrisl.d;lleiﬁfesie Oberfliichen.
ur fiir M2 und PS erhillich.

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Ei?enschnhen,
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

einer als

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Ku?eIsiiqu en
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhdiufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

BPL Lochstempel fiir lingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewiihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel: * ‘
Angabe: %ﬁjckzohl D @ P
ﬁ

y
Scﬁuh‘- und Liingencodes Stick  Typ ‘ [TTommTTe s 1 — T
Werkstoff | | — L \
P oder P&W MaBe ! ! L e mm e \
Standard-Anderungen 10 BPO 10 1071 PS P3.2 W6.9
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SUCHERSTIFTE SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BPT

BPT

—— ©| 90,01 [A|

Wenn P = D gilt die Schafttoleranz fiir die gesamte Liinge

D Std.
10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 21
40 7

*Min. P=1,55 wenn L, = 12

Formlinge L,
Alt.

Alt.

27
2
27
2
27
32

Werkstoff HRC
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63
Einstich >
a 0,5
i riy M |
)/‘J\ ] ~ :
D ~/
T f
+1
— LI_0—> ——4,0
+03
L= 0
Fiir schwere Belastung
Werkstoff: M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben
PP <600 6,00 >6,00
~—" — —
* Weniger als
4,0 4io
Parabolische Form fiir ’J 30 |-
sanftes Eintauchen
Bereich
Typ (Standard) L
&D P 65 73 82 92 102 112 127
BPT10 2,05-10,00 . . ° ° . . °
BPT13 4,95-13,00 ° o o o . . .
BPT16 7,95-16,00 . . ° ° . . °
BPT20 11,95-20,00 o o o . . .
BPT25 15,95-25,00 . . . . . .
BPT32 23,95-32,00 o . . .
BPT40 29,95-40,00 . .

L, 27 nicht erhltlich
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Standard-Anderungen fiir BPT Sucherstifte

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofen hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

I XBR 1 —XBB—
L

Max. } 15 21 27 32 37 42
D Minimum P
10 1,40 1,45 2,35 315 395 4,95
13 2,05 2,35 315 315 395 495
16 395 395 3,95 3,95 3,95 595
20 5,95 5,95 595 7,55 7,55 7,55
25 7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
32 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
40 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95

P Mafe kleiner als Standard

XP

Formliinge grofler als Standard
XBR oder XBB und Linge angeben (siehe Tabelle oben)

XBR

Verkiirzte Gesamtlinge
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkiirzt die Formliinge.
Um die Formliinge zu erhalten, geben Sie XBR an.

XL

DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberfliichenbehandlung.
Nur fiir M2 und PS erhililich.

XN
XNM

Eine spezielle PVD Beschichtung.

die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuh‘- und Liingencodes
Werkstoff

P MaBe
Standard-Anderungen

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Ei?gnsthulﬁen,
einer als

35
Min.

& .

— %
XL |
L \

x N 'I' DAYTiN®
XCN TiCN®

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

Titan-Nitridbeschichtung fir zusiitzliche Haltharkeit.

PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.

‘ |

D @ P
Stiick Typ‘ } T L — ?
12 BPT 13 1273PS P8.4
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1.4.1

BALL LOCK

Werkstoff HRC

FANGERSTIFTE SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BPA M2 (HSS) | 60-63

—{©[ 080,01 [A]

Wenn P = D gilt die Schafttoleranz fiir die gesamte Liinge

Formléinge L,

D Std. Alt.
10 19 32
13 19 32
16 25 38
20 25 38
25 25 38
32 25 38
40 30 45

Alt.

Minus
48

=
L] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 -

PS4 60-63

Einstich

—=-Dg5

g/ jy M 40° eingeschlossen
/

e
\l\r/‘

—— I'|_> N ——

+03
-0

Fiir schwere Belastung, positive Pick-up, jede Linge von 80-150 mm ist lieferbar
BPA Fiingerstifte entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff: M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben

Die spezielle Geometrie des Fingerstiftes bewirkt
ein sauberes Einfiideln, ohne das positionierte Loch
2u beschidigen.

Wesentlich genaueres Abfangen. Streifen wird
[iinger als mit herksmmlichen Fiingem gefthrt.

Bereich
Typ (Standard) L
&D P N 80 90 100 110 125 140 150
BPA10 5,00-10,00 8 . . o .
BPA13 9,00-13,00 10 . o . o . .
BPAT6  12,00-16,00 15 . . . . . . .
BPA20 15,00-20,00 20 o . . . o . .
BPA25 19,00-25,00 25 . . . o o . o
BPA32 24,00-32,00 30 o . . . o o .
BPA40 31,00-40,00 40 . . o o o o .
L, mox. 32
L, max. 42

D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de



Standard-Anderungen fiir BPA Fiingerstifte

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofen hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

" T XBR 1 —XBB— | X3B ]

1

Max. } 13 19 25 30 35 40 50 60 70
D Minimum P
10 1,40 1,45 2,35 315 3,95 4,95 595 595 7,95
13 2,05 2,35 315 315 3,95 4,95 595 595 7,95
16 3,95 3,95 3,95 3,95 3,95 595 595 595 7,95
20 595 595 595 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,95
25 795 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
32 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
40 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95

P Mafe kleiner als Standard

XP

Formliinge grofler als Standard
XBR, XBB oder X3B und Liinge angeben (siehe Tabelle oben)

XBR

Verkiirzte Gesamtlinge
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkiirzt die Formliinge.
Um die Formliinge zu erhalten, geben Sie XBR an.

XL

DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberfliichenbehandlung.
Nur fiir M2 und PS erhililich.

XN
XNM

Eine spezielle PVD Beschichtung.

die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuh‘- und Liingencodes
Werkstoff

P MaBe
Standard-Anderungen

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Ei?gnsthulﬁen,
einer als

35
Min.

——
[l
L

— D
=

XL |

L \

x N 'I' DAYTiN®
XCN TiCN®

Nur fiir M2 und PS erhililich.

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

N
=

Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haltharkeit.

PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.

‘ |

D @ P

Stiick Typ‘ } T L — ?
8 BPA 16 2580 M2 P12.0
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Werkstoff HRC
LOCHSTEMPELROHLING SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BJB JEKTOLE® ':‘si(ﬂss) zgzg
{I II] Einstich a,
\ a 05
f
——— :
4 +0,3
L0
Kein seitliches Loch D=32 und D=40
°
Fiir schwere Belastung, mit Abdriickstift, BJB Jektole®
L S Werkstoff: M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben
Typ L Jektole®
D &D 63 7 80 90 100 110 125 Stift
10 BJB10 o o ° ° ° ° o JAM
13 BJB13 o ° ° ° ° ° o JoM
16 BJB16 o o ° ° ° ° o JoM
20 BJB20 o ° ° ° ° ° o JIM
25 BJB25 o ° ° ° ° o JIM
32 BJB32 ° ° ° ° ° o JI2M
40 BJB40 ° ° ° ° o JI2M
Bestellbeispiel: '
Angabe:  Stiickzahl D @ ]
EYE ft- und Ld d
chaft- und Lingencodes i
Werkstoff Slluck TYP | ?
P oder P&W Mafle I =T L
Standard-Anderungen | | | |
I I I I
5 BB 20 100 PS

I .5.] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Werkstoff HRC
LOCHSTEMPELROHLING SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BPB REGULAR II!lSZII(HSS) Zg:zg

ﬁ

BPB

Typ
D &D
10 BPBI0
13 BPBI3
16 BPBI6
2 BPB20
25 BPB25
32 BPB32
40 BPB40

Bestellbeispiel:

Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuﬁ- und Léingencodes
Werkstoff

P oder P&W Mafie
Standard-Anderungen

Einstich

Fiir schwere Belastung, ohne Abdriickstift, BPB Regular

Werkstoff:

7

80

100

M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben

110 125
. o
. B
. o
. .
. .
. .
o o

=

i

RS P —

——— -

16 110 PS
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Werkstoff HRC

LOCHSTEMPEL SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BZ_ JEKTOLE® M2 (HSS) | 60-63

—=- Dg5

1]
_—

} /
Einstich i g)

|
)_ Schneidengeometrie grofler als Schaftdurchmesser, fiir schwere Belastung, mit Abdriickstift, Jektole®

Gk . BZ Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.
» Werkstoff: M2 (Standard) — bitte bei Bestellung angeben
BZX BZ0 BZR BZK BZL BZH BZJ

o R (Angeben) 0.5R*.13
_ G AN COSR* o P
AT MmN N
_'(‘!ljl'—f (_ ’P + 1_) r E_)
T w
|<W» ' —|— y\i

ol—wJ ~W-

U

U

+~4d

+

+ o=
<’ +
|<—'U

|~

=
N|g
<
-
!

|©[®001[A [=To.02]A}

(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln BZJ, BZR mit den dazugehdrigen B Z N B ZV B ZY B ZZ
Schneidbuchsen werden die Stempel mit

Eckenvadius ausgefihitwenn das Schnitipie
doh ot ke 008 1 7~ P | /2 (?/ R ~uR
b T ST v
(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher ST P S P Ay
2u sein, dass die Diagonale G das gezeigte 9 ‘ * L y *
Maximum nicht ibersteigt. —_ G
-w -] -—W-—| R=3
6=PT+ W2
Formlinge Bereich Form
I Typ (Standard) Typ Min. Max. L Jektole®
Std. Alt. &D P &D w P/G 80 90 100 Stift
19 30 BZX13 13,10-32,00 BZ_13 5,00-32,00 o ° ° Jo
19 30 BZX16 16,10-38,00 BZ_16 6,00-38,00 o ° . J6
19 30 BZX20 20,10-40,00 BZ_20 8,00-40,00 o ° ° 19
19 30 BZX25 25,10-44,00 BZ_25 10,00-44,00 ° o ° 19
19 30 BZX32 32,10-50,00 BZ_32 11,50-50,00 o ° ° 12
19 30 BZX40 40,10-56,00 BZ_40 14,00-56,00 ° ° ° 112

I .7 .] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Standard-Anderungen fiir BZ Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

x B R Gekirzte Formldnge bei Lochstempel mit Kugelspannung,

|

deren Schneidengeometrie gréfer ist als der Stempelschaft )7—‘—\ :
w ]
- -4

~L

XI. Gekiirzte Gesamtlinge vom Schaftende 41 Min
Lochstempel, deren Schneidengeometrie grofer st als der Stempel- y
schaft, konnen auch vom Stempelschaftende gekiirzt werden. Die y

Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif-

fen wird.

\lb—/

XL

w

| L

XN DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberflichenbehandlung. XN'I' DAYTiN®  Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haliharkeit.
Nur fiir M2 erhiltich. Nur fiir M2 erhililich.

XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtun? fiir verschleiffeste Oberfliichen.
Diese Beschichtung ietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Eigenschaften, Nur fiir M2 erhiltlich.
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?
bei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 méglich.

einer als

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 180°
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

/‘R
e W 0

270°

BZL Lochstempel fiir liingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewiihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Standard-Anderungen

Bestellbeispiel: $ W T
Angabe: %tluckzuhl D @ Hp
Scﬁuﬂ- und Liingencodes J
Werkstoff .
P oder P&W Mafe L ____ J— L, — i
|
|

Stiick Ty, }
i
|
|
|
|
|

|
|
3 BZH 16 3080M2 P30.5
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LOCHSTEMPEL SCHWER BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP BK_ REGULAR

Werkstoff HRC

M2 (HSS) | 60-63

w 04
? 0,5 3R N
+1
Einstich _
03

Schneidengeometrie grofier als Schaftdurchmesser, fiir schwere Belastung, ohne Abdriickstift, Regular
BK Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:

BKX BKO BKR

Q}_L| ?
<W>

|©[®001]A

[=To.02]A}

(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln BKJ, BKR mit den dozugehdrigen
Schneidbuchsen werden die Stempel mit
Eckenradius ausgefthrt,wenn das Schnittspiel
gleich oder kleiner 0,08 ist.

(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G das gezeigte
Maximum nicht ibersteigt.

6= P2+ W2
Formlinge

L Typ

Std. Alt. &D
19 30 BKX13
19 30 BKX16
19 30 BKX20
19 30 BKX25
19 30 BKX32
19 30 BKX40

1.8.1

BALL LOCK

9/

T

OLw

Bereich
(Standard)
P

13,10-32,00
16,10-38,00
20,10-40,00
25,10-44,00
32,10-50,00
40,10-56,00

M2 (Standard) — bitte bei Bestellung angeben

BKK BKL

R (Angeben) T0_5|:1 +.13
q |
2 + 4 P
¢|+ _&
I—W» W

BKN BKV

(2]
AN =
/W/ EP /_’
Z P
@@ ‘@*_
~W -

Form

Typ Min. Max.

&D w P/G 80
BK_13 5,00-32,00 o
BK_16 6,00-38,00 .
BK_20 8,00-40,00 o
BK_25 10,00-44,00 o
BK_32 11,50-50,00 o
BK_40 14,00-56,00 o

BKH BKJ
R
P P

i i
fp |—W»1_ _Lw—l Viv

BKZ

(2]
NNV R
R anil
LA+G\\
._W_. R=E
L
9 100
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Standard-Anderungen fiir BK Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

x B R Gekirzte Formldnge bei Lochstempel mit Kugelspannung,

deren Schneidengeometrie gréfer ist als der Stempelschaft )7_1_\

\ —_—
XBR —~—~|
——— l]
Xl Gekiirzte Gesamtldnge vom Schaftende 41 Min
Lochstempel, deren Schneidengeometrie grofBer ist als der Stempel- g
schaft, konnen auch vom Stempelschaftende gekiirzt werden. Die y
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif- o=
fen wird. I /I;l\
t —
w N
! XL
| L
XN DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberflichenbehandlung. XNT DAYTiN®  Titan-Nitridheschichtung fir zusiitzliche Haltbarkeit.
Nur fiir M2 erhiltlich. Nur fiir M2 erhililich.
XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhﬁ?ﬂi(h.

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBschutz. Eii;ensthuﬁen,
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
bei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 méglich.

einer als

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

/ﬁ
e W 0

270°

BKL Lochstempel fiir liingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewiihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Standard-Anderungen

Bestellbeispiel: ¢ W T
Angabe:  Stiickzahl D @
Ty P
Scﬁuﬂ- und Liingencodes J
Werkstoff .
P oder P&W Mafe L ____ J— L, — i
|
|

Stiick Ty }
!

I \

I \

3 BKX 16 3080 M2 P30.5
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2.1.1

BALL LOCK

LOCHSTEMPEL LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CJ_

|

(2}

CJX CJO

‘4 9
<W>

U

|©[®001]A

[=To.02]A}

(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln (1), CIR mit den dazugehdrigen Schneid-
buchsen werden die Stempel mit Eckenradius
ausgefiihrtwenn das Schnittspiel gleich oder
kleiner 0,08 ist.

Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G dos gezeigte
Maximum nicht gbersteigt. Wenn G dos
Maximum Gbersteigt, siehe Blatt 2.7.1.

G=P+ W2
Formliinge L,

D Std. Alt. Al
06 13 10 -
10 19 10 -
13 19 13 25
16 19 13 25
20 19 13 25
25 19 13 25
32 19 13 25
38 25 19 30

*Min. P oder W =1,60 wenn L, = 10

Typ
&D
QUX06
Qx10
axi3
X16
QUx20
QX25
QX32
QX38

Einstich = 05 E
a 1
\ i T n
@ B 2
]
+1
- L —
+03
l—0

Fiir leichte Belastung, mit Abdriickstift, Jektole®-1SO 10071

Werkstoff:

CJR
@2
G | T

HD4P

J
OLw]

Bereich
(Standard)

P

210- 597
210- 997
5,00-12,97
8,00-15,97

12,00-19,97

16,00-24,97
24,00-31,97
30,00-37,97

Werkstoff HRC

A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63

A2, M2 (Standard) und PS4 - bitte bei Bestellung angeben

CJK

CJ

L

R (Angeben) 0.5R*.13
:&'3_5_ Y NP
4P 4P
+|+ _’ +|+ _&
~W- W

CJN

©. '

Z P

(2] ‘ A4
~W -

Typ
&D
Q06
10
Q13
C_16
Q.20
€25
Q.32
€38

Form
Min.

w P/G

210- 597
2,10- 997
4,5012,97
6,00-15,97
8,00-19,97
10,00-24,97
12,50-31,97
14,00-37,97

Max.

63

CJv

7

CJH

CJJ

N
| P P \
2 lw- L %I\W

A A
L7
P X
) i .
R=3
Jektole®
90 100 Stift
. . J3m#
° ° Jamt
. . J6M
o ° JoM
. . J9M
o ° JIM
. . M
o ° JI2M
2 (P<2,0) 112 (P<3,0)
(siehe Blatt 5.1.1)
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Standard-Anderungen bei CJ Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

. T XBR 1 —XBB—) T XBR ]

1

Max. } 13 19 25 30 35 40 13 19 25 30 35

D Minimum P bei Rundstempeln Minimum W bei Formstempeln

06 14 14 20 25 - - 14 14 20 30 -
10 1,4 1,5 24 32 40 50 14 1,5 24 40 40
13 40 40 40 4,0 40 5,0 40 40 4,0 40 45
16 40 40 40 40 40 6,0 40 40 4,0 40 45
20 6,0 6,0 6,0 76 76 76 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 72 7.2 72 12 72
38 12,0 12,0 120 12,0 12,0 12,0 12 12 12 72 12

x P P oder W Mafle kleiner als Standard
1 4

x B R Formliinge grofler als Standard
XBR oder XBB und Liinge angeben (siehe Tabelle oben)

Xl Gekiirzte Gesamtlinge
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkirzt die Formlinge.
Um die Formlinge zu erhalten, geben Sie XBR an.

X N DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberfliichenbehandlung.
Nur fiir M2 und PS erhililich.

X NT DAYTiN®  Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haltbarkeit.
Nur fiir M2 und PS erhdlilich.

X N M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBischutz. Eigenschaften,
die andere PVD oger (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k?einer als
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kinnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhiiufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

QL Lochstempel fiir lngere Standzeit

—XBB—

40

50
50
6,0

0

6,0

i

6,0
72

i

72

XK
XJ

XCN ™

180°

Kein seitliches Loch fiir LuftausstoB. Keine Kosten.
Jektole® Komponenten werden hier nicht mitgeliefert.

Kleinere Jektole® Komponenten.

Siehe Seite 5.1.1.

PVD Beschichtung fiir verschleiffeste Oberflichen.
Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiiufig

verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

TyE
Schaft- und Liingencodes Stick  Typ ‘

Werkstoff
P oder P&W Mafie

Standard-Anderungen 6 d) §

¢
D
!

10
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LOCHSTEMPEL LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CP_

Werkstoff HRC

A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63

I

CPX CPO

Werkstoff:

8. T
|
; - Lk
|
| - i I -
W= e
|©]®oo1]A [=To.02TA}
(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CPJ, CPR mit den dazugehdrigen
Schneidbuchsen werden die Stempel mit
Eckenradius ausgefishrt,wenn das Schnittspiel
gleich oder kleiner 0,08 ist.
(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G dos gezeigte
Maximum nicht gbersteigt. Wenn G das
Maximum Gbersteigt, siehe Blatt 2.8.1.
G=VP W
Bereich
Formliinge L, Typ (Standard)
D Std. Al. Al &D P
06 13 10* - CPX06 2,10- 5,97
10 19 10 - CPX10 2,10- 9,97
13 19 13 25 CPX13 5,00-12,97
16 19 13 25 CPX16 8,00-15,97
20 19 13 25 CPX20 12,00-19,97
25 19 13 25 CPX25 16,00-24,97
32 19 13 25 CPX32 24,00-31,97
38 25 19 30 CPX38 30,00-37,97

*Min. P oder W =1,60 wenn L, = 10

2.2.1

BALL LOCK

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Fiir leichte Belastung, ohne Abdriickstift, Regular-ISO 10071

Einstich S 05 E
! 04 e

\ RI3 ;
ji—— —+

|
+1
- |_|_0_>
+0,3
L—O

A2, M2 (Standard) und PS4 - bitte bei Bestellung angeben

CPN CPV

/\ T
\
0_
Form

Typ Min. Max.

&D w P/G 63
CP_06 2,10- 597 o
CP_10 210- 9,97 o
CP_13 4,50-12,97 o
CP_16 6,00-15,97 o
CP_20 8,00-19,97 o
CP_25 10,00-24,97 o
CP_32 12,50-31,97
CP_38 14,00-37,97

No

. 0
NT T

—] 7__-_r *P W
W _Lw—l 2

(2]
G/ /R AN
ALY
Jr
yE .
—W— R=E
L
71 30 90 100
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Standard-Anderungen bei CP Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

. I XBR 1 XBB— I XBR 1 —XBB

1

Max. } 13 19 25 30 35 40 13 19 25 30 35 40

D Minimum P bei Rundstempeln Minimum W bei Formstempeln

06 14 14 20 25 - - 14 14 20 30 - -
10 1,4 1,5 24 32 40 50 14 1,5 24 40 40 50
13 40 40 40 4,0 40 5,0 40 40 40 40 45 50
16 40 40 40 40 40 6,0 40 40 40 40 45 6,0
20 6,0 6,0 6,0 76 76 76 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 72 7.2 72 12 72 72
38 12,0 12,0 120 12,0 12,0 12,0 12 12 12 72 12 12

P oder W Mafe kleiner als Standard

XF,

Formliinge grofler als Standard
XBR oder XBB und Liinge angehen (siche Tabelle oben)

XBR

Gekiirzte Gesamtlinge
Kiirzen des Lochstempels an der Schneide verkiirzt die Formliinge.
Um die Formliinge zu erhalten, geben Sie XBR an.

XL

DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberfliichenbehandlung.
Nur fiir M2 und PS erhililich.

XN

X N M Eine spezielle PVD Beschichtung.
Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleifischutz. Ei?gnschnlhen,
einer als

die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist k
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Standard-Kugelsitzlagen

Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis std

angegeben werden.
Sonder-Ku?eIsiiqu en

Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 180° : 0 180
angegeben werden. \ g
Doppelte Kugelsitzlagen .

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhdiufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.

x N 'I' DAYTiN®

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

90°

\
r-F-
'

'
'

0°

BS 225°

[
270°

Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.

Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

CPL Lochstempel fiir lingere Standzeit

Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiiufig

verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl
TyE
Schaft- und Liingencodes
Werkstoff
P oder P&W Mafe

Standard-Anderungen

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Stiick  Typ !
1 !

i
D %:_? P
-
t r
10 CPO 13

- Telefax: (06171) 9242-20 - http://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de

Titan-Nitridbeschichtung fir zusitzliche Haltharkeit.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBifeste Oberfliichen.
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SUCHERSTIFTE LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CPT

—— ©] 90,01 [A|

Wenn P = D gilt die Schafttoleranz fiir die gesamte Liinge

Formlinge L,

D Std. Alt. Alt.
06 15 17 -

10 21 17 -

13 n 15 i
16 21 15 7
20 n 15 i
25 21 15 7
32 n 15 i
38 27 21 32

*Min. P=1,55 wemn L, = 12

Werkstoff HRC

A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

PS4 60-63
Einstich =y
a 0,5
\ i riz M |
A/J\ _ N p
\l\r/ /
T f
+1
~— Ll_—— ——4,0
+0,3
L -0
Fiir leichte Belastung-1SO 10071
Werkstoff: A2, M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben
PP <600 6,00 >6,00
e " —
* Weniger als
4,0 4f0
Parabolische Form fiir ’J 30 |-
sanftes Eintauchen
Bereich
Typ (Standard) L
&D P 65 73 82 92 102 112 127
CPTO6 2,05- 6,00 o o o . .
CPTI0 2,05-10,00 o o o . . .
CPT13 4,95-13,00 o o o . . . .
CPT16 7,95-16,00 . ° ° ° ° °
CPT20 11,95-20,00 o o . . . .
CPT25 15,95-25,00 . ° ° ° ° °
CPT32 23,95-32,00 . . . .
CPT38 29,95-38,00 . .

2.3. ] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Standard-Anderungen fiir CPT Sucherstifte

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofen hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

I XBR 1 —XBB—
L

Max. } 15 21 27 32 37 42
D Minimum P
06 1,40 1,40 1,95 245
10 1,40 1,45 2,35 315 395 495
13 2,05 235 315 315 3,95 495
16 3,95 395 3,95 3,95 3,95 595
20 595 595 5,95 7,55 7,55 7,55
25 7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
32 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
38 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95

P Mafe kleiner als Standard

XP

Formlénge grofier als Standard
XBR oder XBB und Liinge angeben (siehe Tabelle oben)

XBR

Verkiirzte Gesamtlinge
Kiirzen der Spitze

XL

DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberfliichenbehandlung.
Nur fiir M2 und PS erhillich.

XN
XNM

Eine spezielle PVD Beschichtung.

die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
hei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 und PS méglich.

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁuﬁ- und Liingencodes
Werkstoff

P Mafle _
Standard-Anderungen

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01

Diese Beschichtung hietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBschutz. Eii)ensthulh‘en,
einer als

25
Min.
A R I W

XL |
L \

x N 'I' DAYTiN®

Nur fiir M2 und PS erhililich.

Nur fiir M2 und PS erhiltlich.

Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haltharkeit.

XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.

* 4

D @ P
Stiick Typ‘ ] A L — ?
12 CPT 13 1273A2 P8.4

- Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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FANGERSTIFTE LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CPA

—{©[ 080,01 [A]

Wenn P = D gilt die Schafttoleranz fiir die gesamte Liinge

Formléinge L,
D Std. Al Ak

10 19 32

13 19 32

16 25 38 L
20 25 38 Minus
25 25 38 38
32 25 38

38 30 45

Typ
&D
CPAI0
CPAI3
CPAl6
CPA20
CPA25
CPA32
CPA38

Einstich

—=-Dg5

R13

Werkstoff HRC

M2 (HSS) | 60-63

%/ 40° eingeschlossen

a—
\\F““‘-T-”i

+0,3
-0

+1

- |_|_—>

Werkstoff:

Bereich
(Standard)

P

5,00-10,00

9,00-13,00
12,00-16,00
15,00-20,00
19,00-25,00
24,00-32,00
30,00-38,00

71

80

L, mox. 33
L, max. 42

90

Fiir leichte Belastung, jede Linge von 71-150 mm ist lieferbar

M2 (Standard) — bitte bei Bestellung angeben

Die spezielle Geometrie des Fiingerstiftes bewirkt
ein sauberes Einfiideln, ohne das positionierte Loch
2u beschidigen.

Wesentlich genaueres Abfangen. Streifen wird
[iinger als mit herkmmlichen Fiingern gefuhrt.

100 110 125 140 150

2.4. ] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Standard-Anderungen fiir CPA Fingerstifte

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofen hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

" T XBR 1 —XBB— | X3B ]

1

Max. } 13 19 25 30 35 40 50 60 70
D Minimum P
06 1,40 1,40 1,95 245
10 1,40 1,45 2,35 315 3,95 4,95 595 595 7,95
13 2,05 2,35 315 315 3,95 4,95 595 595 7,95
16 3,95 3,95 3,95 3,95 3,95 595 595 595 7,95
20 595 595 595 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,95
25 795 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
32 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
38 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95 11,95

XP

XBR

XL

XN
XNM

Angabe:

Bestellbeispiel: :
Stiickzahl D @ P

[}

|

P Mafle kleiner als Standard

Formliinge grofler als Standard
XBR, XBB oder X3B und Liinge angeben (siche Tabelle oben)

Verkiirzte Gesamtliinge 25
Kiirzen der Spitze Min.

— I i

=,
XL 'ﬂ
L \
DayTride® Eine einzigartige verschleiffeste Oberfliichenbehandlung. XN'I' DAYTIiN®  Titan-Nitridheschichtung fiir zusiitzliche Haltbarkeit.
Nur fiir M2 erhiltlich. Nur fiir M2 erhililich.
Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleififeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhii?tli(h.

Diese Beschichtung hietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBschutz. Eii;ensthuh‘en,
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
bei anderen Beschichtungen. Nur fiir Lochstempel aus Material M2 méglich.

einer als

Ty . P ——— ]

Scﬁuﬁ- und Liingencodes SI?:k Typ ! ! L =L

Werkstoff | | | R
P Mafe } | | b |

Standard-Anderungen 8 CPA 16 2580 M2 P12.0

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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2.5.1

BALL LOCK

LOCHSTEMPELROHLING LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CJB JEKTOLE®

o

B
Typ
D &D
06 CB06
10 CB10
13 CBI3
16 CBI6
2 820
25 B25
3 832
38 B33
Bestellbeispiel:

Angabe:  Stiickzahl

Ty

Scﬁnﬂ- und Liingencodes
Werkstoff

P Mafle _
Standard-Anderungen

71

Werkstoff HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS4 60-63
Einstich a,
a 0,5
i
4 +0,3
=0
Kein seitliches Loch bei D=32 und D=40
Fiir leichte Belastung, mit Abdriickstift-ISO 10071, CJB Jektole®
Werkstoff: A2, M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben
L Jektole®
80 90 100 Stift
° ° ° J3M
° ° ° JAM
. ° ° JoM
° ° ° J6M
. ° ° M
. . o J9M
o o ° JI2M
. ° o JI2M
i
D :
Stick Typ | |
I I |
I | = L
I I I I
I I I I
I I I I
5 dB 20 100 A2

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de




o

CPB
Typ

D &D 63

06 CPBOG .

10 CPBIO .

13 CPBI3 .

16 CPBIG .

2 CPB20 .

25 CPB25 .

32 CPB32

38 CPB38
Bestellbeispiel:

Angabe: ~ Stiickzahl

Ty

Scﬁnh‘- und Liingencodes
Werkstoff

P Mafle _
Standard-Anderungen

71

Werkstoff HRC
LOCHSTEMPELROHLING LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CPB REGULAR rAﬂzir((l:i‘,svss)) zgzg
PS4 60-63
Einstich o
a 05
5]
4 +0,3
L0
Fiir leichte Belastung, ohne Abdriickstift, CPB Regular
Werkstoff: A2, M2 (Standard) und PS4 — bitte bei Bestellung angeben
L
80 90 100
i
» )
Stiick  Typ | |
I N L
| | | |
| | | |
3 (B 16 110 A2

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de

2.6.1

BALL LOCK



Werkstoff HRC

LOCHSTEMPEL LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CZ_ JEKTOLE® rAazzr((l:ivsvss)) zgzg

o, 04
T 0,5 3R \
€ )- 1 P
}
Einstich t
=

Schneidengeometrie grofier als Schaftdurchmesser, fiir leichte Belastung, mit Abdriickstift, Jektole®

ﬁ Werkstoff: A2, M2 (Standard) — bitte bei Bestellung angeben

CzZX CZ0O CZR CzZK CZL CZH CzJ

o R (Angeben) 0.5R*.13
_ G AN COSR* o P
AT MmN N
_'(‘!ljl'—f (_ ’P + 1_) r E_)
T w
|<W» ' —|— y\i

ol—wJ ~W-

U

U

+~4d

+

+ o=
<’ +
|<—'U

|~

=
N|g
<
-
!

|©[®001[A [=To.02]A}

(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CZJ, CZR mit den dozugehdrigen Schneid- C Z N C ZV CZY C ZZ

buchsen werden die Stempel mit Eckenradius

ausgefiihrtwenn das Schnittspiel gleich oder
kleiner 0,08 ist. /\ _P /—_9 Gg/ _R /\ /—R
N - Y P
(2] Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher ST P S P Ay
2u sein, dass die Diagonale G das gezeigte 9 ‘ * L y *
Maximum nicht ibersteigt. —_ G
-w -] -—W-—| R=3
6= P2+ W2
Formldnge Bereich Form
[ Typ (Standard) Typ Min. Max. L Jektole®
Std. Alt. &D P &D w P/G 80 90 100 Stift
19 30 (ZX13 13,10-32,00 Z_13 5,00-32,00 ° ° ° Jo
19 30 CZX16 16,10-38,00 CZ_16 6,00-38,00 ° . . J6
19 30 (ZX20 20,10-40,00 (Z_20 8,00-40,00 ° ° ° 19
19 30 CIX25 25,10-44,00 (Z_25 10,00-44,00 ° ° ° 19
19 30 (ZX32 32,10-50,00 (Z_32 11,50-50,00 ° ° ° 12

2.7 .] DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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Standard-Anderungen fiir CZ Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

x B R Gekirzte Formldnge bei Lochstempel mit Kugelspannung, Y,
deren Schneidengeometrie groBer st als der Stempelschaft

L

Xl Gekiirzte Gesamtldnge vom Schaftende 31 Min
Lochstempel, deren Schneidengeometrie grofBer ist als der Stempel- .
schaft, konnen auch vom Stempelschaftende gekiirzt werden. Die
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif- n— /
fen wird. I J;\
I i B
0 — R
XL
| L
; TR — : P ©  Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haltbarkeit.
DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberflichenbehandlung. DAYTiN®  Titan-Nitridbeschichtung
XN Nur fiir M2 erhltlich. XNT Nur fiir M2 erhililich.
XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhﬁ?ﬂi(h.

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBschutz. Eii;ensthuﬁen,
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als
bei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 méglich.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

/ﬁ
e W 0

270°

CZL Lochstempel fiir liingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewiihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel: ‘ T
Angabe: %ﬁjtkzuhl D @ ol

Y|

Scﬁuh‘- und Léingencodes Stiick Ty, !
|
|
|
|
|
|

Werkstoff ro
P MaBe !
Standard-Anderungen |
|
|
|

|
|
3 (ZH 16 3080 A2 P30.5

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de
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LOCHSTEMPEL LEICHT BELASTBAR MIT KUGELSPANNUNG TYP CK_ REGULAR

CKX CKO

Q}_L |
<W>

|©[®001]A

U

[=To.02]A}

(1 gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CKJ, CKR mit den dazugehirigen Schneid-
buchsen werden die Stempel mit Eckenradius
ausgefiihrtwenn das Schnittspiel gleich oder
kleiner 0,08 ist.

Uberprfen Sie Ihre PRW MaBe, um sicher
2u sein, dass die Diagonale G das gezeigte
Maximum nicht ibersteigt.

6=P W2
Formldnge

L Typ

Std. Alt. &D
19 30 CKX13
19 30 CKX16
19 30 CKX20
19 30 CKX25
19 30 CKX32

2.8.1

BALL LOCK

Werkstoff HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

05

A::l\

3R

i

1
Einstich / Ijil t()
- I. |_>
+ 0 3

L-

Schneidengeometrie grofler als Schaftdurchmesser, fiir leichte Belastung, ohne Abdriickstift, Regular

Werkstoff:

CKR CKK CKL

A2, M2 (Standard) — bitte bei Bestellung angeben

CKH CKJ

9(:/1 R (Angeben) 0S8R+ +13 o
1L M L T
u ‘1’ - ‘i’ . ? P P
| 1B i |
— w
OLw - W g w2
(2]
e DR Ny R
SORL Y
i -
R .
—W— R=E
Bereich Form
(Standard) Typ Min. Max. L
P &D w P/G 80 90 100
13,10-32,00 CK_13 5,00-32,00 o o °
16,10-38,00 CK_16 6,00-38,00 . o .
20,10-40,00 CK_20 8,00-40,00 o o °
25,10-44,00 CK_25 10,00-44,00 ° ° °
32,10-50,00 CK_32 11,50-50,00 o o °

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 9242-01 - Telefax: (06171) 9242-20 - hitp://www.daytonprogress.de - e-Mail: info@daytonprogress.de



Standard-Anderungen fiir CK Lochstempel

Standard-Anderungen gehen iber die oben aufgelisteten Grofien hinaus und kinnen gegen geringe zusiitzliche Kosten hergestellt werden.

x B R Gekirzte Formldnge bei Lochstempel mit Kugelspannung, Y,
deren Schneidengeometrie groBer st als der Stempelschaft

Xl Gekiirzte Gesamtldnge vom Schaftende 31 Min
Lochstempel, deren Schneidengeometrie grofBer ist als der Stempel- .
schaft, konnen auch vom Stempelschaftende gekiirzt werden. Die
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif- n— /
fen wird. I J;\
I i
i — R
XL
| L
XN DayTride® Eine einzigartige verschleiBfeste Oberflichenbehandlung. XN'I' DAYTiN®  Titan-Nitridbeschichtung fiir zusiitzliche Haliharkeit.
Nur fiir M2 erhiltlich. Nur fiir M2 erhililich.
XN M Eine spezielle PVD Beschichtung. XCN TiCN® PVD Beschichtung fiir verschleiBfeste Oberfliichen.
Nur fiir M2 erhﬁ?ﬂi(h.

Diese Beschichlun3 bietet gute Schmiereigenschaften und hohen VerschleiBschutz. Eii;ensthuﬁen,
die andere PVD oder (VD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist ki
bei anderen Beschichtungen. Nur fir Lochstempel aus Material M2 méglich.

einer als

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° kénnen ohne Aufpreis
angegeben werden.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden
angegeben werden.

Doppelte Kugelsitzlagen

Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird.
Geben Sie SB und den gewiinschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.
Nicht empfohlen fiir Schaftdurchmesser unter 20.

/ﬁ
e W 0

270°

CKL Lochstempel fiir liingere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine hahere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewihrleistet ist. Die durch scharfe Kanten hiiufig
verursachte Grathildung tritt hier nicht auf.

Bestellbeispiel: - T
Angabe:  Stiickzahl D #:_? P
Ty
Scﬁuh‘- und Liingencodes Stiick Ty
Werkstoff P

P Mafe _
Standard-Anderungen

|
|
3 CKX 16 3080 A2 P30.5
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3.1.1

BALL LOCK

STEMPELHALTEPLATTEN SCHWER BELASTBAR BRA

Sind bei einem Bauteil, das mehrfach Verwendung findet, die Lochmuster unterschiedlich (Nieschenfahrzeuge, Exportmodelle),
hat man die Maglichkeit durch die pneumatische Ansteverung der Stempelhalteplatten, bestimmte Lochstempel im Bedarfsfall
zum Einsatz zu bringen.

Fiir diese Aktivierung bendtigt man nur eine kurze Stillstandzeit.

Der zuriickgefahrene Lochstempel wird mit Federn an die Druckplatte gedriickt, so dass im Leerhub kein
Blech entstehen.

Zum Lieferumfang gehéren:
Lufizylinder, sowie alle notweng
Metrische Fittings haben bl
Farbe. Signulgeger auf

7
A B0 (3T \
* Possstift Loch) g 7

I}
1 Einziebare

Linge
Luftzylinder kann entfert und 90° oder 180° aus der gezeigten
Lage gedreht wieder eingebaut werden.
Min. 5 bar (73 PSI) :
Max. 10 bar (145 PSI)
Luftanschliisse
D Gerade Abgewinkelt Schlauch 0
10-25 KQH 06-M5 KQL 06-M5 6 mm
32-40 KQH 06-015 KQL 06-01 S 6 mm
Bestellbeispiel:
Schwer U Schrauben- Luft- fltn e 6
belasthar grofle Zylinder
Katalog Nr. BRA20
BRA 10 100 1720 46 = 30 - 32 N1 14 3 M8 NCDQ2B20-25DM
BRA 13 13,0
! — NCDQ2B20-30DM
BRA 16 16,0 1830 50 30 #0025 120 4 MI10
BRA 20 20,0
! — NCDQ2B20-35DM
BRA 25 20 2040 58 @ 38 329 136 45 M10
BRA 32 32,0
! NCDQ2B20-50DM
BRA 20 100 2570 8 56 100 44 38 174 60 MI12
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STEMPELHALTEPLATTE »osion SCHWER BELASTBAR FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRT

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position
auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Den zweiten Stift bentigt man, wenn Formlochstempel Verwendung finden.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Positionierstift
Formlochstempel: 2 Positionierstifte.

Stempelaufnahmebohrung, Stiftbohrungen und die Kugelbohrung sind mit einer Lagefoleranz zueinander innerhalb von
0,01 mm gefertigt.

Diek;iriizise Fertigung und der groBe Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® kénnen Ihre Lagerhaltung
verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel

1 Feder

2 Iylinderkopfschrauben

2 Passstifte  6m>5 mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

BRT ist schwer belasthar.

Schwere Belastung, CAD Stempelhalteplatte fiir den nevesten Industriestandard
BRT entsprechen der NAAMS™ Norm.

Stiftloch fiir Passstift (2x) 2
+0,012
(Stip-Fit*) @ 6+0017 Stiftloch fiir Passstift
I N +0012
" }‘ ' ‘ ‘ (Slip-Fit*) g 6+0017
iR ! oo
Flnd Lo ==
ATh 1 |
BRT=41,0 H H‘***iw‘ ! i N~ Druckscheihe
IRRI Pl I 6,3 dick
i [ i Lo |
Ly !
M8 Gewindeloch
x
+0,01
U
Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl 10
Katalog Nr. BRT10
Katalog Nr.
Schwer Code D A B (¢] K R S u X Y Schrauben-
belastbar grofle
BRT 10 10,0 445 437 11,1 19,0 9,5 12,0 26,925 9,0 15 M8
BRT 13 13,0 50,8 50,0 14,3 19,0 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
BRT 16 16,0 54,0 53,2 159 19,0 143 16,8 31,750 135 6,0 M8
BRT 20 20,0 60,3 59,5 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
BRT 25 25,0 69,9 69,1 19,8 23,8 7,2 U7 40640 | 220 70 M2
BRT 32 32,0 69,9 69,1 19,8 23,8 7,2 U7 0640 220 70 M2
BRT 40 40,0 774 76,6 240 27,0 26,0 28,5 43,993 26,0 10,0 M12

*Zylinderstiftbohrungen mit Slip Fit bieten den Vorteil, dass die Zylinderstifte in der Werkzeugaufnahmeplatte verbleiben kdnnen, wahrend die Stempelhalteplatte per Hand montiert und demontiert werden
kann, ohne dass die Genauigkeit der Positionierung darunter leidet.
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STEMPELHALTEPLATTE »osion SCHWER BELASTBAR FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRTOP

Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl
Katalog Nr.
Katalog Nr.
Schwer Code
belasthar
BRTOP 10
BRTOP 13
BRTOP 16
BRTOP 20
BRTOP 25
BRTOP 32
BRTOP 40

10,0
13,0
16,0
20,0
25,0
320
40,0

10
BRTOP10

45
50,8
54,0
60,3
69,9
69,9
774

Stempelhalteplatte als Solid ausgefiihrt. Es wird keine zusitzliche Druckplatte bendtigt.
Feder und Kugel mit Verschlussschraube gesichert und demontierbar.

Der Stift, der zentriert in der Halteplatte positioniert ist,
hat seine Position auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.
Der zweite Stift wird bei Formlochstempeln benétigt.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Zylinderstift
Formlochstempel: 2 Zylinderstifte.

Stempelaufnahmebohrung, Stiftbohrungen und die Kugelhohrung sind mit einer lugietolerunz zueinander innerhalb von
0,01 mm gefertigt. Die prazise Ferfigung und der grofle Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® kénnen Ihre
Lagerhaltung verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel

1 Feder

2 Zylinderkopfschrauben

2 Passstifte 8 6mé mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

BRTOP ist schwer belasthar.

Stiftloch ]
@ 6HT (2) *{ }t *‘ }<7 Stiftloch
T T T T
T st o
[ | P
AL o \ .
BRTOP = 4][0 } | ‘}r L 1 : } } solid Refainer
| |
L ET
bl L l
M8 Gewindeloch 2x
B G K R S ] X Y Schrauben-
grofle
43,7 11,1 19,0 9,5 12,0 26,925 9.0 15 M8
50,0 14,3 19,0 127 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
53,2 15,9 19,0 14,3 16,8 31,750 13,5 6,0 M8
59,5 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
69,1 198 2,8 2,2 U7 40640 220 70 M2
69,9 19,8 238 222 247 40,640 220 7.0 M12
76,6 240 27,0 26,0 28,5 43,993 26,0 10,0 M12
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STEMPELHALTEPLATTE #osimon LEICHT BELASTBAR FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG CRT

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position auch
immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Den zweiten Stift bentigt man, wenn Formlochstempel Verwendung finden.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Positionierstift
Formlochstempel: 2 Positionierstifte.

Stempelaufnahmehohrung, Stiftbohrungen und die Kugelbohrung sind mit einer Lagetoleranz zueinander innerhalh
von 0,01 mm gefertigt.

Diek;iriizise Fertigung und der groBe Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® kénnen Ihre Lagerhaltung
verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel

1 Feder

2 Iylinderkopfschrauben

2 Passstifte @ 6m>5 mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

CRT ist leicht belastbar.

Leichte Belastung, CAD Stempelhalteplatte fiir den nevesten Industriestandard

Tyl

Stiftloch fir Passstift (2x)

(Slip-Fit") g 6123:; _ Stiftloch fir Passstift o
" }‘ ' ‘ ‘ (Slip-Fit*) g 6+0017
iR | coobe-l
BN b "
SHIERIEAN
(RT = 32,0 \} Hr =1 i i : | Druckscheibe
l \H } [ [ 6,3 dick
i [ i Lo |
Ly !
M8 Gewindeloch
x
+0,01
V]
Bestellbeispiel:
Angabe: ~ Stiickzahl 13
Katalog Nr. (RT25
Katalog Nr.
Leicht Code D A B G K R S u X Y Schrauben-
belasthar grofle
CRT 10 10,0 45 437 1,1 19,0 9,5 120 | 26925 9,0 75 M8
CRT 13 13,0 50,8 50,0 14,3 19,0 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
CRT 16 16,0 54,0 53,2 15,9 19,0 143 168 | 31750 | 135 6,0 M8
CRT 20 20,0 60,3 59,5 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 MI10
CRT 25 25,0 69,9 69,1 19,8 23,8 22,2 247 40,640 22,0 7.0 Mi2
CRT 32 32,0 69,9 69,1 19,8 23,8 22,2 247 40,640 22,0 7,0 M2
CRT 38 38,0 774 76,6 24,0 27,0 26,0 28,5 43,993 26,0 10,0 Mi12

*Zylinderstiftbohrungen mit Slip Fit bieten den Vorteil, dass die Zylinderstifte in der Werkzeugaufnahmeplatte verbleiben kdnnen, wahrend die Stempelhalteplatte per Hand montiert und demontiert werden
kann, ohne dass die Genauigkeit der Positionierung darunter leidet.
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STEMPELHALTEPLATTE SCHWER BELASTBAR KOMPAKT FUR RUNDE LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG NRT

J— A -—
s +013
_‘ S
6 018
&
G 1013
f
\
Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl 23
Katalog Nr. NRT10
Katalog Nr.
Schwer Code D A
belastbar
NRT 10 10,00 38,5
NRT 13 13,00 a7
NRT 16 16,00 433
NRT 20 20,00 475
NRT 25 25,00 59,2
NRT 32 32,00 59,2
NRT 40 40,00 69,0

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position
auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Das Lochhild der Stempelhalteplatte kompakt ist identisch mit den Stempelaufnahmeplatten True Position® fiir leichte und
schwere Belastung. Dadurch besteht Austauschbarkeit.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel

1 Feder

2 Iylinderkopfschrauben

1 Passstifte mit Innengewinde

1 Kugelheberschraube

NRT ist schwer belastbar.

Die kleinste standardisierte Stempelhalteplatte in der Industrie
CAD Stempelhalteplatte fiir den nevesten Industriestandard

|  |~=——Stiftloch fir
Rd.6 Passstift

NRT = 41,0 L Druckscheibe

6,3 dick

F———

Mehr Locher auf engem Raum

B G K R S Schrauben-
grofle
406 1,1 19,0 9,5 9,5 M8
479 143 19,0 12,7 95 M8
516 15,9 19,0 143 9,5 M8
519 17,5 19,0 17,5 11,0 M10
68,8 19,8 238 222 16,5 Mi2
68,8 19,8 238 222 26,5 M12
76,5 2,0 270 2,0 220 Mi2
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STEMPELHALTEPLATTE LEICHT BELASTBAR KOMPAKT FUR RUNDE LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG TRT

J— A -—
s +013
] S
6 018
&
G 1013
f
\
Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl 15
Katalog Nr. TRT25
Katalog Nr.
Leicht Code D A
belastbar
TRT 10 10,00 3,5
TRT 13 13,00 a7
TRT 16 16,00 433
TRT 20 20,00 475
TRT 25 25,00 592
TRT 32 32,00 59,2

3.7.1

BALL LOCK

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position auch
immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Das Lochhild der Stempelhalteplatte kompakt ist identisch mit den Stempelaufnahmeplatten True Position® fiir leichte und
schwere Belastung. Dadurch besteht Austauschbarkeit.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel

1 Feder

2 Iylinderkopfschrauben

1 Passstifte mit Innengewinde

1 Kugelheberschraube

TRT ist leicht belasthar.

Die kleinste standardisierte Stempelhalteplatte in der Industrie
CAD Stempelhalteplatte fiir den nevesten Industriestandard

| [<—— Stiftloch fiir
LI L7 Rd.6 Passstift
11 J__L__

F—
|
|

TRT = 32,0 L Druckscheibe

6,3 dick

Mehr Locher auf engem Raum

B G K R S Schrauben-
grofle
40,6 1,1 19,0 9,5 9,5 M8
419 143 19,0 12,7 95 M8
516 159 19,0 143 9,5 M8
519 17,5 19,0 17,5 11,0 M10
68,8 19,8 23,8 222 16,5 Mi2
68,8 19,8 238 222 26,5 M12
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STEMPELHALTEPLATTE LEICHT BELASTBAR FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG TRNO6

Diese Stempelhalteplatte ist nur fiir Lochstempel mit Kug}elspunnung, Schaftdurchmesse 6 mm.
Keine CAD Ausfihrung, da es sich hier um einen Sonderfall handelt.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
. 1 Feder
-=> - 2 Iylinderkopfschrauben
1 Passsfifte mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

Stiftloch fir
Rfi.6 Passstift 2x
80R §

80 —=| | Stiftloch fiir
T T ===——=1Rd.3 Passstift
| ~ e
' o
| | | -
| | |
b N
32,0 L : I ' 1}~ Druckscheibe
B . 6,3 dick
(- —"i P
I | L] M8 Gewindeloch 2x
(Siehe Seite 16)
Bestellbeispiel:
Angabe:  Stiickzahl 12
Katalog Nr. TRNO6
DAY |
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STEMPELHALTEPLATTE SCHWER BELASTBAR MULTI POSITION™ FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRP

Bezugs-
punk?

LiiBt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Posifion™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und
aufwendige Sonderldsungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Losung ist:

Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

Die Verwendung von zwei Typ A Druckscheiben eliminiert den Bedarf fir Stifte im Stempelhalter.

Schwere Belastung

0 Passstift

Gewindeloch
Typ A
BRP 50
BRP 60
BRP 70
BRP 80
BRP 100
BRP 125
BRP 150
BRP 200

3
M5
60 70
5060 5070
6060 6070
7070

Mo

80
5080
6080
7080
8080

5
ms
90 100

5090 50100
6090 60100
7090 70100
8090 80100

100100

? Pl 6,3Dicke,— |, Mo
I [ L
A | ]
BRP=41,0 | | ' | Lo o
== I I T TR
* | : | | TN |
1 1 ! ! Il I! 1 1
Gewindeloch
unterhalb des
Stifts
6 8 10 12 13 16
M8 M10 Mmi12 M16 M16 M20
B
125 150 175 200 225 250 300
50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300
70125 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80125 80150 80175 80200 80225 80250 80300
100125 100150 100175 100200 100225 100250 100300
125125 125150 125175 125200 125225 125250 125300
150150 150175 150200 150225 150250 150300
200175 200200 200225 200250 200300
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Anderungen fiir BRP Stempelhalteplatte Mulii Position™

Abdruckgewinde Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatie L mio

von dem Werkzeugoberfeil.

O
| =13

Sonderabmessungen Veriinderte AuBienabmessungen nur durch Angabe Zusatzhohrungen nach Kundenwunsch
der Mafle A und B. Mafle werden mit Toleranz Lagetoleranz 0,3
+0,8 gesigt. Durchmesser +0,4

P ol

Aussparungen und Schriigen Hierfiir werden Zeichnungen hendtigt.
MaBe werden mit Toleranz +0,8 gesigt.

B L]
N
5 £

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:
Stittlocher +0,01
Schraubenlocher 0,13
Bauteillcher +0,01

Stempelaufnahnebohrungen:

Lochstempelform Kugellochklasse Radial Toleranz
Rund B +5
Form BB 05

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

{b‘@ﬂ} g

Angabe der Radiallage in 90°
von 0" ausgehenden,

gegen den Uhrzeigersinn
gemessenen Graden.

180" 0°

Benétigter Platz Typ D A B H Kugel-
- B durchmesser
10 15 10 16
13 17 12 19 | b
16 17 12 22
BRP 20 17 12 26
25 17 12 31 -
32 17 12 38 H
m 17 12 4% Druckscheiben-
durchmesser
. . Stempelhalter Katalog Nr. Sondergrifie
Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen (XIBRp  LICRP 70175 A B
Informationen wie gezei?t. Bestell-
formulare fiir Stempelhalteplatien Stempelhalteplatten Multi-Position™
Mulii Position™ sind auf Anforderung ; ;
erhiltlich. Loch Bauteil Lage Kugelloch Druckscheibe
Nr. Typ Grofe XAchse ~ YAchse = lage  Klosse Typ
Bezugs - —— 1 Zylinderstift  DIN 7979 8,0x40 13,0 -13,0 - - -
ekt 2 Gewinde  M10 350 130 - - -
W Y 3 BR 16 530 350 90 BB C
A XH—F’((*’ 4  Zusatzhohrung 933 108,0 -27,0 - - -
g B 5 Iyl Schraben DIN912M 10x35 250  -250 - - -
Alle MaBe miissen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.
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STEMPELHALTEPLATTE SCHWER BELASTBAR MULTI POSITION™ FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRPBP

LiiBt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Posifion™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und
aufwendige Sonderldsungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Losung ist:

Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

Schwere Belastung

Bezugs- B
punkt
N =
N 4 \\ 7
o
7 N\ |
. \ /——\\
A \ // // N AN
T e
0 N
M 1 \ //f“ N
i AN,
0 Passstift 3 4 5
Gewindeloch M5 Me M8
Typ A 60 70 80 90 100
BRPBP 50 5060 5070 5080 5090 50100
BRPBP 60 6060 6070 6080 6090 60100
BRPBP 70 7070 7080 7090 70100
BRPBP 80 8080 8090 80100
BRPBP 100 100100
BRPBP 125
BRPBP 150
BRPBP 200

4.0.1

BALL LOCK

Druckplatte ist befestigt mit zwei Senkkopfschrauben DIN 7991.
Lage der Bohrung wird von DAYTON PROGRESS GmbH festgelegt.

f

BRPBP = 41,0

#

-1~
Lo

L _{_

|

|

|
!
[

r
|
|
|

M8

125
50125
60125
70125
80125

100125
125125

Gewindeloch
unterhalb des
Stifts

8 10 12 13 16

M10 M12 M16 M16 M20
150 175 200 225 250 300
50150 50175 50200 50225 50250 50300
60150 60175 60200 60225 60250 60300
70150 10175 70200 70225 70250 70300
80150 80175 80200 80225 80250 80300
100150 ~ 100175 100200 = 100225 = 100250 100300
125150 125175 125200 = 125225 = 125250 125300
150150 150175 150200 = 150225 = 150250 = 150300
200175 200200 200225 200250 = 200300
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Anderungen fiir BRPBP Stempelhalteplatte Mulii Position™

Abdruckgewinde Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatte

von dem Werkzeugoberfeil.

Sonderabmessungen Veriinderte AuBienabmessungen nur durch Angabe

der Mafe A und B. MaBe werden mit Toleranz
+0,8 gesigt.

P ol

Aussparungen und Schriigen Hierfiir werden Zeichnungen hendtigt.
MaBe werden mit Toleranz +0,8 gesigt.

B L]
N
5 £

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:
Stittlocher +0,01
Schraubenlocher 0,13
Bauteillcher +0,01

Stempelaufnahnebohrungen:

Lochstempelform Kugellochklasse Radial Toleranz
Rund B +5
Form BB 05

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

Benétigter Platz Typ D A
BRPBP 10 15
BRPBP 13 17
BRPBP 16 17
BRPBP 20 17
BRPBP 25 17
BRPBP 32 17
BRPBP 40 17
Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen BRP  [ICRP
Informationen wie gezei?t. Bestell-
formulare fir Stempelhalteplatten Multi
Position™ sind auf Anforderung erhili-
lch. Loch

Nr.

Y(+)
X(-)—‘f Xi+)

g Ye)

Vi BN -

Stempelhalter

DIN 7979 8,0x40

Zusatzhohrung @33
Zyl. Schrauben DIN 912 M 10x35

1 MI10

16 i

O
| =13

Zusatzhohrungen nach Kundenwunsch
Lagetoleranz 0,3
Durchmesser +0,4

{b‘@ﬂ} g

Angabe der Radiallage in 90°
von 0" ausgehenden,

gegen den Uhrzeigersinn
gemessenen Graden.

180" 0°

Stempelhalteplatten Multi-Position™

270°
Kugel-
]:‘» B rdurchmesser
A
\ i [ O
Sondergrifie
A B
Lage Kugelloch Druckscheibe
YAchse =~ Llage  Klasse Typ
-13,0 - - -
-13,0 - - -
-35,0 90° BB C
-27,0 - - -
-25,0 - - -

Alle MaBe miissen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.
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STEMPELHALTEPLATTE LEICHT BELASTBAR MULTI POSITION™ FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG CRP

Bezugs-
punk?

LiiBt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Posifion™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und
aufwendige Sonderldsungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Losung ist:

Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

Leichte Belastung

0 Passstift

Gewindeloch
Typ A
CRP 50
CRP 60
CRP 70
CRP 80
CRP 100
CRP 125
CRP 150
CRP 200

3
M5
60 70
5060 5070
6060 6070
7070

Mo

80
5080
6080
7080
8080

90
5090
6090
7090
8090

100
50100
60100
70100
80100

100100

? Ul 6,3Dicke,—|__,” Mo
I [ L
AT o
RP=32,0| | ' | Lo o
== I I T TR
* | : | | TN |
1 1 ! ! Il I! 1 1
Gewindeloch
unterhalb des
Stifts
6 8 10 12 13 16
M8 M10 Mmi12 M16 M16 M20
B
125 150 175 200 225 250 300
50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300
70125 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80125 80150 80175 80200 80225 80250 80300
100125 100150 100175 100200 100225 100250 100300
125125 125150 125175 125200 125225 125250 125300
150150 150175 150200 150225 150250 150300
200175 200200 200225 200250 200300
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Anderungen fiir CRP Stempelhalteplatte Mulfi Posifion™

Abdruckgewinde Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatie L mio
von dem Werkzeugoberfeil.
16 o
| =13
Sonderabmessungen Veriinderte AuBienabmessungen nur durch Angabe Zusatzhohrungen nach Kundenwunsch
der Mafle A und B. Mafle werden mit Toleranz Lagetoleranz 0,3
+0,8 gesigt. Durchmesser +0,4
B ‘ h
3 £
A I

Aussparungen und Schriigen Hierfiir werden Zeichnungen hendtigt.

MaBe werden mit Toleranz +0,8 gesigt.

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:

Stittlocher +0,01
Schraubenlocher 0,13
Bauteillcher +0,01

Stempelaufnahnebohrungen:

Lochstempelform Kugellochklasse Radial Toleranz
Rund B +5
Form BB 05

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

Angabe der Radiallage in
von 0" ausgehenden,

gegen den Uhrzeigersinn
gemessenen Graden.

180"

90°

Benétigter Platz Typ D A B H ; Kugel-
06 1,5 6 1 r durchmesser
10 13 8 16 ‘
13 13 8 19 D
CRP 16 13 8 2
20 13 8 26
25 13 8 31 -
32 13 8 38 H
38 I 3 8 44 Druckscheiben-
durchmesser
. . Stempelhalter Katalog Nr. Sondergrifie
Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen [1BRP (RP 70175 A B
Informationen wie gezei?t. Bestell-
formulare fiir Stempelhalteplatten Multi Stempelhalteplatten Multi-Position™
Position™ sind auf Anforderung erhili- ; ;
lich. Loch Bauteil Lage Kugelloch Druckscheibe
Nr. Typ Grofe XAchse ~ YAchse = lage  Klosse Typ
Bezugs - —— 1 Zylinderstift  DIN 7979 8,0x40 13,0 -13,0 - - -
ekt 2 Gewinde  M10 350 130 - - -
W Y 3 BR 16 530 350 90 BB C
XH—F’((*’ 4  Zusatzhohrung 033 108,0 -27,0 - - -
A Ye) J ’ ’
g 5 Zyl. Schrauben DIN912 M 10x35 25,0 -25,0 - - -
Alle MaBe miissen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.
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JEKTOLE® KOMPONENTEN

Vorteile in der Produktion durch Jektole®

o Erfordert weniger Pressendruck

o Reduziert den erforderlichen Druck zum Abstreifen des Lochstempels,

reduziert Lochstempelverschlei.
o Verursacht minimale Grathildung

o Reduziert Lochstempelgesamtkosten

o Reduziert Stillstandzeiten.

Lochstempel

Seitliches Loch —

1= - - - - - = = - = 4 1 _—

| __ | —_ N T — — = T -~ ™ D

Jektole® Universal-Komponenten

Auswerferstifte J2M  J3M JAM JeM J9M  J12M
Gesamtliinge L 280 35,0 494 494 56,5 56,5
Stifidurchmesser D 043 0,68 1,04 1,47 226 3,05
Bunddurchmesser H 1,2 18 24 30 40 48
Bundhshe T 08 12 16 16 24 24
Federn 2M J3M Jam JoMm oM Ji2m

AuBendurchmesser D 2,1 24 33 43 50 7.0

Entspannte Linge L 60,3 60,3 81,0 76,2 68,9 65,1
Schrauben 2M  J3M MM JeMm J9M  J12Mm
Schraubengrofie D M26 M3 M4 M5 Mo M8

Schraubenliinge L 50 50 50 50 6,0 6,0

Min.-Max. Abmessungen fiir den Einsatz von Abdriickstiften

Mafle M J3M M JeMm J9M J12m
Min. Schaft @ D 44 50 68 88 104 14,0
Min. Schneid 0 P13 20 30 40 6,0 12
Max. Ansatzlinge 32 38 [ Q 4 4
Max. Schaftlinge S 87 87 84 84 84 70
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H

Einstellschraube

1

D

T

o Verdoppelt (und verdreifacht oft) produzierte Stiickzahlen per Nachschliff.

Vorteile in der Wartung durch Jektole®
o Riickhaltehilfe — verriegelt den zuriickgedriickten Abdriickstift.

© Keine Notwendigkeit einer Demontage vor dem Nachschleifen.

© Bewahri die korrekie Abdriickstifiliinge.

Druckfeder

——— |

i
.

AV
e | L

Abdriickstift,
Jektole®

0,25R

;

[
[ .-

DAY
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STANDARDISIERTE SONDERFORMEN

Abstand

Freimachungen mit den entsprechenden scharfen Kanten reduzieren den Abstand rro Seite ( A ). Befriigt der Abstand 0,04 ( A ) oder weniger, nimmt Dayton ein Abrunden der scharfen Kanten vor,
wenn Schneidstempel und/oder Fishrungen und Schneidbuchsen zusammen bestellt werden.  Damit werden die Montage-  zeit und das Risiko eines Kantenbruchs wéhrend des Betriebs redu-
ziert.

Hinweise @ und @ — Auskehlungen und scharfe Kanten/Ecken.

Ubliche Schleifmethode fiihren zu:

© Freimachung von maximal 0,2 auf dem Schneidstempel, entspricht einer scharfen Kante auf der Matrize.

@ Freimachung von maximal 0,2 auf der Schneidbuchse, entspricht einer scharfen Kante auf dem Lochstempel. Stempel

(1)
(2]
Matrize

Mittelpunkte von Formen
Die Formen werden so zum Schaft zentriert, wie abgebildet. Formen in Fishrungsbuchsen und Schneidbuchsen werden gleichfalls zentriert, wie abgebildet. Ausnahmen sind die Formfeile (22 und
(34. Aufgrund des Abstandes wird das Maf3 P bei diesen Formen nicht zentriert.

EckmaBe
Die Mafle sind bei den Formen (22, (24, (25, (34, (61 und (88 bis zu den angenommenen scharfen Kanten gedacht. Eine gewisse Reduzierung dieser Mae entsteht aus dem Einbau von Schneid-
stempel und Schneidbuchse unter Bedingung, dass der Abstand 0,04 und weniger pro Seite beiriigt.
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STANDARDISIERTE SONDERFORMEN

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° sind ohne Aufpreis erhiiltlich.

Sonder-Ku?eIsitzlu en
Sonder-Kugelsitzlagen kénnen als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden angegeben werden.

Vereinfachte Angaben
83 gebriuchliche Formen — keine Detaillierung erforderlich

90°

Rund, abgeflacht Schliisselloch-Formen

R =0,683W-0,183P
S =1,183P-0,683W

180°

. ** Jetzt als Standard-Form erhiltlich.
TI'I(IIIQEI/ T’“Pel Siehe Produkiseiten.
ar @3 o 25+ 26 *** Tangential

R
| | | L1y

o w s w07 w 07 w ST Ly
Polygone
(4 i 85 Q35 6 87
/AN R 0 R
W w/\ T w w
‘Q k w
A= Gemdg Anzahl A= Gerade Anzahl A= Ungerade Anzahl A= Ungerade Anzahl
@8 @9 a7 von Seiten ag ' Seiten ag 'O Seiten oo+ "™ Seiten
B~ |—
Pa) R(4) e R
l i o 2 T s %P
‘ l l '(w w w l W\ l
w w 5/ v A= Anzahl der Zihne A= Anzahl der Zihne
(nur 3, 4, 6 oder 8) (nur 3,4, 6 oder 8)

270°
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Schlijssel

90°

32 c61 €62
R VRN N i% PT :)ﬁ%i
71 N\ | 77 s;r\/ | T
N _ _ -l
Doppel-T-Form Einfach-T-Form
Q1 A @1+ Ja a4 C66* A
| Moz Mo
e Bl e N AN 11 SN G
H 1N 1
— B A il s I e el e I cal i M
}—+w R T Tw L L N
92 C15* 45+ c67* A
100 i Mo Mg
= 4 X T R W R ¢ 1
B PSP g P By P Byt P
T X | J J & J B
L-Formen
180° as ar \ as ay \ [ors \ an, 0°
“T e ‘Hff : e gz AN ey
] AN | oo i
! g R B w“L,PP By R PP ‘ g Pl ‘Bia
w 7—tw W 1 W W— w+—i7
@1 (ASZ* wr (¢ 49+ 84"
0\* —A Tj-‘Q‘*A A" /‘/0 A" 70 9\’- TA 0\'\ }*A
i ‘ | Vay R I R >\‘ I f 'l P I ‘ R
'IT L 'Il & - **'I Tt 'I T P L
pp J TB [TRI LLB F - BT‘ P TB PP TB
2= g = |
U-Formen
50 C68* a2 (€] b
—a° HEL S
e —_R
P—] -8B P P ~— B P =t
1 1 [ = -
w,__.‘w w- Ry wi | s
73 s 75 76* *Vermeiden Sie therméBigen Uberhang durch Angeben
o — _ des geformten riickwertigen Lochs bei AD_ und CD_oder
A LLAN H ]—Lr A A verwenden Sie AN_ Scheidbuchsen.
e e > [
S TS s e
_ 1\
wi T T IE sl lee syl T
270°
(1] Freimachung von maximal 0,2 auf dem
Schneidstempel, entspricht einer scharfen Kanfe
auf der Matrize.
(2} Freimachung von maximal 0,2 auf der Schneid-
buchse, entspricht einer scharfen Kante auf dem
Lochstempel.
Bestellbeispiel: | %
Angabe:  Stiickzahl S==——= —— q4
Tyﬁ D P18o: 0
Schuﬁclliurchmesser ' ] ‘f
Schneiden- & Gesamtliinge Stick T p———— L—] ! .
Werkstoff | Y‘P‘ f\ — L ! o
Standard-Anderungen | | | Lo T T )
it 10 BPC 20 1990 A2 C40 P16 R35 528 5.2.3
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ABSTIMM- /DRUCKPLATTEN

Halteplatte D Abstimmplatte 1=1,8 (weich) Druckplatte 1=4,8 (HRC55)
BRT/CRT 10 URSP 1018 URBP 1048
BRT/CRT 13 URSP 1318 URBP 1348
BRT/CRT 16 URSP 1618 URBP 1648
BRT/CRT 20 URSP 2018 URBP 2048
BRT/CRT 25 URSP 2518 URBP 2548
BRT/CRT 32 URSP 3218 URBP 3248

CRT 38 URSP 3818 URBP 3848
BRT 40 URSP 4018 URBP 4048

Bohrungen (5)

DRUCKSCHEIBEN

Die Typ C Druckscheibe aus Vollmaterial ist Standard.
Jedoch kénnen Sie, wie im Foto gezeigt, zwei Typ A Scheiben mit Stiften von 6,0 Durchmesser
fiir die Positionierung verwenden. Dies eliminiert die Kosten fiir Stiftldcher in der Stempelhalteplatte.

TYP A
In-Line Stift

Schneidbuchsenhaltenplatte erfordern detaillierte Zeichnungen.

TYP B
fiir Schneidbuchsen

TYP C
Voll
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ZUBEHOR FUR STEMPELHALTEPLATTEN

Druckscheiben

Stempelhalteplatten
CRT und BRT Multi-Position™
TypA

Typ B*

Standard Wahlweise Standard

Schwer belosthar 10 268488 —
13 268534 —
16 268542 —
20 268569 —
25 268577 —
32 268585 —
40 268593 —
Leicht belastbar 10 268488 —
CRT
T 13 268534 | 266159
- =D
16 268542 266167
20 268569 266175
TRT 25 268577 266183
a|» ® 32 268585 266191
38 268453 266205

Typ C

266086

266094

266108

266116

266124

266132

266086

266094

266108

266116

266124

266132

Katalog Nummern/Groflen

Innen- Extra
sechs-  Kugel- schwer
kant- heber- Standard  belasth.
schravhe  schraube  Zyl. Stift  Kugel ~ Feder Feder
<
§
268836 268976 | 269018
810
574554
M8x45
574597 | 268968 = 260037 | 268844 | 268933 269034
M10x50 = M4x12 @ 6x20 012
574694
M12x50
574538
M8x35
574589 268968 | 260037 268828 | 268909 —
M10x40 ~ M4x12  O6x20 08
574635
M12x40

Verstiir-
kungs-
feder

269026

269042

Stempel-
halter-
bohrhiilse

268372

268399

268402

268429

268437

268445

268372

268399

268402

268429

268437

268445
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MONTAGEWERKZEUGE FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG

Eingebauter Schlussel
zieht Spannzange fest

ToGriff fir kriftige Zug-
und Drehbewegung

Diinnwandige Konstruktion
fiir besseren Zugang zum
Lochstempel

Entfernen und ersetzen Sie Lochstempel mit Kugelspannung in wenigen Minuten

Dayton® Lochstempelabzieher beschleunigen und vereinfu(ﬁen die Aufgabe, Lochstempel mit Kugelspannung aus den Stempel-
halteplatten zu entfernen. Sie missen nicht liinger improvisieren mit Klemmbacken oder anderen Werkzeugen, die vom Loch-
stempel abgleiten konnen, was den Ausbau erschwert und manchmal gefahrlich macht.

Dayton® Lochstempelabzieher werden aus einer hochwertigen Werkstofflegierung hergestellt, wirmebehandelt und préizisions-
bearbeitet fir einen langfristigen, zuverlissigen Einsatz. Dayton® Lochstempelabzieher, die in SchaftgrdBen von 06 Eis 32
erhiltlich sind, sparen Ihnen Zeit und Geld.

Wirmebehandelte hochwertige
Legierung fiir hohe Lebensdauer

Prizisionsspannzange umfasst den Stempel sicher

KUGELHEBER

= ~.
'I Lochstempelabzieher iiber Schaft 2Eingebuulen Schlissel festziehen. Heber einfiihren und nach unten
schiehen. zighen.

Katalog Nummer Schaftdurchmesser ~ Max. Formlinge L ca.

818402 06 28 95
818429 10 33 95
818437 13 40 100
818445 16 40 100
818453 20 40 100
818461 25 46 110
818488 32 46 110
818526 Satz von 7

Abgewinkelter Kugelheber

—ﬁ/ aclog 818038

Gerader Kugelheber
Katalog Nr. 818046

Kugelheber mit Gewinde

_ Katalog Nr. 269999

DAY |
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PRUFLEHRE FUR DIE EXAKTE LAGE DES KUGELSITZES

Die Lochstempellehren werden zur Uberpriifung der Kugelsitzlage verwendet. Wenn der Lochstempel in eine der ANSI Norm entsprechende Stempelhalteplatte eingesetzt wird, gewdhrleistet ein
korrekt positionierter Kugelsitz korrekie Verriegelung und beseifigt unsichere Verriegelungszustiinde.

Kugelverriegelung auﬁer?mlh des sicheren Verriegelungshereichs ﬁunn dazu filhren, dass der Lochstempel sich verdreht, nach oben oder unten verschiebt oder sogar aus der Stempelhalteplatte
gezogen wird, was teure Reparaturen am Werkzeug zur Folge haben kann.

Das Kugelsitzma8 ist nicht genormt, nur die Verriegelungsfunktion ist genormt. Alle Hersteller von Lochstempeln mit Kugelspannung sollien eine entsprechend der ANSI Norm B94.17 gefertigte
Lehre verwenden, damit gewiihrleistet ist, dass ihre Produkte eine korrekie Kugelsitzlage besitzen. Mit dieser Lehre ist es mdglich, einen Lochstempel vor dem Einbau in das Werkzeug zu iber-
priifen, um sicherzustellen, dass die Verriegelungsfunktion keine kostspieligen Sﬁllstiin(?e verursacht.

Uberpriifen Sie den Kugelsitz

Wenn Sie festgestellt haben, dass sich der Kugelsitz in der korrekten Lage
befindet, aber trotzdem ein Problem wiihrend der Produktion auftritt, liegt
das Problem an der Stempelhalteplatte.

Lochstempel Oberseite

Verdriingerkolben

Uberpriifen Sie die Radiallage
Diese Lehre kann zur Uberpriifung der radialen Genavigkeit des Kugel-
sitzes verwendet werden.

Schwer belastbar Leicht belasthar Lochstempelschaftdurchmesser

- (GP06 06
BGP10 (GP10 10
BGP13 (GP13 13
BGP16 (GP16 16
BGP20 (GP20 20
BGP25 (GP25 25
BGP32 (GP32 32

- (GP38 38
BGP40 - 40
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NOTIZEN

DAY
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