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Lochstempel, Sucherstifte und Fängerstifte 
mit Kugelspannung für schwere Belastung

• BJ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdrückstift, Jektole® 1.1
• BP_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdrückstift, Regular	 1.2
• BPT Sucherstifte mit Kugelspannung	 1.3
• BPA Fängerstifte mit Kugelspannung, positive Pick-up	 1.4
• BJB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung mit Abdrückstift, Jektole® 1.5
• BPB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung ohne Abdrückstift, Regular	 1.6
• BZ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdrückstift, Jektole® 1.7
• BK_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdrückstift, Regular	 1.8

Lochstempel, Sucherstifte und Fängerstifte 
mit Kugelspannung für leichte Belastung

• CJ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit Abdrückstift, Jektole®-ISO 10071	 2.1
• CP_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdrückstift, Regular-ISO 10071	 2.2
• CPT Sucherstifte mit Kugelspannung ISO 10071	 2.3
• CPA Fängerstifte mit Kugelspannung	 2.4
• CJB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung 	 2.5
• CPB Lochstempelrohlinge mit Kugelspannung 	 2.6
• CZ_ Lochstempel mit Kugelspannung mit  Abdrückstift, Jektole® 2.7
• CK_ Lochstempel mit Kugelspannung ohne Abdrückstift, Regular	 2.8

Stempelhalteplatten für Lochstempel 
mit Kugelspannung für schwere und leichte Belastung

• BRA Stempelhalteplatten mit pneumatischer Ansteuerung	 3.1
• BRT Stempelhalteplatten True Position®, schwere Belastung	 3.2
• BRTOP Stempelhalteplatten True Position®, schwere Belastung	 3.3
• CRT Stempelhalteplatten True Position®, leichte Belastung	 3.5
• NRT Stempelhalteplatten kompakt für runde Lochstempel 	 3.6 

mit Kugelspannung	
• TRT Stempelhalteplatten kompakt für runde Lochstempel 	 3.7 

mit Kugelspannung	
• TRN06 Stempelhalteplatte für Lochstempel mit Kugelspannung	 3.8
• BRP Stempelhalteplatten Multi-Position™, schwere Belastung	 3.9
• BRPBP Stempelhalteplatten Multi-Position™, schwere Belastung	 4.0
• CRP Stempelhalteplatten Multi-Position™, leichte Belastung	 4.1

Verschiedenes

• Jektole® Komponenten 5.1
• Standardisierte Sonderformen 5.2
• Abstimm-/Druckplatten, Druckscheiben 5.3
• Zubehör zu Stempelhalterplatten 5.4
• Montagewerkzeuge für Lochstempel mit Kugelspannung, Kugelheber 5.5
• Prüflehre für exakte Lage des Kugelsitzes 5.6



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Lochstempel schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BJ_ jektole®

Für schwere Belastung, mit Abdrückstift, Jektole®

BJ Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben

*Min. P oder W = 1,60 wenn L1 = 10  L1 25 nicht erhältlich	 † J2 (P<3,0)
(siehe Blatt 5.1.1)
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Kein seitliches Loch D=32 und D=40

1.1.1
BALL LOCK

Bereich			F orm
			F  ormlänge L1		T  yp	 (Standard)	T yp	M in.		M  ax.				 L			 Jektole®

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  & D	W		P   /G	 63	 71	 80	 90	 100	 110	 125	S tift

10	 19	  10*	 –	 BJX10	   2,10-  9,97	 BJ_10	 2,10-  9,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J4M†

13	 19	 13	 25	 BJX13	   5,00-12,97	 BJ_13	 4,50-12,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

16	 19	 13	 25	 BJX16	   8,00-15,97	 BJ_16	 6,00-15,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

20	 19	 13	 25	 BJX20	 12,00-19,97	 BJ_20	 8,00-19,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

25	 19	 13	 25	 BJX25	 16,00-24,97	 BJ_25	 10,00-24,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

32	 19	 13	 25	 BJX32	 24,00-31,97	 BJ_32	 12,50-31,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J12M

40	 25	 19	 30	 BJX40	 30,00-39,97	 BJ_40	 14,00-39,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J12M

BJJBJHBJLBJKBJRBJOBJX

BJZBJYBJVBJN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstempeln 
BJR, BJJ mit den dazugehörigen Schneidbuchsen 
werden die Stempel mit Eckenradius 
ausgeführt,wenn das Schnittspiel gleich oder 
kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. Wenn G das 
Maximum übersteigt, siehe Blatt 1.7.1.

G = √P2 + W2



XBR XBB XBR XBB

Standard-Änderungen bei BJ Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XP, 
XW

XBR

P oder W Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Gekürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung. 
Nur für M2 und PS erhältlich. XK Kein seitliches Loch für Luftausstoß. Keine Kosten.  

Jektole® Komponenten werden hier nicht mitgeliefert.

XJ Kleinere Jektole® Komponenten. 
Siehe Seite 5.1.1.XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit. 

Nur für M2 und PS erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

6	 BJX	 13	 1980 M2	P 6.7

Stück     Typ

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

BJL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

XP

XW

P

38 Min. (BJ)

P

L1

XBR

L1													

	M ax.	 A  13	  19	  25	  30	  35	  40	 13	 19	 25	 30	 35	 40

	D	M  inimum P bei Rundstempeln	M inimum W bei Formstempeln

10	   1,4	   1,5	   2,4	   3,2	   4,0	   5,0	 1,4	 1,5	 2,4	 4,0	 4,0	 5,0

13	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   5,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 5,0

16	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   6,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 6,0

20	   6,0	   6,0	   6,0	   7,6	   7,6	   7,6	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

25	   8,0	   8,0	   8,0	 10,0	 10,0	 10,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

32	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

40	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de 1.1.2
BALL LOCK

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Lochstempel schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BP_

Für schwere Belastung, ohne Abdrückstift, Regular
BP Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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1.2.1
BALL LOCK

Bereich			F orm
			F  ormlänge L1		T  yp	 (Standard)	T yp	M in.		M ax.				 L			

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  & D	W		P   /G	 63	 71	 80	 90	 100	 110	 125

10	 19	  10*	 –	 BPX10	   2,10-  9,97	 BP_10	 2,10-  9,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

13	 19	 13	 25	 BPX13	   5,00-12,97	 BP_13	 4,50-12,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

16	 19	 13	 25	 BPX16	   8,00-15,97	 BP_16	 6,00-15,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

20	 19	 13	 25	 BPX20	 12,00-19,97	 BP_20	 8,00-19,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

25	 19	 13	 25	 BPX25	 16,00-24,97	 BP_25	 10,00-24,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •

32	 19	 13	 25	 BPX32	 24,00-31,97	 BP_32	 12,50-31,97	 •	 •	 •	 •	 •	 •

40	 25	 19	 30	 BPX40	 30,00-39,97	 BP_40	 14,00-39,97	 •	 •	 •	 •	 •

*Min. P oder W = 1,60 wenn L1 = 10  L1 25 nicht erhältlich	

BPJBPHBPLBPKBPRBPOBPX

BPZBPYBPVBPN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstempeln 
BPR, BPJ mit den dazugehörigen Schneidbuchsen
werden die Stempel mit Eckenradius 
ausgeführt,wenn das Schnittspiel gleich oder 
kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. Wenn G das 
Maximum übersteigt, siehe Seite 1.8.1.

G = √P2 + W2
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XBBXBRXBBXBR

Standard-Änderungen bei BP Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XP, 
XW

XBR

P oder W Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Gekürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 und PS erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 und PS erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

10	 BPO	 10	 1071 PS	P 8.2 W6.9 

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

BPL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

XP

XW

P

35 Min. (BP)

P

L1

XBR

L1													

	M ax.	 A	 13	 19	 25	 30	 35	 40	 13	 19	 25	 30	 35	 40

	D	M  inimum P bei Rundstempeln	M inimum W bei Formstempeln

10	   1,4	   1,5	   2,4	   3,2	   4,0	   5,0	 1,4	 1,5	 2,4	 4,0	 4,0	 5,0

13	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   5,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 5,0

16	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   6,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 6,0

20	   6,0	   6,0	   6,0	   7,6	   7,6	   7,6	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

25	   8,0	   8,0	   8,0	 10,0	 10,0	 10,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

32	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

40	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

1.2.2
BALL LOCK

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de

Stück     Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Sucherstifte schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BPT

Für schwere Belastung

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben

*Min. P = 1,55 wenn L1 = 12  L1 27 nicht erhältlich
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1.3.1 
BALL LOCK

Bereich
	F ormlänge L1 	Typ	 (Standard) L

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  65	 73	 82	 92	 102	 112	 127

10	 21	  12*	 –	 BPT10	 2,05-10,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

13	 21 15 27 BPT13	 4,95-13,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

16	 21 15 27 BPT16	 7,95-16,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

20	 21 15 27 BPT20	 11,95-20,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •

25	 21 15 27 BPT25	 15,95-25,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •

32	 21 15 27 BPT32	 23,95-32,00	 •	 •	 •	 •

40	 27 21 32 BPT40	 29,95-40,00	 •	 •
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Standard-Änderungen für BPT Sucherstifte

XBR XBB

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

35
Min.

XP

XBR

P Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Verkürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 und PS erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 und PS erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

12	 BPT	 13	 1273 PS	P 8.4 

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

XP

P

35
Min.

P

L1

XBR

L1							

	M ax.	 A 15	 21	 27	 32	 37	 42

	D	M  inimum P 

10	   1,40	   1,45	   2,35	   3,15	   3,95	   4,95

13	   2,05	   2,35	   3,15	   3,15	   3,95	   4,95

16	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   5,95

20	   5,95	   5,95	   5,95	   7,55	   7,55	   7,55

25	   7,95	   7,95	   7,95	 9,95	 9,95	 9,95

32	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

40	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95

1.3.2 
BALL LOCK
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Stück     Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Fängerstifte schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BPA

Für schwere Belastung, positive Pick-up, jede Länge von 80-150 mm ist lieferbar
BPA Fängerstifte entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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Wenn P = D gilt die Schafttoleranz für die gesamte Länge
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Die spezielle Geometrie des Fängerstiftes bewirkt 
ein sauberes Einfädeln, ohne das positionierte Loch 
zu beschädigen.

Wesentlich genaueres Abfangen. Streifen wird 
länger als mit herkömmlichen Fängern geführt.

1.4.1
BALL LOCK

Bereich
	F ormlänge L1	T yp	 (Standard)	 L

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	N	   80	 90	 100	 110	 125	 140	 150

10	 19	  32 BPA10	 5,00-10,00	  8	 •	 •	 •	 •	

13	 19 32 BPA13	 9,00-13,00	 10	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

16	 25 38 L	 BPA16	 12,00-16,00	 15	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

20	 25	 38	 Minus	 BPA20	 15,00-20,00	 20	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

25	 25 38	 48 BPA25	 19,00-25,00	 25	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

32	 25 38		 BPA32	 24,00-32,00	 30	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

40	 30 45 BPA40	 31,00-40,00	 40	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •
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XBR XBB X3B

Standard-Änderungen für BPA Fängerstifte

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

35
Min.

XP

XBR

P Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR, XBB oder X3B und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Verkürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 und PS erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 und PS erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

8	 BPA	 16	 2580 M2	P 12.0 

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

XP

P

35
Min.

P

L1

XBR

L1									

	M ax.	 A 13	 19	 25	 30	 35	 40	 50	 60	 70

	D	M  inimum P

10	   1,40	   1,45	   2,35	   3,15	   3,95	   4,95	 5,95	 5,95	 7,95

13	   2,05	   2,35	   3,15	   3,15	   3,95	   4,95	 5,95	 5,95	 7,95

16	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   5,95	 5,95	 5,95	 7,95

20	  5,95	   5,95	   5,95	   7,55	   7,55	   7,55	 7,55	 7,55	 7,95

25	  7,95	   7,95	   7,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

32	  9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

40	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95

1.4.2
BALL LOCK
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Stück     Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Kein seitliches Loch D=32 und D=40

Lochstempelrohling schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BJB Jektole®

Für schwere Belastung, mit Abdrückstift, BJB Jektole®

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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1.5.1 
BALL LOCK

.3L

Stück Typ

D

	 5	 BJB	 20	 100 PS

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

		Typ L Jektole®

	D	  & D	 63 71 80 90 100	 110	 125 	Stift

10 BJB10	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J4M

13	 BJB13	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

16	 BJB16	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

20	 BJB20	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

25	 BJB25	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

32	 BJB32	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 J12M

40	 BJB40	 •	 •	 •	 •	 •	 J12M
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Stück     Typ



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

		T  yp L

	D	  & D	 63 71 80 90 100 110 125

10 BPB10	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

13	 BPB13	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

16	 BPB16	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

20	 BPB20	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

25	 BPB25	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

32	 BPB32	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

40	 BPB40	 •	 •	 •	 •	 •	

Lochstempelrohling schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BPB Regular

Für schwere Belastung, ohne Abdrückstift, BPB Regular

Werkstoff:	M 2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

.3L

Stück Typ

D

	 3	 BPB	 16	 110 PS

1.6.1 
BALL LOCK
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	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63Lochstempel schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BZ_ Jektole®

Schneidengeometrie größer als Schaftdurchmesser, für schwere Belastung, mit Abdrückstift, Jektole®

BZ Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:	M 2 (Standard) – bitte bei Bestellung angeben
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1.7.1 
BALL LOCK

	F ormlänge		 Bereich	F orm

L1 	Typ	 (Standard)	T yp	M in.	M ax. L Jektole®

	S td.	A lt.	 & D	P	  & D	W	P  /G	 80	 90	 100	S tift

	 19	 30	 BZX13 13,10-32,00 BZ_13	 5,00-32,00	 •	 •	 •	 J6

	 19	 30	 BZX16 16,10-38,00 BZ_16	 6,00-38,00	 •	 •	 •	 J6

	 19	 30	 BZX20 20,10-40,00 BZ_20	   8,00-40,00	 •	 •	 •	 J9

	 19	 30	 BZX25 25,10-44,00 BZ_25	 10,00-44,00	 •	 •	 •	 J9

	 19	 30	 BZX32 32,10-50,00 BZ_32	 11,50-50,00	 •	 •	 •	 J12

	 19	 30	 BZX40 40,10-56,00 BZ_40	 14,00-56,00	 •	 •	 •	 J12

BZJBZHBZLBZKBZRBZOBZX

BZZBZYBZVBZN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln BZJ, BZR mit den dazugehörigen 
Schneidbuchsen werden die Stempel mit 
Eckenradius ausgeführt,wenn das Schnittspiel 
gleich oder kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. 

G = √P2 + W2
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Standard-Änderungen für BZ Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L
XL

41 Min.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XBR

XN

Gekürzte Formlänge bei Lochstempel mit Kugelspannung,  
deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempelschaft

XL Gekürzte Gesamtlänge vom Schaftende 
�Lochstempel, deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempel-
schaft, können auch vom Stempelschaftende gekürzt werden. Die 
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif-
fen wird.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 erhältlich.

L

PD

Stück Typ

L1

	3	 BZH	 16	 3080 M2	P 30.5

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

BZL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

L1

XBr

1.7.2 
BALL LOCK
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Stück  Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63Lochstempel schwer belastbar mit Kugelspannung Typ BK_ Regular

Schneidengeometrie größer als Schaftdurchmesser, für schwere Belastung, ohne Abdrückstift, Regular
BK Lochstempel entsprechen der NAAMS™ Norm.

Werkstoff:	M 2 (Standard) – bitte bei Bestellung angeben
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	F ormlänge		 Bereich	F orm

L1	T yp	 (Standard)	T yp	M in.	M ax.	 L

	S td.	A lt.	 & D	P	  & D	W	P  /G	 80	 90	 100

	 19	 30	 BKX13 13,10-32,00 BK_13	 5,00-32,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 BKX16 16,10-38,00 BK_16	 6,00-38,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 BKX20 20,10-40,00 BK_20	   8,00-40,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 BKX25 25,10-44,00 BK_25	 10,00-44,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 BKX32 32,10-50,00 BK_32	 11,50-50,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 BKX40 40,10-56,00 BK_40	 14,00-56,00	 •	 •	 •

1.8.1 
BALL LOCK

BKJBKHBKLBKKBKRBKOBKX

BKZBKYBKVBKN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln BKJ, BKR mit den dazugehörigen 
Schneidbuchsen werden die Stempel mit 
Eckenradius ausgeführt,wenn das Schnittspiel 
gleich oder kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. 

G = √P2 + W2
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Standard-Änderungen für BK Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L
XL

41 Min.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XBR

XN

Gekürzte Formlänge bei Lochstempel mit Kugelspannung,  
deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempelschaft

XL Gekürzte Gesamtlänge vom Schaftende 
�Lochstempel, deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempel-
schaft, können auch vom Stempelschaftende gekürzt werden. Die 
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif-
fen wird.

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 erhältlich.

L

PD

Stück Typ

L1

	3	 BKX	 16	 3080 M2	P 30.5

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

BKL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

L1

XBr

1.8.2 
BALL LOCK
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Stück  Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 möglich.



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Lochstempel leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CJ_

Für leichte Belastung, mit Abdrückstift, Jektole®-ISO 10071

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben

*Min. P oder W = 1,60 wenn L1 = 10 ** J2 (P<2,0)	 †J2 (P<3,0)
(siehe Blatt 5.1.1)
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2.1.1 
BALL LOCK

Bereich	F orm
	F ormlänge L1	T yp	 (Standard)	T yp	M in.	M ax.	 L	 Jektole®

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  & D	W		P   /G	 63	 71	 80	 90	 100	S tift

06	 13	  10*	 –	 CJX06	   2,10-  5,97	 CJ_06	  2,10- 5,97	 •	 •	 •	 •	 •	  J3M**

10	 19	  10*	 –	 CJX10	   2,10-  9,97	 CJ_10	  2,10 - 9,97	 •	 •	 •	 •	 •	  J4M†

13	 19	 13	 25	 CJX13	   5,00-12,97	 CJ_13	  4,50-12,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

16	 19	 13	 25	 CJX16	   8,00-15,97	 CJ_16	  6,00-15,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

20	 19	 13	 25	 CJX20	 12,00-19,97	 CJ_20	 8,00-19,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

25	 19	 13	 25	 CJX25	 16,00-24,97	 CJ_25	 10,00-24,97	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

32	 19	 13	 25	 CJX32	 24,00-31,97	 CJ_32	 12,50-31,97	 •	 •	 •	 •	 J12M

38	 25	 19	 30	 CJX38	 30,00-37,97	 CJ_38	 14,00-37,97	 •	 •	 •	 J12M

CJJCJHCJLCJKCJRCJOCJX

CJZCJYCJVCJN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CJJ, CJR mit den dazugehörigen Schneid-
buchsen werden die Stempel mit Eckenradius 
ausgeführt,wenn das Schnittspiel gleich oder 
kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. Wenn G das 
Maximum übersteigt, siehe Blatt 2.7.1.

G = √P2 + W2
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XBBXBRXBBXBR

Standard-Änderungen bei CJ Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XP, 
XW

XBR

P oder W Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Gekürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	� Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung. 
Nur für M2 und PS erhältlich. XK Kein seitliches Loch für Luftausstoß. Keine Kosten.  

Jektole® Komponenten werden hier nicht mitgeliefert.

XJ Kleinere Jektole® Komponenten. 
Siehe Seite 5.1.1.XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit. 

Nur für M2 und PS erhältlich.

L1
L

PD

Stück Typ

6	C JX	 10	 1980 A2 	P6.7 

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße
Standard-Änderungen

CJL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

XP

XW

P

28 min. (cJ)

p

L1

XBr

L1													

	M ax.	 A	 13	 19	 25	 30	 35	 40	 13	 19	 25	 30	 35	 40

	D	M  inimum P bei Rundstempeln	M inimum W bei Formstempeln

06	   1,4	   1,4	   2,0	   2,5	   –	  –	 1,4	 1,4	 2,0	 3,0	 –	 –

10	   1,4	   1,5	   2,4	   3,2	   4,0	   5,0	 1,4	 1,5	 2,4	 4,0	 4,0	 5,0

13	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   5,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 5,0

16	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   6,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 6,0

20	   6,0	   6,0	   6,0	   7,6	   7,6	   7,6	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

25	   8,0	   8,0	   8,0	 10,0	 10,0	 10,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

32	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

38	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

2.1.2
BALL LOCK
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Stück     Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Lochstempel leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CP_

Für leichte Belastung, ohne Abdrückstift, Regular-ISO 10071

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben

*Min. P oder W = 1,60 wenn L1 = 10

CPH

± 0,01P

0,02 A

P—
2

W ± 0,01

Standard
Kugelsitzlage

CPK

R (Angeben)

W

P

CPJ

W

1

W—
2

P

CPO

W

P

CPR

1

2G

W

P

CPX

Ø 0,01 A

+ 0,01
– 0P

CPL

W

0,5 R ± 0,13

P

R13

.3

Dg
5

0,5
0,4

A

.3
+ 0,3
– 0 .3

L

L

+ 1
– 0
1

Einstich

P/
W

2.2.1
BALL LOCK

Bereich			F  orm
			F  ormlänge L1	T yp	 (Standard)	T yp	M in.	M ax.	 L

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  & D	W		P   /G	 63 71 80 90	 100

06	 13	  10*	 –	 CPX06	   2,10-  5,97	 CP_06	  2,10- 5,97	 •	 •	 •	 •	 •

10	 19	  10*	 –	 CPX10	   2,10-  9,97	 CP_10	  2,10 - 9,97  •	 •	 •	 •	 •

13	 19	 13	 25	 CPX13	   5,00-12,97	 CP_13	  4,50-12,97  •	 •	 •	 •	 •

16	 19	 13	 25	 CPX16	   8,00-15,97	 CP_16	  6,00-15,97	 •	 •	 •	 •	 •

20	 19	 13	 25	 CPX20	 12,00-19,97	 CP_20	 8,00-19,97	 •	 •	 •	 •	 •

25	 19	 13	 25	 CPX25	 16,00-24,97	 CP_25	 10,00-24,97	 •	 •	 •	 •	 •

32	 19	 13	 25	 CPX32	 24,00-31,97	 CP_32	 12,50-31,97	 •	 •	 •	 •

38	 25	 19	 30	 CPX38	 30,00-37,97	 CP_38	 14,00-37,97	 •	 •	 •

CPJCPHCPLCPKCPRCPOCPX

CPZCPYCPVCPN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CPJ, CPR mit den dazugehörigen 
Schneidbuchsen werden die Stempel mit 
Eckenradius ausgeführt,wenn das Schnittspiel 
gleich oder kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. Wenn G das 
Maximum übersteigt, siehe Blatt 2.8.1.

G = √P2 + W2
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XBBXBRXBBXBR

Standard-Änderungen bei CP Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XP, 
XW

XBR

P oder W Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Gekürzte Gesamtlänge
Kürzen des Lochstempels an der Schneide verkürzt die Formlänge.  
Um die Formlänge zu erhalten, geben Sie XBR an.

DayTride®	� Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung. 
Nur für M2 und PS erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 und PS erhältlich.

L1
L

PD

Stück Typ

10	CPO	  13	 1371 A2	P 8.2 W6.9	

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P oder P&W Maße	

Standard-Änderungen

CPL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

XP

XW

P

25 Min. (CP)

P

L1

XBR

L1													

	M ax.	 A	 13	 19	 25	 30	 35	 40	 13	 19	 25	 30	 35	 40

	D	M  inimum P bei Rundstempeln	M inimum W bei Formstempeln

06	   1,4	   1,4	   2,0	   2,5	   –	  –	 1,4	 1,4	 2,0	 3,0	 –	 –

10	   1,4	   1,5	   2,4	   3,2	   4,0	   5,0	 1,4	 1,5	 2,4	 4,0	 4,0	 5,0

13	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   5,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 5,0

16	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   4,0	   6,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,0	 4,5	 6,0

20	   6,0	   6,0	   6,0	   7,6	   7,6	   7,6	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

25	   8,0	   8,0	   8,0	 10,0	 10,0	 10,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0	 6,0

32	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 10,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

38	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 12,0	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2	 7,2

2.2.2
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Stück     Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Bereich
	F ormlänge L1 	Typ	 (Standard) L

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	  65	 73	 82	 92	 102	 112	 127

06	 15	   12*	 –	 CPT06	 2,05-  6,00	 •	 •	 •	 •	 •	

10	 21	   12*	 –	 CPT10	 2,05-10,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •	

13	 21 15 27	 CPT13	 4,95-13,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

16	 21 15 27	 CPT16	 7,95-16,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •

20	 21 15 27	 CPT20	 11,95-20,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •

25	 21 15 27	 CPT25	 15,95-25,00	 •	 •	 •	 •	 •	 •

32	 21 15 27	 CPT32	 23,95-32,00	 •	 •	 •	 •

38	 27 21 32	 CPT38	 29,95-38,00	 •	 •

Sucherstifte leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CPT

Für leichte Belastung-ISO 10071

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben

*Min. P = 1,55 wenn L1 = 12

p

.3

einstich

4,0

dg
5

0,5
r13 0,4

a L

+ 1
– 0

+ 0,3
– 0

L

1

cpt

Ø 0,01  a

+ 0,01
– 0p

Ende des
Lochstempels

3,0

< 6,0 øp 

4,0

6,0 ø > 6,0 ø

weniger als
4,0

parabolische form für
sanftes eintauchen

p

.3

einstich

4,0

dg
5

0,5
r13 0,4

a L

+ 1
– 0

+ 0,3
– 0

L

1

cpt

Ø 0,01 a

+ 0,01
– 0p

Ende des
Lochstempels

3,0

< 6,0 øp 

4,0

6,0 ø > 6,0 ø

weniger als
4,0

parabolische form für
sanftes eintauchen

Wenn P = D gilt die Schafttoleranz für die gesamte Länge

p

.3

einstich

4,0

dg
5

0,5
r13 0,4

a L

+ 1
– 0

+ 0,3
– 0

L

1

cpt

Ø 0,01 a

+ 0,01
– 0p

Ende des
Lochstempels

3,0

< 6,0 ø  p 

4,0

6,0 ø > 6,0 ø

weniger als
4,0

parabolische form für
sanftes eintauchen
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Standard-Änderungen für CPT Sucherstifte

XBR XBB

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

25
Min.

XP

XBR

P Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR oder XBB und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Verkürzte Gesamtlänge
Kürzen der Spitze

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 und PS erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 und PS erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

12	CPT	  13	 1273 A2	P 8.4 

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

XP

P

25
Min.

P

L1

XBR

L1							

	M ax.	 A 15	 21	 27	 32	 37	 42

	D	M  inimum P 

06	   1,40	   1,40	   1,95	   2,45		

10	   1,40	   1,45	   2,35	   3,15	   3,95	 4,95

13	   2,05	   2,35	   3,15	   3,15	   3,95	   4,95

16	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   5,95

20	   5,95	   5,95	   5,95	   7,55	   7,55	   7,55

25	   7,95	   7,95	   7,95	 9,95	 9,95	 9,95

32	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

38	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95

2.3.2 
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Stück    Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 und PS erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 und PS möglich.



	Werkstoff	HRC
 M2 (HSS)	 60-63Fängerstifte leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CPA

Für leichte Belastung, jede Länge von 71-150 mm ist lieferbar

Werkstoff:	M 2 (Standard) – bitte bei Bestellung angeben

 L1 max. 33
 L1 max. 42

N

dg
5

0,5
r13

0,4
einstich
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r 13
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Wenn P = D gilt die Schafttoleranz für die gesamte Länge

N

dg
5

0,5
r13

0,4
einstich

40˚ eingeschlossen

a L

+ 1
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– 0

L

1
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r 13
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N
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a L

+ 1
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+ 0,3
– 0

L

1

Bpa

Ø 0,01 a

+ 0,01
– 0p

L

r 13
20˚

Die spezielle Geometrie des Fängerstiftes bewirkt 
ein sauberes Einfädeln, ohne das positionierte Loch 
zu beschädigen.

Wesentlich genaueres Abfangen. Streifen wird 
länger als mit herkömmlichen Fängern geführt.

Bereich
	F ormlänge L1	T yp	 (Standard)	 L

	D	S  td.	A lt.	A lt.	 & D	P	N	   71	 80	 90	 100	 110	 125	 140	 150

10	 19	  32		 CPA10	 5,00-10,00	  8	 •	 •	 •	 •	 •	

13	 19	 32		 CPA13	 9,00-13,00	 10	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

16	 25	 38	 L	 CPA16	 12,00-16,00	 15	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

20	 25	 38	 Minus	 CPA20	 15,00-20,00	 20	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

25	 25	 38	 38	 CPA25	 19,00-25,00	 25	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

32	 25	 38		  CPA32	 24,00-32,00	 30	 	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

38	 30	 45		 CPA38	 30,00-38,00	 35	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

2.4.1
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Standard-Änderungen für CPA Fängerstifte

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L1

L
XL

25
Min.

XP

XBR

P Maße kleiner als Standard

XN

Formlänge größer als Standard
XBR, XBB oder X3B und Länge angeben (siehe Tabelle oben)

XL Verkürzte Gesamtlänge
Kürzen der Spitze

DayTride®	 Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung.
Nur für M2 erhältlich.

Stück Typ L1

L

PD

8	CPA	  16	 2580 M2	P 12.0

XP

P

25
Min.

P

L1

XBR

XBR XBB X3B
L1									

	M ax.	 A 13	 19	 25	 30	 35	 40	 50	 60	 70

	D	M  inimum P

06	   1,40	   1,40	   1,95	   2,45	 	 			

10	   1,40	   1,45	   2,35	   3,15	   3,95	   4,95	 5,95	 5,95	 7,95

13	   2,05	   2,35	   3,15	   3,15	   3,95	   4,95	 5,95	 5,95	 7,95

16	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   3,95	   5,95	 5,95	 5,95	 7,95

20	  5,95	   5,95	   5,95	   7,55	   7,55	   7,55	 7,55	 7,55	 7,95

25	  7,95	   7,95	   7,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

32	  9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95	 9,95

38	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95	 11,95

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

2.4.2
BALL LOCK
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XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.
Nur für M2 erhältlich.

Stück    Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 möglich.



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Kein seitliches Loch bei D=32 und D=40

Lochstempelrohling leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CJB Jektole®

Für leichte Belastung, mit Abdrückstift-ISO 10071, CJB Jektole®

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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Stück Typ

D

	 5	C JB	 20	 100 A2

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

		Typ L Jektole®

	D	  & D	 63 71 80 90 100 	Stift

06	C JB06	 •	 •	 •	 •	 •	 J3M

10	C JB10	 •	 •	 •	 •	 •	 J4M

13	 CJB13	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

16	 CJB16	 •	 •	 •	 •	 •	 J6M

20	 CJB20	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

25	 CJB25	 •	 •	 •	 •	 •	 J9M

32	 CJB32	 •	 •	 •	 •	 J12M

38	 CJB38	 •	 •	 •	 J12M

2.5.1
BALL LOCK
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Stück  Typ



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63
 PS4 60-63

Lochstempelrohling leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CPB Regular

Für leichte Belastung, ohne Abdrückstift, CPB Regular

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) und PS4 – bitte bei Bestellung angeben
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Stück Typ

D

	 3	CP B	 16	 110 A2

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

		T  yp			 L		

	D	  & D	 63 71 80 90 100

06	CP B06	 •	 •	 •	 •	 •

10	CP B10	 •	 •	 •	 •	 •

13	 CPB13	 •	 •	 •	 •	 •

16	 CPB16	 •	 •	 •	 •	 •

20	 CPB20	 •	 •	 •	 •	 •

25	 CPB25	 •	 •	 •	 •	 •

32	 CPB32	 •	 •	 •	 •

38	 CPB38	 •	 •	 •

2.6.1
BALL LOCK
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Stück     Typ



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63

Lochstempel leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CZ_ Jektole®

Schneidengeometrie größer als Schaftdurchmesser, für leichte Belastung, mit Abdrückstift, Jektole®

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) – bitte bei Bestellung angeben
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2.7.1
BALL LOCK

	F ormlänge		 Bereich	F orm

L1	T yp	 (Standard)	T yp	M in.	M ax.	 L	 Jektole®

	S td.	A lt.	 & D	P	  & D	W	P  /G	 80	 90	 100	S tift

	 19	 30	 CZX13 13,10-32,00 CZ_13	 5,00-32,00	 •	 •	 •	 J6

	 19	 30	 CZX16 16,10-38,00 CZ_16	 6,00-38,00	 •	 •	 •	 J6

	 19	 30	 CZX20 20,10-40,00 CZ_20	   8,00-40,00	 •	 •	 •	 J9

	 19	 30	 CZX25 25,10-44,00 CZ_25	 10,00-44,00	 •	 •	 •	 J9

	 19	 30	 CZX32 32,10-50,00 CZ_32	 11,50-50,00	 •	 •	 •	 J12

CZJCZHCZLCZKCZRCZOCZX

CZZCZYCZVCZN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CZJ, CZR mit den dazugehörigen Schneid-
buchsen werden die Stempel mit Eckenradius 
ausgeführt,wenn das Schnittspiel gleich oder 
kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. 

G = √P2 + W2

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de



Standard-Änderungen für CZ Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L
XL

31 Min.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XBR

XN

Gekürzte Formlänge bei Lochstempel mit Kugelspannung,  
deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempelschaft

XL Gekürzte Gesamtlänge vom Schaftende 
�Lochstempel, deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempel-
schaft, können auch vom Stempelschaftende gekürzt werden. Die 
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif-
fen wird.

DayTride®	� Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung. 
Nur für M2 erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 erhältlich.

L

PD

Stück Typ

L1

	3	C ZH	 16	 3080 A2	P 30.5

CZL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

L1

XBR

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

2.7.2
BALL LOCK
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Stück  Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 möglich.



	Werkstoff	HRC
 A2 (HWS)	 60-63
 M2 (HSS)	 60-63

Lochstempel leicht belastbar mit Kugelspannung Typ CK_ Regular

Schneidengeometrie größer als Schaftdurchmesser, für leichte Belastung, ohne Abdrückstift, Regular

Werkstoff:	A 2, M2 (Standard) – bitte bei Bestellung angeben
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2.8.1
BALL LOCK

	F ormlänge Bereich	F orm

L1	T yp	 (Standard)	T yp	M in.	M ax. L

	S td.	A lt.	 & D	P	  & D	W	P  /G	 80	 90	 100

	 19	 30	 CKX13 13,10-32,00 CK_13	 5,00-32,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 CKX16 16,10-38,00 CK_16	 6,00-38,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 CKX20 20,10-40,00 CK_20	   8,00-40,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 CKX25 25,10-44,00 CK_25	 10,00-44,00	 •	 •	 •

	 19	 30	 CKX32 32,10-50,00 CK_32	 11,50-50,00	 •	 •	 •

CKJCKHCKLCKKCKRCKOCKX

CKZCKYCKVCKN

G
2R=

5.

∅ A10.0 A20.0

310.± 31(Angeben)

➊ Bei gleichzeitiger Bestellung von Formstem-
peln CKJ, CKR mit den dazugehörigen Schneid-
buchsen werden die Stempel mit Eckenradius 
ausgeführt,wenn das Schnittspiel gleich oder 
kleiner 0,08 ist.

➋ Überprüfen Sie Ihre P&W Maße, um sicher 
zu sein, dass die Diagonale G das gezeigte 
Maximum nicht übersteigt. 

G = √P2 + W2

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de



Standard-Änderungen für CK Lochstempel

Standard-Änderungen gehen über die oben aufgelisteten Größen hinaus und können gegen geringe zusätzliche Kosten hergestellt werden.

L
XL

31 Min.

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° können ohne Aufpreis 
angegeben werden.
Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden 
angegeben werden.
Doppelte Kugelsitzlagen
Ein zweiter Kugelsitz kann angegeben werden. Normalerweise 180° vom Hauptkugelsitz gelegen, wird dieser verwen-
det, um die Nachschleifhäufigkeit der Lochstempel zu reduzieren, indem der Lochstempel um 180° gedreht wird. 
Geben Sie SB und den gewünschten Winkelgrad an. Er kann auch im Winkel von 90° zum Hauptkugelsitz liegen.  
Nicht empfohlen für Schaftdurchmesser unter 20.

0°

90°

180°

270°
BS 225°

Std

0°

90°

180°

270°
SB

Std.

XBR Gekürzte Formlänge bei Lochstempel mit Kugelspannung, 
deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempelschaft

XL Gekürzte Gesamtlänge vom Schaftende 
�Lochstempel, deren Schneidengeometrie größer ist als der Stempel-
schaft, können auch vom Stempelschaftende gekürzt werden. Die 
Lage des Kugelsitzes bleibt erhalten, da die Kugelkalotte eingeschlif-
fen wird.

XN DayTride®	� Eine einzigartige verschleißfeste Oberflächenbehandlung. 
Nur für M2 erhältlich. XNT DAYTiN®	� Titan-Nitridbeschichtung für zusätzliche Haltbarkeit.

Nur für M2 erhältlich.

L

PD

Stück Typ

L1

	3	C KX	 16	 3080 A2	P 30.5 

CKL Lochstempel für längere Standzeit
Diese Lochstempel von DAYTON® mit einem Eckenradius von R = 0,5 garantieren eine höhere Standzeit, da dadurch das Schnittspiel umlaufend gewährleistet ist. Die durch scharfe Kanten häufig 
verursachte Gratbildung tritt hier nicht auf.

L1

XBR

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaft- und Längencodes
Werkstoff
P Maße
Standard-Änderungen

2.8.2
BALL LOCK
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Stück  Typ

XCN TiCN®	� PVD Beschichtung für verschleißfeste Oberflächen.
Nur für M2 erhältlich.XNM Eine spezielle PVD Beschichtung. 

Diese Beschichtung bietet gute Schmiereigenschaften und hohen Verschleißschutz. Eigenschaften,  
die andere PVD oder CVD Beschichtungen nicht haben. Der Reibungskoeffizient ist kleiner als  
bei anderen Beschichtungen. Nur für Lochstempel aus Material M2 möglich.



6

BRA20

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Katalog Nr.

Stempelhalteplatten schwer belastbar BRA

U±0,01

Passstift Loch
(D=06  25) 2- 6,0
(D=32,40) 2- 8,0

A B

30°

H
E C

F

6,3

61

26,3

D

L

Beachten sie die Lage der Kugel, wenn sie formlochstempel bestellen.

±0,01
  (Passstift Loch)

Luftzylinder kann entfernt und
90°  oder 180° aus der gezeigten
Lage gedreht wieder eingebaut
werden.
Empfohlener Druck:
450–520 kP/cm2 (65–75 PSI)
Min. Druck: 315 kP/cm  (45 PSI)
Max. Druck: 1000 kP/cm  (145 PSI)

8

Einziebare Länge

Lochstempel

2

2

Sind bei einem Bauteil, das mehrfach Verwendung findet, die Lochmuster unterschiedlich (Nieschenfahrzeuge, Exportmodelle),  
hat man die Möglichkeit durch die pneumatische Ansteuerung der Stempelhalteplatten, bestimmte Lochstempel im Bedarfsfall  
zum Einsatz zu bringen.

Für diese Aktivierung benötigt man nur eine kurze Stillstandzeit.

Der zurückgefahrene Lochstempel wird mit Federn an die Druckplatte gedrückt, so dass im Leerhub keine Abdrücke auf dem 
Blech entstehen.

Zum Lieferumfang gehören:
Luftzylinder, sowie alle notwendigen Schrauben, Stifte und Fittings.
Metrische Fittings haben blaue Farbe, Inch Fittings haben orange 
Farbe. Signalgeber auf Anfrage lieferbar.

Um eine prozesssichere Funktion zu gewährleisten, wird der Einsatz 
von Ventilen empfohlen; langsam ansteigender Druck kann zu Fehl-
funktionen führen. Werden mehrere Retainer in einer Anwendung 
verbaut, so ist für jeden Zylinder ein separates Ventil vorzusehen. Der 
vorgeschriebene Druck muss über den gesamten Stanzvorgang anste-
hen. Für eine fachgerechte Auslegung der Pneumatik ist der Betreiber 
verantwortlich.

U±0,01

Passstift Loch
(D=06  25) 2- 6,0
(D=32,40) 2- 8,0

A B

30°

H
E C

F

6,3

61

26,3

D

L

Beachten sie die Lage der Kugel, wenn sie formlochstempel bestellen.

±0,01
 (Passstift Loch)

Luftzylinder kann entfernt und
90°  oder 180° aus der gezeigten
Lage gedreht wieder eingebaut
werden.
Empfohlener Druck:
450–520 kP/cm2 (65–75 PSI)
Min. Druck: 315 kP/cm  (45 PSI)
Max. Druck: 1000 kP/cm  (145 PSI)

8

Einziebare Länge

Lochstempel

2

2

Luftzylinder kann entfernt und 90º oder 180º aus der gezeigten
Lage gedreht wieder eingebaut werden.

Empfohlener Luftdruc

k: 
Min. 5 bar (73 PSI)
Max. 10 bar (145 PSI) 

Lochstempel

Einziebare 
Länge

 Katalog Nr.

	S chwer	C ode	D	  L	A	  B	C	E	F	H	U	S      chrauben-	 Luft-
	 belastbar											 größe	 Zylinder

BRA	 10	 10,0	 172,0	 46	 30	 –	 32	 21	 114	 37	 M8	 NCDQ2B20-25DM

	 BRA	 13	 13,0	
183,0	 50	 30	 –	 34	 25	 120	 41	 M10

	 BRA	 16	 16,0										
NCDQ2B20-30DM

	 BRA	 20	 20,0	
204,0	 58	 38	 –	 37	 29	 136	 45	 M10	

	 BRA	 25	 25,0										
NCDQ2B20-35DM

	 BRA	 32	 32,0	
257,0	 80	 56	 100	 44	 38	 174	 60	 M12	

	 BRA	 40	 40,0										
NCDQ2B20-50DM

Mit pneumatischer Ansteuerung, für schwer belastbare Lochstempel

3.1.1
BALL LOCK
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Beachten Sie die Kugelausrichtung bei der Stempelbestellung

Nicht im Lieferumfang enthalten

Luftanschlüsse	
	D	G  erade	A bgewinkelt	S chlauch Ø

10-25 KQH 06-M5	 KQL 06-M5	 6 mm
32-40 KQH 06-015	 KQL 06-01 S	 6 mm

MPohl
Stempel



Stempelhalteplatte TRUE
POSITION



 schwer belastbar für Lochstempel mit Kugelspannung BRT

B

G

G X

D29˚

±0,01

±0,13

±0,13

A

Y

K
±0,13

R

S

U
±0,01

±0,01

H6

Ø 6H7

Druckscheibe
6,3 dick

M8 Gewindeloch
2x

BRT = 41,0

B

G

G X

D29˚

±0,01

±0,13

±0,13

A

Y

K
±0,13

R

S

U
±0,01

±0,01

H6

Stiftloch für Passstift (2x)

Druckscheibe
6,3 dick

M8 Gewindeloch
2x

BRT = 41,0

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position 
auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Den zweiten Stift benötigt man, wenn Formlochstempel Verwendung finden.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Positionierstift
	F ormlochstempel: 2 Positionierstifte.

Stempelaufnahmebohrung, Stiftbohrungen und die Kugelbohrung sind mit einer Lagetoleranz zueinander innerhalb von  
0,01 mm gefertigt.
Die präzise Fertigung und der große Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® können Ihre Lagerhaltung 
verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
2 �Passstifte ø 6m5 mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

BRT ist schwer belastbar.

Schwere Belastung, CAD Stempelhalteplatte für den neuesten Industriestandard
BRT entsprechen der NAAMS™ Norm.

3.2.1
BALL LOCK

 Katalog Nr.

	S chwer	C ode	D	A	   B	G	  K	R	S	U	    X	Y	S  chrauben-
	 belastbar 												 größe

	 BRT	 10	 10,0	 44,5	 43,7	 11,1	 19,0	   9,5	 12,0	 26,925	   9,0	   7,5	 M8
BRT	 13	 13,0	 50,8	 50,0	 14,3	 19,0	 12,7	 15,2	 29,970	 12,0	   6,5	 M8
BRT	 16	 16,0	 54,0	 53,2	 15,9	 19,0	 14,3	 16,8	 31,750	 13,5	   6,0	 M8
BRT	 20	 20,0	 60,3	 59,5	 17,5	 19,0	 17,5	 20,0	 33,530	 16,5	   5,0	 M10
BRT	 25	 25,0	 69,9	 69,1	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12
BRT	 32	 32,0	 69,9	 69,1	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12
BRT	 40	 40,0	 77,4	 76,6	 24,0	 27,0	 26,0	 28,5	 43,993	 26,0	 10,0	 M12
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BRT10		

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Katalog Nr.

�0,01
 �0,01

2
7 Ø 6 (Slip-Fit*) Stiftloch für Passstift

�0,01
 �0,01

2
7 Ø 6 (Slip-Fit*)

*Zylinderstiftbohrungen mit Slip Fit bieten den Vorteil, dass die Zylinderstifte in der Werkzeugaufnahmeplatte verbleiben können, während die Stempelhalteplatte per Hand montiert und demontiert werden 
kann, ohne dass die Genauigkeit der Positionierung darunter leidet.

Jessica Eich
Rechteck



3.3.1
BALL LOCK
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BRTOP10	

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Katalog Nr.

Stempelhalteplatte TRUE
POSITION



 schwer belastbar für Lochstempel mit Kugelspannung BRTOP

B

G

G X

D29

±0 ,01

±0 ,01

±0 ,13

±0 ,13

A

Y

K
±0 ,13

R

S

U

±0 ,01

H 6

Stiftloch
Ø 6H7 (2) Stiftloch

Ø 6H7

solid Retainer

M8 Gewindeloch 2x

BRTOP = 41,0

B

G

G X

D29

±0 ,01

±0 ,01

±0 ,13

±0 ,13

A

Y

K
±0 ,13

R

S

U

±0 ,01

H 6

Stiftloch
Ø 6H7 (2) Stiftloch

Ø 6H7

solid Retainer

M8 Gewindeloch 2x

BRTOP = 41,0

Stempelhalteplatte als Solid ausgeführt. Es wird keine zusätzliche Druckplatte benötigt.

Feder und Kugel mit Verschlussschraube gesichert und demontierbar.

Der Stift, der zentriert in der Halteplatte positioniert ist,  
hat seine Position auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes. 
Der zweite Stift wird bei Formlochstempeln benötigt.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Zylinderstift
	F ormlochstempel: 2 Zylinderstifte.

Stempelaufnahmebohrung, Stiftbohrungen und die Kugelbohrung sind mit einer Lagetoleranz zueinander innerhalb von 
0,01 mm gefertigt. Die präzise Fertigung und der große Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® können Ihre 
Lagerhaltung verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
2 �Passstifte ø 6m6 mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

BRTOP ist schwer belastbar.

 Katalog Nr.

	S chwer	C ode	D	A	   B	G	  K	R	S	U	    X	Y	S  chrauben-
	 belastbar 												 größe

	 BRTOP	 10	 10,0	 44,5	 43,7	 11,1	 19,0	   9,5	 12,0	 26,925	   9,0	   7,5	 M8

BRTOP 13	 13,0	 50,8	 50,0	 14,3	 19,0	 12,7	 15,2	 29,970	 12,0	   6,5	 M8

BRTOP 16	 16,0	 54,0	 53,2	 15,9	 19,0	 14,3	 16,8	 31,750	 13,5	   6,0	 M8

BRTOP 20	 20,0	 60,3	 59,5	 17,5	 19,0	 17,5	 20,0	 33,530	 16,5	   5,0	 M10

BRTOP 25	 25,0	 69,9	 69,1	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12

BRTOP 32	 32,0	 69,9	 69,9	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12

BRTOP 40	 40,0	 77,4	 76,6	 24,0	 27,0	 26,0	 28,5	 43,993	 26,0	 10,0	 M12
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BALL LOCK

NOTIZEN



Stempelhalteplatte TRUE
POSITION



 leicht belastbar für Lochstempel mit Kugelspannung CRT

B

G

G X

D29˚

±0,01

±0,13

±0,13

A

Y

K
±0,13

R

S

U
±0,01

±0,01

H6

 
Stiftloch für Passstift
Ø 6H7 (2) Stiftloch für Passstift

Ø 6H7

Druckscheibe
6,3 dick

M8 Gewindeloch
2x

CRT = 32,0

B

G

G X

D29˚

±0,01

±0,13

±0,13

A

Y

K
±0,13

R

S

U
±0,01

±0,01

H6

Druckscheibe
6,3 dick

M8 Gewindeloch
2x

CRT = 32,0

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position auch 
immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Den zweiten Stift benötigt man, wenn Formlochstempel Verwendung finden.

Es gilt immer: Rundlochstempel: 1 Positionierstift
	F ormlochstempel: 2 Positionierstifte.

Stempelaufnahmebohrung, Stiftbohrungen und die Kugelbohrung sind mit einer Lagetoleranz zueinander innerhalb  
von 0,01 mm gefertigt.
Die präzise Fertigung und der große Einsatzbereich von Stempelhalteplatten True Position® können Ihre Lagerhaltung  
verkleinern.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
2 �Passstifte ø 6m5 mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

CRT ist leicht belastbar.

Leichte Belastung, CAD Stempelhalteplatte für den neuesten Industriestandard

 Katalog Nr.

	 Leicht	C ode	D	A	   B	G	  K	R	S	U	    X	Y	S  chrauben-
	 belastbar 												 größe

	CRT	  10	 10,0	 44,5	 43,7	 11,1	 19,0	   9,5	 12,0	 26,925	   9,0	   7,5	 M8
CRT	 13	 13,0	 50,8	 50,0	 14,3	 19,0	 12,7	 15,2	 29,970	 12,0	   6,5	 M8
CRT	 16	 16,0	 54,0	 53,2	 15,9	 19,0	 14,3	 16,8	 31,750	 13,5	   6,0	 M8
CRT 20	 20,0	 60,3	 59,5	 17,5	 19,0	 17,5	 20,0	 33,530	 16,5	   5,0	 M10
CRT 25	 25,0	 69,9	 69,1	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12
CRT 32	 32,0	 69,9	 69,1	 19,8	 23,8	 22,2	 24,7	 40,640	 22,0	   7,0	 M12
CRT 38	 38,0	 77,4	 76,6	 24,0	 27,0	 26,0	 28,5	 43,993	 26,0	 10,0	 M12

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de
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CRT25		

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Katalog Nr.

3.5.1
BALL LOCK

*Zylinderstiftbohrungen mit Slip Fit bieten den Vorteil, dass die Zylinderstifte in der Werkzeugaufnahmeplatte verbleiben können, während die Stempelhalteplatte per Hand montiert und demontiert werden 
kann, ohne dass die Genauigkeit der Positionierung darunter leidet.

Stiftloch für Passstift (2x)
�0,01
 �0,01

2
7 Ø 6 (Slip-Fit*) Stiftloch für Passstift

�0,01
 �0,01

2
7 Ø 6 (Slip-Fit*)

Jessica Eich
Rechteck



23

NRT10		

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

	 Katalog Nr.

Stempelhalteplatte schwer belastbar kompakt für runde Lochstempel mit Kugelspannung NRT

stiftloch für
rd.6 passstift

s

d

r

druckscheibe
6,3 dick

a

B

g

K

H 6

g

±0,13

±0,13

±0,13

29˚
typ

nrt = 41,0

stiftloch für
rd.6 passstift

s

d

r

druckscheibe
6,3 dick

a

B

g

K

H 6

g

±0,13

±0,13

±0,13

29˚
typ

nrt = 41,0

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position 
auch immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Das Lochbild der Stempelhalteplatte kompakt ist identisch mit den Stempelaufnahmeplatten True Position® für leichte und 
schwere Belastung. Dadurch besteht Austauschbarkeit.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
1 �Passstifte mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

NRT ist schwer belastbar.

Mehr Löcher auf engem Raum

Die kleinste standardisierte Stempelhalteplatte in der Industrie
CAD Stempelhalteplatte für den neuesten Industriestandard

3.6.1
BALL LOCK

 Katalog Nr.

	S chwer	C ode	D	A	   B	G	  K	R	S	S   chrauben-
	 belastbar größe

	NRT	  10	 10,00	 38,5	 40,6	 11,1	 19,0	   9,5	   9,5	 M8

NRT	 13	 13,00 41,7 47,9 14,3 19,0 12,7   9,5 M8

NRT	 16	 16,00 43,3 51,6 15,9 19,0 14,3   9,5 M8

NRT	 20	 20,00 47,5 57,9 17,5 19,0 17,5 11,0	 M10

NRT	 25	 25,00 59,2 68,8 19,8 23,8 22,2 16,5	 M12

NRT	 32	 32,00 59,2 68,8 19,8 23,8 22,2 26,5	 M12

NRT	 40	 40,00 69,0 76,5 24,0 27,0 26,0 22,0	 M12

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de
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TRT25		

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

	 Katalog Nr.

Stempelhalteplatte leicht belastbar kompakt für runde Lochstempel mit Kugelspannung TRT

stiftloch für
rd.6 passstift

s

d

r

druckscheibe
6,3 dick

a

B

g

K

H 6

g

±0,13

±0,13

±0,13

29˚
typ

trt = 32,0

stiftloch für
rd.6 passstift

s

d

r

druckscheibe
6,3 dick

a

B

g

K

H 6

g

±0,13

±0,13

±0,13

29˚
typ

trt = 32,0

Der Stift, der zentriert in der Druckscheibe der Stempelhalteplatte positioniert ist, hat seine Position auch 
immer in der Mittelachse des Lochstempelschaftes.

Das Lochbild der Stempelhalteplatte kompakt ist identisch mit den Stempelaufnahmeplatten True Position® für leichte und 
schwere Belastung. Dadurch besteht Austauschbarkeit.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
1 �Passstifte mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

TRT ist leicht belastbar.

Mehr Löcher auf engem Raum

3.7.1
BALL LOCK

Die kleinste standardisierte Stempelhalteplatte in der Industrie
CAD Stempelhalteplatte für den neuesten Industriestandard

Katalog Nr.

	 Leicht	C ode	D	A	   B	G	  K	R	S	S   chrauben-
	 belastbar größe

	TRT	  10	 10,00	 38,5	 40,6	 11,1	 19,0	   9,5	   9,5	 M8

TRT 13	 13,00 41,7 47,9 14,3 19,0 12,7   9,5 M8

TRT 16	 16,00 43,3 51,6 15,9 19,0 14,3   9,5 M8

TRT 20	 20,00 47,5 57,9 17,5 19,0 17,5 11,0 M10

TRT 25	 25,00 59,2 68,8 19,8 23,8 22,2 16,5 M12

TRT 32	 32,00 59,2 68,8 19,8 23,8 22,2 26,5 M12

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de
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TRN06		

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

	 Katalog Nr.

Stempelhalteplatte leicht belastbar für Lochstempel mit Kugelspannung TRN06

29ϒ

M6
Screw
Size

Slip Fit for
6.0 Dowel (2)

35.0

0.13

19.0

11.1

0.13
11.1

0.01

23.0

8.0 R

8.0

9.0

6.0

0.01

H6

8.0 R

0.13

0.01

0,13

Stiftloch für
Rd.6 Passstift 2x

M6

H6
6,0

8,0 R

29°

0,13

0,13

0,138,0

8,0 R

0,13
9,0

19,0
0,13

35,0

stiftloch für
rd.3 passstift

±0,13
11,1 

druckscheibe
6,3 dick

stiftloch für
rd.6 passstift 2x

m6
Bohrung

H6
6,0 

37,5 

8,0 r 

29˚

±0,13
11,1 

±0,0123,0 

±0,01
8,0 

8,0 r 

±0,01
9,0

19,0
±0,13

35,0

32,0

m8 gewindeloch 2x
(siehe seite 16)

29ϒ

M6
Screw
Size

Slip Fit for
6.0 Dowel (2)

35.0

0.13

19.0

11.1

0.13
11.1

0.01

23.0

8.0 R

8.0

9.0

6.0

0.01

H6

8.0 R

0.13

0.01

0,13

Stiftloch für
Rd.6 Passstift 2x

M6

H6
6,0

8,0 R

29°

0,13

0,13

0,138,0

8,0 R

0,13
9,0

19,0
0,13

35,0

stiftloch für
rd.3 passstift

±0,13
11,1

druckscheibe
6,3 dick

stiftloch für
rd.6 passstift 2x

m6
Bohrung

H6
6,0 

37,5 

8,0 r 

29˚

±0,13
11,1

±0,0123,0 

±0,01
8,0 

8,0 r 

±0,01
9,0

19,0
±0,13

35,0

32,0

m8 gewindeloch 2x
(siehe seite 16)

Diese Stempelhalteplatte ist nur für Lochstempel mit Kugelspannung, Schaftdurchmesse 6 mm.
Keine CAD Ausführung, da es sich hier um einen Sonderfall handelt.

Im Lieferumfang sind enthalten:
1 Kugel
1 Feder
2 Zylinderkopfschrauben
1 �Passstifte mit Innengewinde
1 Kugelheberschraube

3.8.1
BALL LOCK

Leichte Belastung

DAYTON PROGRESS GmbH · Postfach 1165 · D-61401 Oberursel/Ts. · Telefon: (0 6171) 92 42-01 · Telefax: (0 6171) 92 42-20 · http://www.daytonprogress.de · e-Mail: info@daytonprogress.de
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Stempel



B

	T yp	A	  60	 70	 80	 90	 100	 125	 150	 175	 200	 225	 250	 300

	 BRP	 50	 5060	 5070	 5080	 5090	 50100	 50125	 50150	 50175	 50200	 50225	 50250	 50300

BRP	 60	 6060	 6070	 6080	 6090	 60100	 60125	 60150	 60175	 60200	 60225	 60250	 60300

BRP	 70		 7070	 7080	 7090	 70100	 70125	 70150	 70175	 70200	 70225	 70250	 70300

BRP	 80			 8080	 8090	 80100	 80125	 80150	 80175	 80200	 80225	 80250	 80300

BRP	 100					 100100	 100125	 100150	 100175	 100200	 100225	 100250	 100300

BRP	 125						  125125	 125150	 125175	 125200	 125225	 125250	 125300

BRP	 150							  150150	 150175	 150200	 150225	 150250	 150300

BRP	 200								  200175	 200200	 200225	 200250	 200300

STEMPELHALTEPLATTE SCHWER BELASTBAR MULTI POSITION™ FÜR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRP

B

A

Bezugs-
punkt

Brp = 41,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

Läßt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die 
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Position™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und 
aufwendige Sonderlösungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Lösung ist:
Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

Die Verwendung von zwei Typ A Druckscheiben eliminiert den Bedarf für Stifte im Stempelhalter.

B

A

Bezugs-
punkt

Brp = 41,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

	 Ø Passstift 3 4 5 6 8 10 12 13 16

	G ewindeloch	M 5	M 6	M 8	M 8	M 10	M 12	M 16	M 16	M 20

Schwere Belastung

3.9.1
BALL LOCK
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	S tempelhalter	 Katalog Nr.	S ondergröße

 BRP     CRP	 70175	 A ________________ B ________________

Stempelhalteplatten Multi-Position™

	 Loch	 Bauteil	 Lage	 Kugelloch	 Druckscheibe
Nr.	 Typ	 Größe	 X Achse	 Y Achse	 Lage	 Klasse	 Typ

	 1	 Zylinderstift	 DIN 7979 8,0x40	 13,0	 -13,0 –	 –	 –
2	G ewinde	M  10	 35,0	 -13,0 –	 –	 –

	 3	 BJR	 16	 53,0	 -35,0 90˚	 BB	C
4	 Zusatzbohrung	 Ø33	 108,0	 -27,0 –	 –	 –
5	 Zyl. Schrauben	 DIN 912 M 10x35	 25,0	 -25,0 –	 –	 –

Änderungen für BRP Stempelhalteplatte Multi Position™

B

a

B

a

180˚

90˚

270˚

Bs 225

0˚

Abdruckgewinde

Zusatzbohrungen

Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatte  
von dem Werkzeugoberteil.

Sonderabmessungen Veränderte Außenabmessungen nur durch Angabe  
der Maße A und B. Maße werden mit Toleranz  
±0,8 gesägt.

nach Kundenwunsch
Lagetoleranz	 ±0,3 
Durchmesser +0,4

–0

Aussparungen und Schrägen Hierfür werden Zeichnungen benötigt. 
Maße werden mit Toleranz ±0,8 gesägt.

13

m10

16

Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen 
Informationen wie gezeigt. Bestell
formulare für Stempelhalteplatten  
Multi Position™ sind auf Anforderung 
erhältlich. 

B

A

Bezugs-
punkt

y(–)

y(+)

X(+)X(–)

Alle Maße müssen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.

✗

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:
Stiftlöcher	 ±0,01
Schraubenlöcher	 ±0,13
Bauteillöcher	 ±0,01

Stempelaufnahnebohrungen:
	Lochstempelform	 Kugellochklasse	 Radial Toleranz
	 Rund	 B	 ±5˚
	 Form	 BB	 ±0˚5´

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

Angabe der Radiallage in 
von 0˚ ausgehenden,  
gegen den Uhrzeigersinn  
gemessenen Graden.

Benötigter Platz

h

d
a

B
Kugel-
durchmesser

druckscheiben-
durchmesser

Typ	D	A	   B	H

10 15 10 16

13 17 12 19

16 17 12 22

BRP	 20 17 12 26

25 17 12 31

32 17 12 38

40 17 12 46

3.9.2
BALL LOCK
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B

	T yp	A	  60	 70	 80	 90	 100	 125	 150	 175	 200	 225	 250	 300

	 BRPBP	 50	 5060	 5070	 5080	 5090	 50100	 50125	 50150	 50175	 50200	 50225	 50250	 50300

BRPBP	 60	 6060	 6070	 6080	 6090	 60100	 60125	 60150	 60175	 60200	 60225	 60250	 60300

BRPBP	 70		 7070	 7080	 7090	 70100	 70125	 70150	 70175	 70200	 70225	 70250	 70300

BRPBP	 80			 8080	 8090	 80100	 80125	 80150	 80175	 80200	 80225	 80250	 80300

BRPBP	 100					 100100	 100125	 100150	 100175	 100200	 100225	 100250	 100300

BRPBP	 125						  125125	 125150	 125175	 125200	 125225	 125250	 125300

BRPBP	 150							  150150	 150175	 150200	 150225	 150250	 150300

BRPBP	 200								  200175	 200200	 200225	 200250	 200300

STEMPELHALTEPLATTE SCHWER BELASTBAR MULTI POSITION™ FÜR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG BRPBP

B

A

Bezugs-
punkt

BrpBp = 41,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

Läßt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die 
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Position™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und 
aufwendige Sonderlösungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Lösung ist:
Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

B

A

Bezugs-
punkt

BrpBp = 41,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

	 Ø Passstift 3 4 5 6 8 10 12 13 16

	G ewindeloch	M 5	M 6	M 8	M 8	M 10	M 12	M 16	M 16	M 20

Schwere Belastung Druckplatte ist befestigt mit zwei Senkkopfschrauben DIN 7991.
Lage der Bohrung wird von DAYTON PROGRESS GmbH festgelegt.

4.0.1
BALL LOCK
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	S tempelhalter	 Katalog Nr.	S ondergröße

 BRP     CRP	 70175	 A ________________ B ________________

Stempelhalteplatten Multi-Position™

	 Loch	 Bauteil	 Lage	 Kugelloch	 Druckscheibe
Nr.	 Typ	 Größe	 X Achse	 Y Achse	 Lage	 Klasse	 Typ

	 1	 Zylinderstift	 DIN 7979 8,0x40	 13,0	 -13,0 –	 –	 –
2	G ewinde	M  10	 35,0	 -13,0 –	 –	 –

	 3	 BJR	 16	 53,0	 -35,0 90˚	 BB	C
4	 Zusatzbohrung	 Ø33	 108,0	 -27,0 –	 –	 –
5	 Zyl. Schrauben	 DIN 912 M 10x35	 25,0	 -25,0 –	 –	 –

Änderungen für BRPBP Stempelhalteplatte Multi Position™

B

a

B

a

180˚

90˚

270˚

Bs 225

0˚

Abdruckgewinde

Zusatzbohrungen

Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatte  
von dem Werkzeugoberteil.

Sonderabmessungen Veränderte Außenabmessungen nur durch Angabe  
der Maße A und B. Maße werden mit Toleranz  
±0,8 gesägt.

nach Kundenwunsch
Lagetoleranz	 ±0,3 
Durchmesser +0,4

–0

Aussparungen und Schrägen Hierfür werden Zeichnungen benötigt. 
Maße werden mit Toleranz ±0,8 gesägt.

13

m10

16

Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen 
Informationen wie gezeigt. Bestell
formulare für Stempelhalteplatten Multi 
Position™ sind auf Anforderung erhält-
lich. 

B

A

Bezugs-
punkt

y(–)

y(+)

X(+)X(–)

Alle Maße müssen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.

✗

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:
Stiftlöcher	 ±0,01
Schraubenlöcher	 ±0,13
Bauteillöcher	 ±0,01

Stempelaufnahnebohrungen:
	Lochstempelform	 Kugellochklasse	 Radial Toleranz
	 Rund	 B	 ±5˚
	 Form	 BB	 ±0˚5´

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

Angabe der Radiallage in 
von 0˚ ausgehenden,  
gegen den Uhrzeigersinn  
gemessenen Graden.

Benötigter Platz

d
a

B
Kugel-
durchmesser

	T yp	D	A	   B	

	 BRPBP	 10	 15	 10	

	 BRPBP	 13	 17	 12	

	 BRPBP	 16	 17	 12	

	 BRPBP	 20	 17	 12	

	 BRPBP	 25	 17	 12	

	 BRPBP	 32	 17	 12	

	 BRPBP	 40	 17	 12	
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B

	T yp	A	  60	 70	 80	 90	 100	 125	 150	 175	 200	 225	 250	 300

	CRP	  50	 5060	 5070	 5080	 5090	 50100	 50125	 50150	 50175	 50200	 50225	 50250	 50300

CRP	 60	 6060	 6070	 6080	 6090	 60100	 60125	 60150	 60175	 60200	 60225	 60250	 60300

CRP	 70		 7070	 7080	 7090	 70100	 70125	 70150	 70175	 70200	 70225	 70250	 70300

CRP	 80			 8080	 8090	 80100	 80125	 80150	 80175	 80200	 80225	 80250	 80300

CRP	 100					 100100	 100125	 100150	 100175	 100200	 100225	 100250	 100300

CRP	 125						  125125	 125150	 125175	 125200	 125225	 125250	 125300

CRP	 150							  150150	 150175	 150200	 150225	 150250	 150300

CRP	 200								  200175	 200200	 200225	 200250	 200300

Stempelhalteplatte leicht belastbar Multi Position™ für Lochstempel mit Kugelspannung CRP

B

A

Bezugs-
punkt

crp = 32,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

Läßt die Anordnung von Lochstempeln im Werkzeug keinen Einsatz von Stempelhalteplatten True Position® zu, so kann die 
DAYTON® Stempelhalteplatte Multi Position™ Verwendung finden. Mit dieser Stempelhalteplatte erspart man sich teure und 
aufwendige Sonderlösungen, und somit teuren Konstruktionsaufwand und hohe Fertigungskosten.

Die Lösung ist:
Stempelhalteplatte Multi Position™ und Standardlochstempel.

B

A

Bezugs-
punkt

crp = 32,0

6,3 dicke

gewindeloch
unterhalb des
stifts

	 Ø Passstift 3 4 5 6 8 10 12 13 16

	G ewindeloch	M 5	M 6	M 8	M 8	M 10	M 12	M 16	M 16	M 20

Leichte Belastung
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	S tempelhalter	 Katalog Nr.	S ondergröße

 BRP     CRP	 70175	 A ________________ B ________________

Stempelhalteplatten Multi-Position™

	 Loch	 Bauteil	 Lage	 Kugelloch	 Druckscheibe
Nr.	 Typ	 Größe	 X Achse	 Y Achse	 Lage	 Klasse	 Typ

	 1	 Zylinderstift	 DIN 7979 8,0x40	 13,0	 -13,0 –	 –	 –
2	G ewinde	M  10	 35,0	 -13,0 –	 –	 –

	 3	 BJR	 16	 53,0	 -35,0 90˚	 BB	C
4	 Zusatzbohrung	 Ø33	 108,0	 -27,0 –	 –	 –
5	 Zyl. Schrauben	 DIN 912 M 10x35	 25,0	 -25,0 –	 –	 –

Änderungen für CRP Stempelhalteplatte Multi Position™

B

a

B

a

180˚

90˚

270˚

Bs 225

0˚

Abdruckgewinde

Zusatzbohrungen

Erleichtert das Abziehen der Stempelhalteplatte  
von dem Werkzeugoberteil.

Sonderabmessungen Veränderte Außenabmessungen nur durch Angabe  
der Maße A und B. Maße werden mit Toleranz  
±0,8 gesägt.

nach Kundenwunsch
Lagetoleranz	 ±0,3 
Durchmesser +0,4

–0

Aussparungen und Schrägen Hierfür werden Zeichnungen benötigt. 
Maße werden mit Toleranz ±0,8 gesägt.

13

m10

16

Bestellbeispiel:
Geben Sie uns die notwendigen 
Informationen wie gezeigt. Bestell
formulare für Stempelhalteplatten Multi 
Position™ sind auf Anforderung erhält-
lich. 

B

A

Bezugs-
punkt

y(–)

y(+)

X(+)X(–)

Alle Maße müssen vom Bezugspunkt aus angegeben werden.

✗

Lagetoleranzen vom Bezugspunkt:
Stiftlöcher	 ±0,01
Schraubenlöcher	 ±0,13
Bauteillöcher	 ±0,01

Stempelaufnahnebohrungen:
	Lochstempelform	 Kugellochklasse	 Radial Toleranz
	 Rund	 B	 ±5˚
	 Form	 BB	 ±0˚5´

Zur Beachtung: Falls nicht anderweitig angegeben, wird Klasse B geliefert

Angabe der Radiallage in 
von 0˚ ausgehenden,  
gegen den Uhrzeigersinn  
gemessenen Graden.

Benötigter Platz

h

d
a

B
Kugel-
durchmesser

druckscheiben-
durchmesser

Typ	D	A	   B	H
06 11,5 6 12

10 13 8 16

13 13 8 19

CRP	 16	 13	 8	 22

20 13 8 26

25 13 8 31

32 13 8 38

38 13 8 44
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JEKTOLE® KOMPONENTEN

Vorteile in der Produktion durch Jektole®

• Erfordert weniger Pressendruck
• �Reduziert den erforderlichen Druck zum Abstreifen des Lochstempels,

reduziert Lochstempelverschleiß.
• Verursacht minimale Gratbildung
• Verdoppelt (und verdreifacht oft) produzierte Stückzahlen per Nachschliff.
• Reduziert Lochstempelgesamtkosten

Vorteile in der Wartung durch Jektole®

• Rückhaltehilfe – verriegelt den zurückgedrückten Abdrückstift.
• �Keine Notwendigkeit einer Demontage vor dem Nachschleifen.
• Bewahrt die korrekte Abdrückstiftlänge.
• Reduziert Stillstandzeiten.

Jektole®  Universal-Komponenten

Auswerferstifte 		 J2M	 J3M	 J4M	 J6M	 J9M	 J12M
Gesamtlänge 	 L	 28,0	 35,0	 49,4	 49,4	 56,5	 56,5
Stiftdurchmesser 	 D	 0,43	 0,68	 1,04	 1,47	 2,26	 3,05
Bunddurchmesser 	 H	 1,2	 1,8	 2,4	 3,0	 4,0	 4,8
Bundhöhe 	 T	 0,8	 1,2	 1,6	 1,6	 2,4	 2,4

Federn		  J2M	 J3M	 J4M	 J6M	 J9M	 J12M
Außendurchmesser 	 D	 2,1	 2,4	 3,3	 4,3	 5,0	 7,0
Entspannte Länge 	 L	 60,3	 60,3	 81,0	 76,2	 68,9	 65,1

Schrauben		  J2M	 J3M	 J4M	 J6M	 J9M	 J12M
Schraubengröße 	 D	 M2,6	 M3	 M4	 M5	 M6	 M8
Schraubenlänge 	 L	 5,0	 5,0	 5,0	 5,0	 6,0	 6,0

Min.-Max. Abmessungen für den Einsatz von Abdrückstiften

Maße		  J2M	 J3M	 J4M	 J6M	 J9M	 J12M
Min. Schaft Ø 	 D	 4,4	 5,0	 6,8	 8,8	 10,4	 14,0
Min. Schneid Ø 	 P	 1,3	 2,0	 3,0	 4,0	 6,0	 7,2
Max. Ansatzlänge		  32	 38	 41	 41	 41	 41
Max. Schaftlänge 	 S	 87	 87	 84	 84	 84	 70

Lochstempel	E instellschraube	D ruckfeder	A bdrückstift,
Jektole®

Seitliches Loch

D D

L

H 0,25 R

T

L

D

L

19,0
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Standardisierte Sonderformen

Abstand
Freimachungen mit den entsprechenden scharfen Kanten reduzieren den Abstand pro Seite (

∇

). Beträgt der Abstand 0,04 (

∇

) oder weniger, nimmt Dayton ein Abrunden der scharfen Kanten vor, 
wenn Schneidstempel und/oder Führungen und Schneidbuchsen zusammen bestellt werden. Damit werden die Montage- zeit und das Risiko eines Kantenbruchs während des Betriebs redu-
ziert.

Hinweise ➊ und ➋ – Auskehlungen und scharfe Kanten/Ecken.
Übliche Schleifmethode führen zu:
➊ �Freimachung von maximal 0,2 auf dem Schneidstempel, entspricht einer scharfen Kante auf der Matrize.
➋ �Freimachung von maximal 0,2 auf der Schneidbuchse, entspricht einer scharfen Kante auf dem Lochstempel.

Mittelpunkte von Formen
Die Formen werden so zum Schaft zentriert, wie abgebildet. Formen in Führungsbuchsen und Schneidbuchsen werden gleichfalls zentriert, wie abgebildet. Ausnahmen sind die Formteile C22 und 
C34. Aufgrund des Abstandes wird das Maß P bei diesen Formen nicht zentriert.

Eckmaße
Die Maße sind bei den Formen C22, C24, C25, C34, C61 und C88 bis zu den angenommenen scharfen Kanten gedacht. Eine gewisse Reduzierung dieser Maße entsteht aus dem Einbau von Schneid-
stempel und Schneidbuchse unter Bedingung, dass der Abstand 0,04 und weniger pro Seite beträgt.

stempel

matrize

1

2
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A= Gerade Anzahl
      von Seiten

A= Gerade Anzahl
      von Seiten

A= Ungerade Anzahl
      von Seiten

A= Ungerade Anzahl
      von Seiten

A= Anzahl der Zähne
      (nur 3, 4, 6 oder 8)

A= Anzahl der Zähne
      (nur 3, 4, 6 oder 8)
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Verschiedene

Standardisierte Sonderformen

Standard-Kugelsitzlagen
Die Standard-Kugelsitzlage befindet sich bei 90°. Alternative Lagen bei 0°, 180° oder 270° sind ohne Aufpreis erhältlich.

Sonder-Kugelsitzlagen
Sonder-Kugelsitzlagen können als BS und in von 0° ausgehenden, gegen den Uhrzeigersinn gemessenen Graden angegeben werden.

Vereinfachte Angaben
83 gebräuchliche Formen – keine Detaillierung erforderlich
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Rund, abgeflacht Schlüsselloch-Formen
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Triangel/Trapez ** Jetzt als Standard-Form erhältlich.
    Siehe Produktseiten.

*** Tangential

Polygone
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Multi-Schlüsselloch-Form
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Doppel-T-Form
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Einfach-T-Form
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L-Formen

* Vermeiden Sie übermäßigen Überhang durch Angeben 
des geformten rückwertigen Lochs bei AD_ und CD_oder 
verwenden Sie AN_ Schneidbuchsen.

U-Formen

stück typ L1
L

pd 180˚

270˚

0˚

90˚

10	 BPC	 20	   1990 A2 C40	 P16 R35 S28

Bestellbeispiel:
Angabe:	 Stückzahl

Typ
Schaftdurchmesser
Schneiden- & Gesamtlänge
Werkstoff
Standard-Änderungen
P oder P&W Maße 5.2.3

BALL LOCK

Stück   Typ

➊ �Freimachung von maximal 0,2 auf dem 
Schneidstempel, entspricht einer scharfen Kante 
auf der Matrize.

➋ �Freimachung von maximal 0,2 auf der Schneid-
buchse, entspricht einer scharfen Kante auf dem 
Lochstempel.



Abstimm-/Druckplatten

Bohrungen (5)

1,8 o 4,8 ±0,13

DRUCKSCHEIBEN

Die Typ C Druckscheibe aus Vollmaterial ist Standard. 
Jedoch können Sie, wie im Foto gezeigt, zwei Typ A Scheiben mit Stiften von 6,0 Durchmesser  
für die Positionierung verwenden. Dies eliminiert die Kosten für Stiftlöcher in der Stempelhalteplatte.

Schneidbuchsenhaltenplatte erfordern detaillierte Zeichnungen.
TYP A
In-Line Stift

TYP B
für Schneidbuchsen

TYP C
Voll

5.3.1
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	H alteplatte	D	A  bstimmplatte t=1,8 (weich)	D ruckplatte t=4,8 (HRC55)

BRT/CRT	 10 URSP 1018	 URBP 1048
BRT/CRT	 13 URSP 1318	 URBP 1348
BRT/CRT	 16 URSP 1618	 URBP 1648
BRT/CRT	 20 URSP 2018	 URBP 2048
BRT/CRT	 25 URSP 2518	 URBP 2548
BRT/CRT	 32 URSP 3218	 URBP 3248

CRT	 38 URSP 3818	 URBP 3848
	 BRT	 40	 URSP 4018	 URBP 4048



Zubehör für Stempelhalteplatten

	I nnen-					E xtra		
	 sechs-	 Kugel-				 schwer	 Verstär-	S tempel-
	 kant-	 heber-			S tandard	 belastb.	 kungs-	 halter-
	 schraube	 schraube	 Zyl. Stift	 Kugel	F eder	F eder	 feder	 bohrhülse

Schwer belastbar

Leicht belastbar

BRT

BRTOP

NRT

CRT

TRT

5.4.1
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Katalog Nummern/Größen
	D ruckscheiben
	S tempelhalteplatten
	CRT  und BRT	M ulti-Position™
	T yp A	T yp B*	T yp C

	S tandard	W ahlweise	S tandard

	 268488	    —	 266086 268836	 268976	 269018	 269026	 268372
Ø 10

	 268534	    —	 266094	 574554 268399
M8x45

	 268542	    —	 266108 268402

	 268569	    —	 266116	 574597	 268968	 260037	 268844	 268933	 269034	 269042	 268429
M10x50	 M4x12	 Ø 6x20	 Ø 12

	 268577	    —	 266124 268437

	 268585	    —	 266132	 574694 268445
M12x50

268593	   —	   —								   —

	 268488	    —	 266086 268372

	 268534	 266159	 266094	 574538 268399
M8x35

	 268542	 266167	 266108 268402

	 268569	 266175	 266116	 574589	 268968	 260037	 268828	 268909	    —	    —	 268429
M10x40	 M4x12	 Ø 6x20	 Ø 8

	 268577	 266183	 266124 268437

	 268585	 266191	 266132	 574635 268445
M12x40

	 268453	 266205	    —    —

10

13

16

20

25

32

40

10

13

16

20

25

32

38
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Montagewerkzeuge für Lochstempel mit Kugelspannung

Entfernen und ersetzen Sie Lochstempel mit Kugelspannung in wenigen Minuten
Dayton® Lochstempelabzieher beschleunigen und vereinfachen die Aufgabe, Lochstempel mit Kugelspannung aus den Stempel-
halteplatten zu entfernen. Sie müssen nicht länger improvisieren mit Klemmbacken oder anderen Werkzeugen, die vom Loch
stempel abgleiten können, was den Ausbau erschwert und manchmal gefährlich macht.
Dayton® Lochstempelabzieher werden aus einer hochwertigen Werkstofflegierung hergestellt, wärmebehandelt und präzisions-
bearbeitet für einen langfristigen, zuverlässigen Einsatz. Dayton® Lochstempelabzieher, die in Schaftgrößen von 06 bis 32 
erhältlich sind, sparen Ihnen Zeit und Geld.

1  �Lochstempelabzieher über Schaft 
schieben. 2  �Eingebauten Schlüssel festziehen. 3  �Heber einführen und nach unten 

ziehen.
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KUGELHEBER

Abgewinkelter Kugelheber
Katalog Nr. 818038

Gerader Kugelheber
Katalog Nr. 818046

Kugelheber mit Gewinde
Katalog Nr. 269999

L

Wärmebehandelte hochwertige 
Legierung für hohe Lebensdauer

Eingebauter Schlüssel  
zieht Spannzange fest

T-Griff für kräftige Zug- 
und Drehbewegung

Dünnwandige Konstruktion 
für besseren Zugang zum 
Lochstempel

Präzisionsspannzange umfasst den Stempel sicher

	Katalog Nummer	S chaftdurchmesser	M ax. Formlänge	 L ca.

818402 06 28 95

818429 10 33 95

818437 13 40 100

818445 16 40 100

818453 20 40 100

818461 25 46 110

818488 32 46 110

818526		 Satz von 7



Prüflehre für die exakte Lage des Kugelsitzes

Die Lochstempellehren werden zur Überprüfung der Kugelsitzlage verwendet. Wenn der Lochstempel in eine der ANSI Norm entsprechende Stempelhalteplatte eingesetzt wird, gewährleistet ein 
korrekt positionierter Kugelsitz korrekte Verriegelung und beseitigt unsichere Verriegelungszustände.
Kugelverriegelung außerhalb des sicheren Verriegelungsbereichs kann dazu führen, dass der Lochstempel sich verdreht, nach oben oder unten verschiebt oder sogar aus der Stempelhalteplatte 
gezogen wird, was teure Reparaturen am Werkzeug zur Folge haben kann.
Das Kugelsitzmaß ist nicht genormt, nur die Verriegelungsfunktion ist genormt. Alle Hersteller von Lochstempeln mit Kugelspannung sollten eine entsprechend der ANSI Norm B94.17 gefertigte 
Lehre verwenden, damit gewährleistet ist, dass ihre Produkte eine korrekte Kugelsitzlage besitzen. Mit dieser Lehre ist es möglich, einen Lochstempel vor dem Einbau in das Werkzeug zu über-
prüfen, um sicherzustellen, dass die Verriegelungsfunktion keine kostspieligen Stillstände verursacht.

Überprüfen Sie den Kugelsitz
Wenn Sie festgestellt haben, dass sich der Kugelsitz in der korrekten Lage 
befindet, aber trotzdem ein Problem während der Produktion auftritt, liegt 
das Problem an der Stempelhalteplatte.

Überprüfen Sie die Radiallage
Diese Lehre kann zur Überprüfung der radialen Genauigkeit des Kugel
sitzes verwendet werden.

Lochstempel Oberseite

Akzeptabler Bereich

Verdrängerkolben

	S chwer belastbar	 Leicht belastbar	 Lochstempelschaftdurchmesser

– CGP06 06

BGP10 CGP10 10

BGP13 CGP13 13

BGP16 CGP16 16

BGP20 CGP20 20

BGP25 CGP25 25

BGP32 CGP32 32

– CGP38 38

BGP40 – 40
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