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PiBS!.l — zum Wegleiten von Stanzabfall und Gutteilen

M Uber die Picsy-Serie

Picsy ist eine Neuheit auf dem europdischen Markt und steht fiir P(ress work of metal) I(nnovation) C(onveyor) SY(stem).
Einsatzbereich ist iiberall dort, wo entweder Abfall oder Gutteile weggeleitet werden miissen.

Angetrieben alleine durch die Bewegung des Werkzeuges, stellt es eine Alternative zu herkdmmlichen Methoden wie Abtrans-
portieren auf Forderband oder Absaugen dar. Picsy l6st Ihre Probleme in Bezug auf Umwelt- und Benutzerfreundlichkeit.

Fiir mittlere

und groBe Stanzabfille Fiir kleine Stanzabfille

Qicsy

Press work of metal,
Innovative Conveyor System.

SIUARE

The Long-Stroke Version

M Struktur und Funktionsweise der Picsy-Serie

Die Picsy-Serie mit einer Rutsche ist eine durch das Stanzwerkzeug mitbetriebene Einheit. Die vertikale Bewegung wird
in horizontale Richtung umgewandelt. Die dadurch entstehende Riittelbewegung leitet Abfall und Gutteile automatisch die
Rutsche hinunter. Die Abfallentsorgung ist selbst dann mdglich, wenn die Neigung der Rutsche gering ist.

&

Richtung der

Abfallentsorgung Rutsche

Oberteileinheit
Picsy Square
Unterteileinheit

* Aufbau Picsy Square

Die Rutsche bewegt sich synchron

Abfall bewegt sich in die
zur Bewegung der Presse

Stanzprozess
gewiinschte Richtung

Installation von Picsy
auf Ober- und Unterteil

M Die Problematik der Abfallentsorgung

In der Fertigung ist Stanzabfall ein stindiges Problem. Meistens sind Férderbdnder oder Absauganlagen im Einsatz. Diese
bringen aber Nachteile mit sich (siehe nichste Seite). Durch den Einsatz der Picsy-Serie kénnen diese Probleme umgangen
werden.
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M Vergleich: Absaugen vs. Picsy

Problem Absaugen Picsy

Abfall wird in verschiedene Richtungen

Abfall wird kontrolliert weggeleitet
verblasen

Entsorgungssituation

Abfall kann Beulen auf Bauteilen

. Es entstehen kaum Beulen auf Bauteilen
hinterlassen

Wirkung auf die Qualitat

) Laut Leise )

Ol verteilt sich durch die Luft Keine Verteilung von Ol

Rohre und Rutsche miissen
montiert werden

Umwelteinfluss

Installationszeit Rascher Aufbau

Entsorgung maglich

GroBer Abfall Entsorgung nicht maglich

Laufende Kosten Stromkosten Keine laufenden Kosten

M Kriterien beim Einsatz fiir Abfall und Gutteile

Folgende Voraussetzungen miissen fiir den Einsatz von Picsy erfiillt sein:

* SPM darf 80 Hiibe nicht iiberschreiten

« Teile diirfen liegend oder aufgestellt nicht hoher als der Abfallschacht sein

« Bei zu viel Ol nicht einsetzbar, da die Teile auf der Rutsche festkleben kénnen
* Der Abfallschacht muss mindestens eine Hohe von 50mm haben

mind. 50mm Q

Das Gewicht einer Einheit sollte 6kg mit Rutsche und Abfall nicht iiberschreiten.

Picsy Square Picsy

Ausfiihrung

Bilder aktueller Produkte

im Einsatz
—ty A Austining
Hub 70 mm 40 mm 23 mm
IS0 ) G (L weniger als 150 mm weniger als 50 mm
AbfallgriBe

(Kriterium fiir einen Zyklus)

L Typ S )
Ausfiihrung M Typ ¢ »
STyp ¢ )

@ Fir Rutschen ist eine Neigung von 5° und mehr zu empfehlen. Die Entsorgung ist abhangig von mehreren Faktoren, z.B. GroBe des Stanzabfalls bzw.
der Gutteile und Olablagerung am Material. Nicht einsetzen, wenn Méngel bemerkt wurden.
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PiBS!.l SQI,IHRE — zum Wegleiten von Stanzabfall und Gutteilen

Picsy SQUARE — zum Wegleiten von Stanzabfall und Gutteilen

Ausfihrung fir mittleren Hub (ST = 40) qul_!lflVRE Ausfihrung fur langen Hub (ST = 70) qul_glflvRE
ST =40 ST=70 @ 11 (M10-Schraubenloch)
G | PCSa-M40 GZD | PCsa-L70 70 Positionierungsloch 2x @ 6.2
@ 11 (M10-Schraubenloch) 7@7
‘718 Positionierungsloch 2X @ 6.2 — = ) «49—‘ 3X @65
il 0, x06s 3 = :;L . o o
> +
B > 3' gl = A gt Klammer 10_| o
oo @ 12 Welle
Klammer 10_|lod 070 hier einfilhren
1
V9 40 70 @12 Well hier einfiihren
) N 124
8
124 |
ez | |
117 A
Schieberplatte Schieberplatte
69 3 4X @ 8.5 (M8-Schraubenloch) 156 9
\ 2% ‘ l .9 (M8-Schraubenloch) 6 - 085 s
Gehdus Gehause
Feder =) @ 12.2 Feder @122
N o ® 3 Verbindung zur Welle b = Verbindung zur Welle
B| |Dimpfer . hier montieren ~| | Dampfer 0 31— hier montieren
(= [=5] [=]
S| | il ] o o
T3] |g(ouIIIImImpo = 3 Lo _
- ; ol e o125 3 e
54.5 |21 [q012[ [ ¥ o ) = O] =g
@122 T 100 ; 545_f_59 _[21[10 12| [ f
2122 .~ 100 97
M Standard- ‘ ‘ ‘ M Standard- - ;
installations- Obere Werkzeugplatte T _r | Positionierungsstift | W Obere Werkzeugplatte installations- Obere Werkzeugplatte 3 T | "ﬂ Obere Werkzeugplatte
i i i = i | | Positionierungsstift i
anleitung | Hoo o anleitung Schraube M0 | L i g !
Schraube M10 F ‘ Montageplatte fir die verwenden —y——1 | i di
verwenden © - obere Einheit* = P Montageplatte fiir die
E £l E inhe
Ne) : :
© Hubansteuerung vertikal 2 %
Matrizenaufnahmeplatte (O ® O 40 mm b Matrizenaufnahmeplatte =2 8
q § Hubansteuerung  &| £
e = Montageplatte fir die 5 Vertikal 70 mm £ s
!(; :)T(]; (RO E [ untere Einheit Matritzenaufnahmeplatte _=§ % Matritzenaufnahmeplatte
IR AR & 0 _ 2| 2 =
\ ) S=iat gl 2
Untere Werkzeugplatte | | Untere Werkzeugplatte E § £ = uMﬂt;g:ggégléng*furdm
Z{ - ; —
10 59 21 10 (®) Es ist immer eine Montageplatte unter die untere Einheit zu montieren. § H i
(® * stellt Kunde bereit. i
11 86 (%) Das Gewicht einer Einheit sollte 6kg mit Rutsche und Abfall nicht diberschreiten. Unterg Werkzeugplatte | L Untere Werkzeugplatte
10 59 _[21] [10
i * Bitte beachten, dass die vertikale Zahn- (®) Es ist immer eine Montageplatte unter die
Hubansteuerung vertikal 40 mm ) . b
: ik 116 stange unten aus dem Gehéuse austritt und ® “”Ielflfi'“h:“;“ rf‘tO"t'emn-
’ nicht auf die Werkzeugplatte treffen darf. “stellt Kunde berei
Einbaus Hubansteuerung vertikal 70 mm Albstanlijishléhe mrinzd:sgtgns 50:T1m ' (%) Das Gewicht einer Einheit sollte 6kg mit
Teilebezeichnung Ausfiihrung Zubehdr b".' a.ul Rutsche und Abfall nicht iiberschreiten.
eispie!
Eine Innensechskantschraube (M10X15) . f 5 Einbau-
Picsy square M Zwei Fangstifte (@ 6X20) BB A beispiel
Set aus oberer und untere Zwei Unterlegscheiben (fiir M8) ;
Einheit (D@, und®) Zwei Federscheiben (fir M8) . Eine Innensechiskantschraube (M10:X15)
Zwei Innensechskantschrauben (M8X 50) Ay AL GRS (5 SX)
o " Egthaqts; (t)(l:)e(rgr un((ji ég;ere %we! FUgterleﬁs_cbheibg_r] (&lg)MB)
. ) 1 Picsy square inhei , uni wei Federscheiben (fir
gg::és&ﬁﬁgtv@) E'V'JZ. 'Q:ﬁ;;?ﬁgs(grgiﬁgroa)”be (M10X15) Obere Einheit PCSQU-M40 Zwei Innensechskantschrauben (M8X50)
] —— ? ﬁ 4 T Picsy square L Eine Innensechskantschraube (M10X15) Picsy square L
Picsy square M Zwei Unterlegscheiben (fir M8) Qi Obere Einheit (@) Zwei Fangstifte (@ 6X20) Obere Einheit PCSQU-L70
Untere Einheit (D) Zwei Federscheiben (fir M8) i ) §
Zwei Innensechskantschrauben (M8<50) Picsy squarel Zwei Unterlegscheiben (fir M8)
Untere Einheit (©) PCSQL-L70 Zwei Federscheiben (fiir M8)
Halterung fir Rutsche (@) PSBL30 Zwei Innensechskantschrauben (M8X50)
Halterung fiir .
pow— Piasy square Rutsche PSBL30 Halterung fiir Rutsche (®) PSBL30 —
Zwei Halterungen fiir Rutsche ((3) enthalten, wenn im Set gekauft, ansonsten nur eine. Untere Einheit PCSQLAM40 Bestellmenge = 1
Picsy square L
Be_s'e_"' \Tﬁ Zwei Halterungen fiir Rutsche ((3) enthalten, wenn im Set gekauft, ansonsten nur eine. Be_s'e_“' Ume);e ginhen PCSQL-L70
beispiel D — beispiel
PCSQ-M40 PCSQ-L70
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= zUm Wegleiten von Stanzabfall und Gutteilen
Vertikale Ausfiihrung (ST = 23)

Pil:S!.] — zum Wegleiten von Stanzabfall und Gutteilen
Horizontale Ausfiihrung (ST = 23)

Qicsy

Press work of metal,
Innovative Conveyor System.

Qicsy

Press work of metal,
Innovative Conveyor System.

:/;Ir_tifazlg)Ausf[lhrung D | PCs-s23 ?SO'FIEOQI];?IG Austiihrung @D | PCTS23 oy g6 12 . 1
= X B 6 16 Fangstift @10.5 40 3x @65
Fangstift @105 40_ 3x@65 (M10-Schraubenloch) =
M10-Schraubenloch e T 1
Je : ) %#‘” 5 I H IE{ - Klammer 8¢'Lg S “i' i IE{
o " Kiammer / 10_1]20
10,1120 % Druckbolzen a12
g I Druckbolzen %,1"2 hi — Welle hier
- Velle hier ginfiihren
40 70 einfilhren 56 40 ‘ 70 %(7
L_J56 ‘ o\ Qﬂ
I o
Gehause Innen AuBen  Innen
~__ 10 1218
= (M8-Schraubenloch) @ 10.2 Bohrloch w [T
© @ o ’ M{mbeﬂloch) = ;‘ @ Matritzenaufnahmeplatte
= 23 Gk Matrizenaufnahmeplatte Ex) 23 Unterster Punkt
- m’ | S| S1 Unterster Punkt 6 Fanosti I . W
) = @ 6 Fangsti 3 |
|- E —_—
57 56 3068 | 135
Urethanring 80 76 192 Urethanring
Montageflache Montageflache

M Standardinstallationsanleitung M Standardinstallationsanleitung

fiir die obere Einheit* fiir die obere Einheit*

Obere Einheit [PCSTU-S23]

Installationsanleitung Installationsanleitung

[ Obere Werkzeugplatte | Obere Einheit [PCSTU-523] | Obere Werk |
| Stempelhalteplatte /5 | | Stempelhalteplatte 7 12
l.; EETLN StandardmontagemaBe i =
L 130 mm £ 3 mm SR 115 mm £ 3 mm
12
1 Matritzenaufnahmepldtte] Matrizenaufnahmeplatte T t @
Adtal m Unterster Punkt Matritzenaufnanmepla Matritzenaufnahmeplatte
W [PCSL-523] . ‘ Avfall ] Unterster Punkt
Empfohlener Winkel wird vertikal auf der unteren Einheit montiert = — [PCSL-S23] o )
| 0 . 5\;Igdker metlnn | Verbindung fiir Welle* p Em’g?glggremﬁ?kel wird vertikal auf der unteren Einheit montiert
ntere Werkzeugplatte o ‘ " .
Rutsahe” o0 Halterung fiir Rutsche [PSBL30] | Uniere Werkzeugpltt Verbindung fiir Welle
Montageflache fir die untere Einheit* Rutsche” Halterung fiir Rutsche [PSBL30]

Ring zum Schutz der Rutsche*

Ring zum Schutz der Rutsche* Montagefléche

(® * stellt Kunde bereit.
Zur Unterstiitzung der Rutsche kann eine Stange genutzt werden. Es sollte immer ein rotierendes Teil gewdhlt werden, um Reibung zu verhindern.
(®) Das Gewicht einer Einheit sollte 6kg mit Rutsche und Abfall nicht iiberschreiten.

(® * stellt Kunde bereit.
Zur Unterstiitzung der Rutsche kann eine Stange genutzt werden. Es sollte immer ein rotierendes Teil gewéhit werden, um Reibung zu verhindern.
(%) Das Gewicht einer Einheit sollte 6kg mit Rutsche und Abfall nicht dberschreiten.

Teilebezeichnung Ausfiihrung Zubehbr Einbau- Teilebezeichnung Ausfiihrung Zubehbr 2Ll
beispiel beispiel
Eine Federscheibe (fir M10) _ . Eine Federscheibe (fiir M10)
Vertikale Ausfihrung Set aus Eine Innensechskantschraube (M103<50) Hor%%ntale Aujfghtr””g g_eth i | persos Eine Innensechskantschraube (M10X50)
Oberer und Unterer Einheit PCS-523 Zwei Unterlegscheiben (fir M8) ‘}g @erﬁ[“‘j"‘(@) LA : Eine Federscheibe (fiir M10)
(@©,@,und @) Zwei Federscheiben (fiir M8) Obere Einhet T Eine Innensechskantschraube (M10X45) Obsre Einheit
Zwei Innensechskantschrauben (M8<18) PC?:U 'gzg't chr_?u 'gzg'
) . ) L : Horizontale Ausfiihrung PCSTU-S23 Eine Federscheibe (fiir M10)
Vertikale Ausfiihrung PCSTU-S23 E!ne Federscheibe (fir M10) Obere Einheit (@) Eine Innensechskantschraube (M10X<50)
Obere Einheit (@) Eine Innensechskantschraube (M10<50) PCSL-523 wird vertikal auf PCTL-523 wird horizontal auf
der unteren Einheit montiert - i i i ii der unteren Einheit montiert
Vertikale Ausfih Zuwei Unterlegscheiben (fur M8) Untere Ennelt %])mng PeTL-s23 322 fﬁ:ﬁﬁiﬁﬂﬁf@ﬁﬂl%e (M10X45)
U?ﬂelr: Ein#:t?é‘;“g PCSL-S23 Zwei Federscheiben (fiir M8)
Zwei Innensechskantschrauben (M8<18)
) Halterung fiir Rutsche (®) PSBL30 —
. Halterung fiir Rutsche
Halterung fiir Rutsche (®) PSBL30 = PSBL30 Halterung fir Rutsche
* Bestellmenge =1 PSBL30

* Bestellmenge = 1

Zwei Halterungen fiir Rutsche ((®) enthalten, wenn im Set gekauft, ansonsten nur eine.

Bestell-
beispiel

PCS - §23

Verbindungsschraube
(Verbindung fir Welle)

Zwei Halterungen fiir Rutsche ((®) enthalten, wenn im Set gekauft, ansonsten nur eine.
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Bestell-
beispiel

PCT - 823

Verbindung fiir Welle
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